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پیشتاز در تولید قالب بتن و داربست با تکنولوژی پیشرفته

مـا معتقدیـم جـدا از تجهیزات نوآورانه و پیشـرفته و تسـت های جامع و فراگیـر، بهترین راه حل برای یک پروژه سـاخت 
و سـاز، همیشـه نیاز به خدمات مناسـب اسـت که موجب بهبود و افزایش بهره وری در اجرا خواهد شـد.

با طیف گسـترده ی قالب بتن و سیسـتم های داربسـت و همچنین خدمات جانبی و تکمیلی ما به مشـتریانمان به طور 
مؤثـر کمـک می شـود تا پروژه های سـاخت و سـاز خـود را با خیـال راحت و بـا افزایش بهره وری بـه پیش ببرند.

شـرکت ضمان بر این اصل اسـتوار اسـت که کیفیت و سـرعت موجب حیات یک تشـکیلات اقتصادی اسـت و اصلاحات 
راه توسعه می باشد.

Words of Managers

»الرائدة في مجال إنتاج قوالب الخرسانة والسقالات بتقنیة متقدمة«

نحـن نعتقـد بـأن أفضـل طریقـة لتنفیـذ المشـاریع الإنشـائیة هي حیـازة الأجهـزة والمکائـن المتقدمـة وإجـراء الإختبارات 
المتعـددة وتقدیـم الخدمـات المتمیـزة التـي قـد تـؤدي الـی تطویـر الإنتـاج ورفـع مسـتوی جـودة الأداء والإبداع . 

أن الخدمـات الجانبیـة المقدمـة الـی الزبائـن أثنـاء العمـل علـی سـبیل المثال قوالب الخرسـانة والسـقالات بشـکل منتظم 
ومتواصـل سـیؤدي الـی إنجاز المشـاریع براحـة وفي أسرع وقـت ممکن . 

ومـن هـذا المنطلـق تعتقـد شرکـة ضمان بـأن جـودة الأداء وسرعـة تنفیذ الأعمال سـتنجم عن إیجـاد مؤسسـات إقتصادیة 
متقدمـة وفرص عمـل مزدهرة .

حدیث المدراء  سخن مدیران

Pioneer In Formwork & Scaffolding Manufacturing by High Technology

We believe that apart from comprehensively tested and innovative equipment, the best 
solution for a construction task always requires suitable services which have been designed 
to improve and further increase the cost-effectiveness of the execution.

With our wide range of formwork and scaffolding systems as well as extensive, 
supplementary services, we help our customers to carry out their construction tasks both 
effectively and safely, thereby increasing the cost-effectiveness.

ZEMAN abide by the idea that quality and speed is the life of enterprise and reformation 
is the direction of our development.



معرفی ضمان

شـرکت ضمـان یـک شـرکت پیشـتاز در تولید تجهیـزات قالب بنـدی بتن 
و داربسـت فلـزی در خاورمیانـه و کشـورهای آسـیای مرکـزی می باشـد کـه 
بنیانگذار آن آقای حاج حسـین مرتضوی شـریف با 35 سـال تجربه در عرصه 
تولیـد و صنعـت از سـال 1371 فعالیـت خـود را در زمینـه ی تولید تجهیزات 
قالـب بنـدی بتن و داربسـت فلزی آغاز کرده اسـت. در شـرکت ضمان افتخار 
داریـم بـا کادری جـوان، متخصص و خـلاق در کنار ماشـین آلات و تجهیزات 
پیشـرفته روز دنیا توانسـته ایم گام های پیشـرفت و ترقی را در زمینه ی تولید 
کلیـه تجهیـزات قالـب بنـدی بتـن و داربسـت فلـزی برداریـم و بـا توجـه به 
درخواسـت های مختلـف مشـتریان مـا می توانیـم طیـف وسـیعی از قالـب و 
داربسـت را طراحـی و ارائـه دهیـم. تیم تولید بسـیار با تجربه شـرکت ضمان 
سـطح بالایـی درهر مرحله از تولیـد را حفظ می کند. هر تیم کارگری توسـط 
یـک ناظـر هدایـت می شـود که کارهـای روزانـه کارگـران را نظـارت می کند. 
ماشـین آلات پیشـرفته و تکنولـوژی ربات هـای جـوش اتومـات بـه طـور 
گسـترده ای اسـتفاده می شـود که ظرفیـت تولید داربسـت را در حـدود بیش 
از 10 تـن در روز افزایـش می دهـد. همچنیـن قالـب بتن بوسـیله دسـتگاهی 
کـه مهندسـین شـرکت ضمـان تکنولـوژی و سـاختار آن را طراحـی و اجـرا 
کرده انـد تولیـد می شـود کـه ظرفیـت تولیـد قالـب بتن را بـه حـدود 20 تن 

در روز می رسـاند.
در حـال حاضـر با کارگران و مهندسـین با تجربه و متخصص، ماشـین آلات 
و تکنولـوژی پیشـرفته و مدیریـت خـوب، ظرفیـت تولید ما بیـش از 16000 

تن در سـال می باشـد.
سیسـتم کامـل کنترل کیفیت مـا کیفیت بالای محصـولات را طبق جداول 

اسـتاندارد ضمانت می کند.
حـال با داشـتن دفاتـر فروش در کشـورهای همسـایه: عراق، افغانسـتان و... 
و نمایشـگاه های دائمـی در حـوزه کشـورهای آسـیای مرکـزیCIS در تلاش 

هسـتیم نـام میهـن عزیزمان ایـران را پـرآوازه کنیم.

Imam Reza Highway

G
olha blvd

Zeman Company

Zeman Company is a leading company in formwork & scaffolding industry in Middle East 
and CIS countries. ZEMANS founder mr hossein mortazavi sharif with 35 years of experience 
in manufacturing and industry has started to manufacturing formwork & scaffolding in 1992.

Zeman takes pride in having a team of highly experienced and suitably qualified engineering 
and technical expert beside many high technology machines and equipment.

According to different requests from our customers, we can provide a whole range of 
formwork & scaffolding designing.

We have a highly experienced production team, which maintains top level of every stage of 
the production progress. Each team of workers is led by a supervisor who monitors daily works. 
Automated welding machines and robot welding systems are widely used which increase 
scaffolding production capacity, about more than 10 ton per day. We developed formwork 
producing by forming machine that our engineers built it which increase formwork production 
capacity, about 20 ton per day.

With experienced workers, advanced machines and good management, our capacity is more 
than 16000 ton per year.

We have complete quality control system, which guarantees the high quality of our products 
and assure all process due to standard schedule.

We have sales offices in : iraq,afghanistan, and some countries in the CIS .

ــة  ــب الســقالات الفولاذی ــانة وترکی ــب صــب الخرس ــاج قوال ــال إنت ــدة في مج ــشرکات الرائ ــن ال ــمان م ــة ض ــد شرک تع

ــرة  ــف بخ ــوي شري ــن مرتض ــاج حس ــید ح ــة س ــس الشرک ــع موس ــطی و تتمت ــیا الوس ــط وآس ــشرق الأوس ــة ال في منطق

عالیــة في مجــال الصناعــة والإنتــاج تناهــز 35 ســنة حیــث بــدأت نشــاطاتها منــذ عــام 1992 في مجــال إنتــاج الأجهــزة 

والأدوات المســتخدمة في تصمیــم القوالــب وترکیــب الســقالات الفولاذیــة . وتعــرب شرکــة ضــمان عــن فخرهــا وإعتزازهــا 

بحیــازة مجموعــة مــن الکــوادر المتخصصــة والمبدعــة مــن الشــباب یمارســون أعمالهــم الیومیــة بإســتخدام أحــدث المکائن 

والأجهــزة المتطــورة في العــالم الأمــر الــذي أدی الــی إتخــاذ الشرکــة خطــوات جــادة وجدیــرة بالإهتــمام في مجــال إنتــاج 

کافــة أنــواع المکائــن والأجهــزة المســتخدمة في حقــل البنــاء وصنــع قوالــب صــب الخرســانة والســقالات الفولاذیــة کــما 

بــادرت الشرکــة الــی تصمیــم وإنتــاج أحــدث أنــواع القوالــب والســقالات المتمیــزة تلبیــة لرغبــة الزبائــن   الکــرام . ویتمتــع 

ــي  ــر فن ــث یقــوم خبی ــاج حی ــة متقدمــة في مجــال الإنت ــة ورؤی ــة عالی ــاج بخــرة فنی ــة في خطــوط الإنت الکــوادر العامل

بــالإشراف علــی نشــاطات المجموعــة العمالیــة یومیــاً حرصــاً علــی حفــظ معاییــر الجــودة في العمــل والإنتــاج الصناعــي . 

وتســتخدم الشرکــة المکائــن الحدیثــة والتقنیــة المتقدمــة والروبوتــات مــن أجــل رفــع مســتوی الإنتــاج حیــث یبلــغ حجــم 

منتجــات الشرکــة مــن الســقالات الفولاذیــة  حــوالي 10 طــن یومیــاً وقوالــب صــب الخرســانة بمعــدل 20 طــن یومیــاً . 

ویبلغ معدل الإنتاج الحالي للشرکة اکثر من 16000 طن سنویاً بفضل الجهود التي یبذلها الکوادر العاملة في الشرکة من 

المهندسین والخراء والعمال وبالإستعانة من المکائن والأجهزة المتقدمة والإمکانیات المتمیزة والإدارة المستجدة التي تتمتع 

بها الشرکة . 

ــس  ــات والمقایی ــاً للمواصف ــاج طبق ــوط الإنت ــع خط ــودة في جمی ــر الج ــق معایی ــمان تطبی ــی ض ــة عل ــرص الشرک وتح

ــدولي .  ــي وال ــن المح ــی الصعیدی ــدة عل المعتم

ــراق  ــد في الع ــة وبالتحدی ــاورة والصدیق ــدول المج ــن ال ــدد م ــا في ع ــب له ــح مکات ــمان فت ــة ض ــت شرک ــد نجح وق

وأفغانســتان و.. کــما تشــارك في العدیــد مــن المعــارض التــي تقــام علــی مســتوی منطقــة الــشرق الأوســط وآســیا الوســطی 

CIS مــن أجــل رفــع موقــع الوطــن الغــالي إیــران علــی الصعیــد العالمــي. 

تسمیة شرکة ضمان

Introduction
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Activities

BUILD THE    WORLD BY

ZEMAN

أهم نشاطات الشرکة گستره فعالیت ها

فعالیت های کلی این شرکت به شرح ذیل می باشد:
 تشتمل أهم نشاطات الشرکة علی إنجاز الأعمال التالیة :

1تولید انبوه قالب بتن: قالب فلزی خم )پرسی(، قالب فلزی تسمه ای )جوشی( و قالب فریم پلی وود
صنع القوالب الخرسانیة : القوالب الفولاذیة المنحنیة )القسریة( ، القوالب الفولاذیة الشریطیة )المعدة باللحام(، قوالب فریم بولی وود  

صنع کافة المقاطع والتوصیلات المتعلقة بالقوالب : سولجر، الراغي والمساند ، المقابض ، الأشرطة والسیور ، الأنابیب والواشرات و...2 تولید انبوه کلیه متعلقات قالب بندی: سولجر، پین و گوه، گیره، بلت، واشر دو لوله، واشرکاس و ...

صنع الرافعات الداعمة : الصلیبیة ، الإعتیادیة ، تي جك ...3 تولید انبوه جک حمایتی: صلیبی، ساده، تی جک، شاقول کننده، و ...

تولید انواع داربست مدولار: کاپلاک، مثلثی، چکشی  صنع کافة أنواع السقالات : کابلاك ، الثلاثیة ، المطرقیة4

تصمیم وصنع کافة أنواع القوالب الخرسانیة الخاصة 5طراحی و تولید انواع قالب خاص بتنی

6 تولید انواع فاصله نگه دار پلاستیکی آرماتور )اسپیسر( صنع کافة أنواع الملزومات البلاستیکیة المحافظة بین الفواصل )اسبیسر(

7بازرگانی مرغوب ترین ماشین آلات ساختمانی: بتونیر، بالابر، ستون ریز، خم و برش میلگرد و ... تجارة وتسویق أجود أنواع المکائن المستخدمة في البناء : خلاطات الخرسانة ، الرافعات ، أدوات تقطیع وحني حدید التسلیح و...

8 بازرگانی انواع تخته های قالب بندی: سه لایه، چهارتراش، تیرهای چوبی و ... تجارة وتسویق کافة أنواع اللوحات الخشبیة المستخدمة في البناء : لوحات بثلاثة طبقات ، أربع طبقات و...

9 بازرگانی آهن آلات صنعتی و ساختمانی: لوله و پروفیل، میلگرد و ورق های فولادی تجارة وتسویق المقاطع الفولاذیة والصناعیة المستخدمة في البناء : حدید التسلیح ، الأنابیب والقضبان الفولاذیة ، الصفائح الفولاذیة و.. 

1- Manufacturing all kinds of formwork
2- Manufacturing formworks accessories 
3- Manufacturing steel prop
4- Manufacturing all kinds of scaffolds
5- Designing and manufacturing special formworks
6- Manufacturing concrete plastic spacers
7- Supplying the desirable construction machineries
8- Supplying all kinds of plywood and H20 beams
9- Industrial and construction iron and steel products
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 سند راهبردی

 خطة استراتيجية

- الرؤية :
 إنتاج أحدث منتجات صناعة البناء والتشييد باستخدام تكنولوجيا اليوم

- الأهداف :
الشرکة الرائدة في مجال صنع وعرض المنتجات الصناعیة وتصدیرها الی خارج البلاد 
من أجل تنمیة صادرات البلاد والمشارکة الجادة في الأسواق التجاریة علی الصعیدین 
الإقلیمي والدولي وکذلك رفع مستوی الإنتاج في الأسواق المحلية ومنافسة المنتجات 

الصناعیة الأجنبیة المماثلة . 

- الواجبات :
تحرص شرکة ضمان علی ممارسة النشاطات الصناعية ومواصلة الإنتاج من أجل تلبیة 

حاجة أصحاب العمل والمقاولین من المنتجات الصناعیة بجودة عالیة وتقنیة متقدمة 
وإستمرار العمل معهم جنباً الی جنب وإزالة الموانع الفنیة والهندسیة والعقبات 

المحتملة في طریق العمل والجهد الذاتي حتی إستکمال المشاریع بصورة کاملة حیث تعد 
هذه الأمنیة من أهم واجبات وأهداف الشرکة .

: - الإستراتیجیات 

1. إستراتیجیة الأیدي العاملة :

- جلب وتوظیف أفضل القوی البشریة والأیدي العاملة الفنیة عر إستصلاح الأنظمة 
التقلیدیة المعتمدة حالیاً والحرص علی تربیة القوی البشریة المتخصصة 

- تنمیة الثقافة التنظیمیة الداعمة بالتنسیق مع الأهداف والخطوط العریضة للشرکة 

- إقامة علاقات مباشرة مع القوی البشریة الماهرة العاملة في الشرکة وبذل قصاری 
الجهود من أجل حل مشاکلهم المادیة بغیة تحقیق الأهداف العلیا للشرکة 

2. الإستراتیجیة المالیة :

- زیادة رأسمال الشرکة 

- الإدارة النقدیة ودفع مستحقات الشرکة من التکالیف والأجور 

- إدارة المخاطر 

- إتباع الأسالیب الحدیثة وزیادة رأسمال وجلب ثقة الزبائن 

- دراسة الإستثمارات الجدیدة

3. الإستراتیجیة الإنتاجیة :

- مراقبة الجودة وفحص المواد الأولیة المستقدمة
- مراقبة جودة الإنتاج 

- رفع مستوی جودة الإنتاج 
- خفض زمان الإنتاج 

- خفض تکالیف الإنتاج 

4. إستراتیجیة الأسواق :

- جلب ثقة الزبائن  
- رفع مستوی شهرة وإعتبار المارکة التجاریة   

- إجراء الدراسات في مجال التسویق وتحدید أولویات الأسواق 

-  هندسة مبیعات الشرکة ورفع مستوی المبیعات السنویة وجني الأرباح                  

- إجراء الدراسات الضروریة وإتخاذ الخطوات الجادة للمشارکة في الأسواق الجدیدة

5. إستراتیجیة الأبداع والتقدم العلمي :

- الحصول علی مقاییس الجودة علی الصعیدین الوطني والدولي 

)R&D( تطویر وتنمیة الأبحاث والدراسات -

- ایجاد وتطویر إدارة العلوم والإبداع 

- عرض المنتجات الجدیدة 

- تدریب القوی البشریة العاملة ورفع مؤهلاتهم العلمیة من أجل تحقیق أهداف 
الشرکة

- چشم انداز
تولیـد جدیـد تریـن محصـولات صنعت سـاخت و سـاز با بهـره گیـری از تکنولوژی 

دنیا روز 

- اهداف
 پیشرو در تولید محصولات صادراتی با هدف توسعه بازار صادراتی و حضور فعال

در بازارهـای منطقـه ای و جهانـی و همچنین افزایش سـهم بازار داخلی با اکتسـاب 
اسـتانداردهای مورد نیـاز رقابت پذیری

- ماموریت
شـرکت ضمـان بـا تولیـد و تأمیـن محصـولات بـا کیفیـت و مورد نیـاز پیمانـکاران 
و کارفرمایـان و همراهـی تـا مرحلـه آخـر پـروژه بـه دنبـال رفـع چالش هـا و کاهـش 
و  عمرانـی  پروژه هـای  اجـرای  در  مشـتریان خـود  مهندسـی  و  فنـی  دغدغه هـای 

سـاختمانی می باشـد و ایـن مهـم را مأموریـت خـود می دانـد.

- راهبرد
1. راهبرد نیروی انسانی

- جـذب برترین هـا )نیروی انسـانی( با اصلاح نظام پرداخـت و بکارگیری خبره ترین 
متخصصـان در تولیـد و بازرگانی با ایجاد رابطـه برد-برد با آنان

- توسعه فرهنگ سازمانی همسو و پشتیبان با اهداف عالی شرکت
- ایجاد ارتباط مسـتقیم بین تحقق اهداف کمی )مالی( شـرکت و سیسـتم پرداخت 

حقوق و دسـتمزد نیروهای انسانی شرکت

2. راهبرد مالی
-  افزایش سرمایه

- وصول مطالبات و مدیریت نقدینگی
- مدیریت ریسک

- روش های نوین افزایش سرمایه و اعتباردهی به مشتریان
- بررسی سرمایه گذاری های جدید

3. راهبرد تولید
- کنترل و بازرسی مواد اولیه ورودی

- کنترل کیفیت و بازرسی مرحله ای محصول
- افزایش کیفیت محصول

- کاهش زمان تولید
- کاهش هزینه تولید

4. راهبرد بازار
- مشتری مداری   

- توسعه برند و برند سازی  
-  تحقیقات بازاریابی و تعیین اولویت نوع بازاریابی

- مهندسی فروش شرکت و رشد سالانه فروش و سود دهی
- تحقیقات برای ورود به بازارهای جدید

5. راهبرد دانش- نوآوری و خلاقیت
- کسب استانداردها و گواهینامه های ملی و بین المللی

)R&D( توسعه تحقیق و پژوهش -
- ایجاد و توسعهٌ ٌٌمدیریت دانش و نوآوری

- ارائه محصولات نوین
- آموزش و توانمندسـازی نیروی انسـانی سـطوح مختلف شـرکت در راستای تحقق 

اهداف
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- Vision
The production of the latest building & construction 

industry products by using the technology of the day

- Goals
Pioneer in producing exports products by aiming at 

developing export market, active presence in regional and 
global markets and increasing share in local market through 
acquiring the necessary competitiveness standards. 

- Mission
By producing and supplying high quality products demanded 

by contractors and employers, accompanying contractors 
and employers to the last stage of project, Zaman Company 
pursues approaches to remove challenges and reduce 
technical and engineering concerns of its clients in executing 
civil engineering and construction projects; and has set this 
important task as its mission.

- Strategy:
1. Human forces strategy:
- To absorb the best (human resources) through modifying 

payment systems and keeping its specialized human forces 
by establishing a win-win relation with them

- To develop the organizational culture in alignment and 
supporting the high objectives of the Company

- To establish direct connection between realizing the 
quantitative (financial) goals of the Company, and the salary 
and wage payment system of Company’s human forces.

2. Financial strategy:
- Increasing the capital
- Collecting the claims and managing liquidity
- Risk management
- New methods of capital increment and crediting its  

customers
- Studying new investments

3. Production strategy:
- Control and inspection of raw materials upon arrival
- Quality control and inspecting the product in stages
- Increasing the quality of product 
- Reducing production time
- Reducing production costs

4. Market strategy:
- Cust  omer-centering 
- Developing brand and brand promotion
- Marketing researches and determining the priority of                    

marketing type
- Sale engineering of the company, annual sale growth and 

profitability
- Researches for arrival into new markets

5. Knowledge-innovation and creativity:
- Acquiring national and international standards and 

certificates
- Research and development (R&D) development
- Establishment and development of knowledge and inno-

vation management
- Marketing and introducing new products
- Teaching and empowering human forces in different levels 

of the company in line with goals realization 

Strategic Plan
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Technical 
Engineering

واحد فنی مهندسی

از مهم تریـن اهـداف شـرکت ضمـان، رفـع چالش هـا و کاهـش 
دغدغه هـای فنـی و مهندسـی انـواع پروژه هـا بـا ارائـه طرح هـای 
مؤثـر بـا در نظـر گرفتـن صرفه جویـی در هزینـه و زمـان می باشـد 
کـه می تواند کمک شـایانی بـه پیمانـکاران و کارفرمایـان در اجراء و 
اتمـام هـر چـه بهتـر پروژه ها باشـد. واحد فنی و مهندسـی شـرکت 
ضمان بهترین و ایمن ترین و مناسـب ترین سیسـتم قالب و داربسـت 
خـود را بـا برتریـن نرم افزارهای طراحی فنی و مهندسـی انجـام داده 
و بـر مبنـای آن ها نقشـه های چیدمـان و مونتـاژ قطعات بـرای انواع 
پروژه هـای عمرانـی و سـاختمانی به پیمانـکاران ارائه می گـردد و در 
جلسـات مشـترک کلیه موارد فنـی و الزامات اجرایی بـه آنها منتقل 
می گـردد و حتـی پـس از تأییـد مراحـل طراحـی، نقشـه های قالب 
بنـدی و بـرآورد اقـلام مصرفـی و تولیـد و ارسـال بـه محـل پـروژه 
همچنـان در صـورت نیـاز بـه مشـاوره، آمـوزش نصـب و برچیـدن و 
یـا رفـع نواقـص احتمالی قالب بنـدی و داربسـت بندی و تـا آخرین 

مرحلـه پـروژه در کنـار شـما مشـتریان عزیز خواهیـم بود.

&
Department

القسم الفني و الهندسي 

One of the most important goals of Zaman Company 
is to eliminate challenges and lower technical and 
engineering concerns of any types of projects through 
presenting effective plans by considering cost and time 
saving; which will be significant contribution to the 
contractors and employers in executing and completion 
of projects better. The Technical and Engineering Office 
of Zaman Company uses the best, safest and the most 
suitable frames and scaffold systems as designed by 
the most superior technical and design software, based 
on which it presents contractors with the best layout 
and parts assembly blueprints for different types of 
civil engineering and construction projects. The entire 
technical subjects and executive requirements are 
shared with contractors in joint sessions; and even 
after confirming the design, carrying out the stages of 
framing blueprints and estimating the consumption 
items,  producing and delivering them to the project 
site, if there will  any need to provide consultation, 
training for installation, demounting and/or removal 
of defects (if any) in framing and scaffolding, Zaman 
Company will stay besides you, our dear customers to 
the last stage of the project.

مـن أهـم أهـداف شركـة ضـمان، هـو رفـع المشـاكل و إزالـة العقبـات الفنيـة و الهندسـية أمـام المشـاريع و إدخـار 
المزيـد مـن الوقـت و التكاليـف لـدى تنفيـذ المشـاريع، و هـو الهـدف الـذي يتنـماه الكثـر مـن أصحـاب العمـل و 

المقاولـن و يطمحـون الي تحقيقـه لـدى تنفيـذ العديـد مـن المشـاريع في مختلـف المجـالات الفنيـة و الهندسـية.

و يقـدم القسـم الفنـي و المهنـدسي التابـع لشركة ضـمان أفضل و أجود أنـواع أنظمة القوالب و السـقالات بالإعتماد 
عـي أنظمـة المحاسـبة المتقدمـة و الرنامـج الفنيـة و الهندسـية المتطـورة لهـذا الغـرض وفقـاً لمتطلبـات المخططـات 
الهندسـية و عـي أسـاس حاجـة المشـاريع الإعماريـة و الإنشـائية ، حيـث يتـم نقـل هـذه الخـرات الى المهندسـن و 
المقاولـن أثنـاء تبـادل المعلومات لدى عقد الجلسـات المشـتركة لدراسـة كافة المسـتلزمات الفنيـة و التنفيذية الخاصة 
لهـذا الغـرض، حيـث يتم تطبيق المسـتجدات و الخـرات أثناء العمل بعـد تأييد مراحل التصميـم و إعداد المخططات 

في مجـال تصميـم القوالـب و تقييـم حجـم المواد و السـلع المسـتخدمة في البناء. 

و مـن هـذا المنطلـق يقـوم القسـم الفنـي و الهنـدسي التابـع لشركـة ضـمان بتدريـب العـمال  القـوى البشرية عي 
طريقـة تركيـب و تفكيـك السـقالات و إزالـة العيـوب و النواقـص المحتملـة و تقديـم الدعـم الكامـل للمشـاريع و 

أصحـاب العمـل و الزبائـن الكـرام حتـي تنفيـذ المراحـل النهائيـة للمشـاريع.
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Quality control
کنترل کیفیت

تعریـف کنتـرل کیفیـت از نظـر ایـزو، مجموعـه ای از مشـخصات و 
ویژگی هـای یـک محصـول در بـرآورده کـردن نیازهـای تسـریعی و 
تلویحی مصرف کننده می باشـد. واحد کنترل کیفیت شـرکت ضمان 
متشـکل از مهندسـین مجرب می باشـد که در موازات واحدهای دیگر 
در راسـتای کنتـرل کیفیت و حفظ شـاخص های کیفـی محصولات و 
ارائـه محصـول مطلوب به مشـتریان در تلاش می باشـند و محصولات 

را در 4 مرحلـه مـورد نمونـه بـرداری و آزمون قـرار می دهند:

1. کنترل مواد اولیه ورودی 
2. کنترل حین فرآیند تولید

3. کنترل محصول نهایی
4. کنترل هنگام بارگیری

- کنترل مواد اولیه ورودی

کلیـه اقـلام و مـواد اولیه در ابتـدای ورود به کارخانه مورد بازرسـی 
قـرار گرفتـه و در صـورت مطابقت با اسـتانداردهای مرتبـط، تأیید و 

جهـت مصرف بـه خطوط تولیـد ارسـال می گردد.

- کنترل حین فرآیند تولید
در ایـن مرحلـه قطعـات نسـبت بـه تغییـرات و فرآیندی کـه روی 
و  ابعـادی  ظاهـری،  تسـت های  نظـر  از  می گیـرد  صـورت  آن هـا 
عملکـردی بطـور رنـدوم نمونـه بـرداری شـده و کنتـرل می شـوند.

- کنترل محصول نهایی

در ایـن مرحلـه محصـول نهایـی نمونـه بـرداری شـده و طبـق 
اسـتانداردهای مرتبـط از همه لحـاظ اعم از کنترل ظاهری )شـرایط 
بسـته بندی(، کنترل ابعادی )طبق اسـتانداردها و پارامترهای تعریف 
شـده( و کنتـرل عملکـردی )تسـت های آزمایشـگاهی و عملکردی( 

مـورد کنتـرل و بازرسـی قـرار می گیرند.

- کنترل هنگام بارگیری
 در ایـن مرحلـه محصـولات به صـورت کلی نگـری مـورد بازبینی 

می گیرند.  قـرار 

-  اهداف واحد کنترل کیفیت

1.  حفظ و ارتقاء کیفیت محصولات
2.  برنامـه ریـزی و اخـذ گواهینامـه ای فنـی  در خصـوص هر یک 

محصولات از 
3.  اخذ استانداردهای ملی و بین المللی

مراقبة الجودة 

ــن  ــارة ع ــزو ، عب ــر إی ــة نظ ــن وجه ــودة م ــة الج ــف مراقب تعری
مجموعــة مــن المیــزات والمواصفــات المتعلقــة لمنتــوج صناعــي 
یلبــي حاجــة المســتهلك بشــکل مطلــوب ومــن دون عنــاء . ویضــم 
قســم مراقبــة الجــودة التابــع للشرکــة فریــق مــن المهندســین ذوي 
الخــرة الفائقــة في مجــال معرفــة المنتجــات ویــمارس هــذا القســم 
نشــاطاته بشــکل یومــي بالتزامــن مــع ســائر الأقســام الأخــری ویقــوم 
بفحــص نمــوذج المنتجــات للتأکــد مــن ســلامتها ومطابقتهــا للــشروط 
والمواصفــات المطلوبــة قبــل الإســتهلاك ، وتتــم عملیــة أخــذ هینــات 
مــن المنتجــات وفحصهــا في مختــرات قســم مراقبــة الجــودة في أربــع 

مراحــل وعلــی النحــو التــالي : 

1. مراقبة المواد الأولیة المستقدمة  

2. مراقبة خطوط الإنتاج أثناء عملیة الإنتاج 

3. مراقبة المنتجات النهائیة 

4. مراقبة المنتجات أثناء الشحن 

- مراقبة المواد الأولیة المستقدمة:

ــع  ــة المســتقدمة في مدخــل المصن ــة المــواد الأولی ــم فحــص کاف  یت

وبعــد التأکــد مــن مطابقتهــا للمعاییــر والمواصفــات المعتمــدة یتــم 
نقلهــا الــی المخــازن بغیــة إســتخدامها في خطــوط الإنتــاج لاحقــاً . 

- مراقبة خطوط الإنتاج أثناء عملیة الإنتاج :

ــار عینــات مــن المنتجــات المصنعــة تــواً أثنــاء   یتــم فحــص وإختب
عملیــة الإنتــاج مــن حیــث الشــکل والمقیــاس والمتغیــرات التــي تطــرأ 

علیهــا في خطــوط الإنتــاج .

- مراقبة المنتجات النهائیة : 

ــة وفحصهــا للتأکــد مــن  ــات مــن المنتجــات النهائی ــم أخــذ عین یت
مطابقتهــا للمواصفــات المعتمــدة ســواء مــن حیــث الشــکل الظاهري 
)شروط التعبئــة(، ومراقبــة المقیــاس )طبقــاً للمقاییــس والمواصفــات 

المعتمــدة( ومراقبــة أداء المنتجــات )الإختبــار العمــي ( .

- مراقبة المنتجات أثناء الشحن :

ــة بصــورة عامــة  ــة المنتجــات في هــذه المرحل ــم فحــص ومراقب  یت
ــاء الشــحن .  للتأکــد مــن ســلامتها أثن

- أهداف قسم مراقبة الجودة :

1. المحافظة علی المنتجات ورفع جودتها 

ــکل المنتجــات  ــة ل ــی الشــهادات الفنی ــط والحصــول عل 2. التخطی
علــی إنفــراد

3. الحصول علی شهادة الجودة الوطنیة والدولیة 

In ISO term, quality control is a series of specifications 
and characteristics of a product in meeting consumer’s 
explicit and implied needs. The QC unit of Zaman 
Company consists of experienced engineers, who works 
alongside other units in alignment with quality control 
and maintaining the quality indexes of products as well 
as presenting desirable product to the customers. The 
QC unit takes samples from items and tests on the 
products in four stages:

1. Controlling the arriving raw materials

2. Controlling during production process

3. Controlling marginal products

4. Control on loading stage

- Control of arriving raw materials:  

 Any items and raw materials are inspected and  
checked upon arrival to the factory and if they conform 
to the relevant standards, they will be approved and 
sent to production lines for due consumption.

Control during production process:  In this stage, 
samples are taken at random to be tested and controlled 
in their appearance, dimensions and function.

- Controlling marginal products: 

 In this stage, samples are taken from final product 
and are controlled and checked in accordance with the 
relevant standards in all aspects including physical shape 
and control (packaging terms), dimensional control 
(according to the defined standards and parameters) 
and performance control (lab and functional tests).

- Control during loading:

 In this stage, products are checked in general.

- Quality control goals:

1. Maintaining and promoting the quality of products
2. Planning and receiving technical certificate on each 

one of the products

3. Receiving national and international standards

 

- کنترل کیفیت
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Machinery  
Equipment

& تجهیزات و ماشین آلات

اسـتفاده از تکنولـوژي ربـات هـاي جـوش اتومـات و دسـتگاه پیشـرفته فرمینـگ در کنـار 
بسـیاري از ماشـین آلات تخصصـي بـزرگ و کوچـک در کارخانه ضمان، تولیـد محصولات با 

کیفیـت در اسـرع وقـت را براي مشـتریان ضمانـت میکند.

In zeman company we guarantee our products with best 
quality and sending as soon as possible because we using 
the technology of automatic welding robots with advanced 
machines like : forming machine and many special equipment.

في شركــة ضــمان نحــن نضمــن منتجاتنــا مــع أفضــل نوعيــة وإرســالها في أقــرب وقــت ممكــن 
ــة  ــكيل آل ــل: تش ــة مث ــع آلات متقدم ــوت م ــام الروب ــائي لح ــا التلق ــتخدم تكنولوجي ــا نس لأنن

ــة. ــدات الخاص ــن المع ــد م والعدي

- آلات ومعدات :
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فهرست محصولات

- کاپلاک 
کاپلاک استاندارد

کاپلاک لجر
مهار وسط

متعلقات
- سیستم داربست مثلثی

- سیستم داربست چکشی
- سیستم داربست فریم

- سیستم داربست سنتی
- جک سقفی
- جک دوبله

- قالب فریم پلی وود
- قالب فلزی مدولار

قالب خم
قالب تسمه ای

کنج های مدولار
نبشی پانچ شده

فیلر
- طراحی سازه ای قالب بندی دیوار

سیستم قالب بندی دیوار
سیستم قالب بندی یک طرفه
سیستم قالب بندی دو طرفه

سیستم قالب بندی قوسی
سیستم قالب بندی دیوارنما

سیستم قالب بندی در ارتفاع
سیستم قالب بندی فنداسیون

سیستم قالب بندی ستون مربع و مستطیل
سیستم قالب بندی  تیر و دال

- سیستم قالب بندی ستون گرد
- قالب های خاص

قالب های خاص قطعات پیش ساخته
قالب تونل فرم

قالب تونل
- جدول محصولات

.Hundreds of color is available for choosing in pantone checking the pantone item number-  اسپیسرهای پلاستیکی بتن
There is a color always to your satisfaction.

- أنظمة سقالات کابلاك

کابلاك إستندارد 

کابلاك لجر

تثبیت الوسط

أدوات سقالات کابلاك

- أنظمة سقالات ثلاثیة

- أنظمة سقالات مطرقیة

- أنظمة سقالات قالبیة

- أنظمة سقالات تقلیدیة

- جاك سقفي

- جاك دبل

- قوالب بولي وود

- قوالب فولاذیة مدولار

قوالب حني

قوالب سیور

زوایة مدولار 

الأرکان

فیلر

- تصمیم هیاکل القوالب الجداریة 

أنظمة القوالب الجداریة

أنظمة القوالب الجداریة المنفردة

أنظمة القوالب الجداریة المزدوجة

أنظمة القوالب القوسیة

أنظمة قوالب جدران الواجهات الأمامیة 

أنظمة قوالب الجدران المرتفعة  

أنظمة قوالب الأساسات  

أنظمة قوالب الأعمدة والقوائم 

أنظمة قوالب تیر و دال

- أنظمة قوالب الأعمدة الدائریة 

- القوالب الخاصة 

القوالب الخاصة الجاهزة

قوالب حفر الأنفاق

قوالب حفر

- جدول المنتجات 

- الملزومات البلاستیکیة المحافظة بین   
الفواصل الخرسانیة

- Caplock scaffold system

Standard caplock

Ledger caplock

Mid anchor

Fittings of caplock scaffold

- Triangular scaffold system

- Hammer scaffold system

- Frame scaffold system

- Traditional scaffold system

- Ceiling jack

- Double jack

- Plywood frame formwork

- Modular steel formwork

Bend formwork

Belt formwork

Modular corners

  Punched splints

Filler 

- Structure design of wall framing

Wall framing system

One side wall framing system

Two side wall framing system

Arc wall framing system

Façade wall framing system

Formwork system in height                              

Foundation framing system

Square or rectangular column formwork

Beam and slab framing system

Round column framing system

- Special formworks

Precast parts special formwork

Tunnel forms formwork 

Tunnel formwork

- Table of products

- Concrete plastic spacers

صدها رنگ در پانتون را در اختیار شما گذاشته ایم تا همیشه یک رنگ بتواند نظر شما را جلب کند.

فهرس المنتجات 

المئات من الألوان المتاحة للاختيار في بانتون فحص رقم البند بانتون. هناك لون دائما لرضاكم.
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SCAFFOLDING
داربست ها

داربست کاپلاک

داربست مثلثی

داربست چکشی

داربست فریم

داربست سنتی

Caplock scaffold system

Triangular scaffold system

Hammer scaffold system

Frame scaffold system

Traditional scaffold system

 أنظمة سقالات کابلاك

أنظمة سقالات ثلاثیة

أنظمة سقالات مطرقیة 

 أنظمة سقالات قالبیة

أنظمة سقالات تقلیدیة
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شـرکت ضمـان تنهـا شـرکتی می باشـد که  بـا بکارگیـری مـدرن ترین 
تکنولوژی روز دنیا و ماشـین آلات پیشـرفته،  داربسـت کاپلاک  را در ایران 
تولیـد مـی نمایـد. از انجـا کـه تضمیـن کیفیت مهـم ترین اصل مشـتری 
مـداری بـرای مـا به حسـاب می اید، بـه منظـور اطمینان خاطر مشـتریان 
و بـرای جلوگیـری از تولیـد محصولات مشـابه و بی کیفیت در بـازار،  اقدام 
بـه ثبـت طرح صنعتی داربسـت کاپـلاک  در قـوه قضائیه نمـوده ایم که بر 
اسـاس گواهینامـه صـادره  به شـماره 24458 و  براسـاس حقـوق مالکیت 
معنـوی، مفتخـر به ان می باشـیم که تنهـا تولیدکننده انحصاری و رسـمی 

داربسـت کاپلاک در ایران باشـیم .
سیسـتم کاپـلاک پرکاربردترین سیسـتم داربسـت مورد اسـتفاده در دنیا 
می باشـد. یـک داربسـت فولادی چنـد منظوره و سیسـتمی مناسـب برای 
دسترسـی های عمومـی و پشـتیبانی از فشـار بارهـای عمـودی می باشـد. 
ویژگـی کلیدی و منحصر بفرد سیسـتم کاپـلاک، نقطه گره دایره ای اسـت 
کـه اجـازه می دهـد در یـک اقـدام تعـداد 4 عـدد مهـار افقـی به یـک پایه 
عمـودی متصـل شـوند که موجب شـده اسـت سیسـتم داربسـت کاپلاک 

سـریع ترین و امن ترین سیسـتم داربسـت در دسـترس باشـد.
طیـف گسـترده ای از اجـزاء و متعلقـات داربسـت کاپلاک اجـازه می دهد 
تـا بتوانیـد حتـی از تخته هـای داربسـت سـنتی نیـز اسـتفاده کنیـد. ایـن 
سیسـتم داربسـت می تواند برای طیف وسـیعی از سـازه ها و پروژه ها نظیر: 
سـازه های دسترسـی و حمایتـی، برج هـای پلکانـی، سـازه های داربسـت 
دایـره ای، سـازه برج هـای بارکـش و سـازه برج هـای متحرک مورد اسـتفاده 
قـرار گیرد. پوشـش گالوانیزه بهترین نوع پوشـش برای این داربسـت جهت 

طـول عمـر بیشـتر و جابجایـی راحت تر می باشـد.
داربسـت کاپلاک بر اسـاس اسـتانداردهای کیفی و محاسـبات جهانی که 
توسـط گروه کنترل کیفیت شـرکت ضمان به طور دقیق بررسـی می شـود 
تولیـد می گـردد. در قلـب و مرکز سیسـتم کاپـلاک قطعـه ای منحصر بفرد 
بـرای قفـل کردن وجـود دارد که به صورت ایمن و مطمئـن و در یک نقطه 
چهـار مهـار افقـی را بـر روی پایه عمودی بـا ضربه چکش قفـل می کند در 
حالـی کـه هیـچ نیـازی به هیچگونـه گیره، پیـن و یـا پیچ و مهره و بسـت 
نمی باشـد. ایـن قطعه و یـا قفل به مانند فنجان ثابتی اسـت کـه در فواصل 
0/5 متـر بـر روی پایـه عمـودی جـوش داده شـده اسـت تـا هنگامـی کـه 
لجرهـا در فنجـان قرارگرفتند سـپس فنجان بالایـی روی آن ها با چرخیدن 
محکـم گـردد تا نقطه اتصالی محکم و سـخت را تشـکیل دهنـد. این نقطه 
اتصـال فوق العـاده اسـت کـه موجـب می گـردد داربسـت کاپـلاک نسـبت 
بـه دیگـر سیسـتم ها کاربـری سـریع تر و سـاده تر داشـته باشـد. سـاختار 
سـازه های داربسـت کاپـلاک بـر اسـاس و مقیـاس مرحله بعدی بـالا رفتن 
بـه طـور خـودکار بـه صـورت مربـع و افقـی سـاخته می شـود. عـدم وجود 
اجـزای شـکننده این نوع داربسـت را فوق العاده قوی و کاربری اش را بسـیار 
آسـان کرده اسـت و گالوانیزه کردن آن سـبب ایمنی بیشـتر و جلوگیری از 

آسـیب خوردگی این سیسـتم می شـود.

 Cuplock Scaffolding Zeman company is the only company that utilizes the most advanced technology in the world and advanced machinery forداربست کاپلاک
producing cuplock scaffolding in Iran. Since quality assurance is our most important customer orientation principle, in order to 
assure customers and to prevent the production of similar and unproductive products in the market, we have registered the 
designing and producing of cuplock scaffolding in the judiciary of iran, based on Certified to No. 24458 and based on intellectual 
property rights, we are proud to be the sole and exclusive manufacturer of cuplock  scaffolding in Iran.

Caplock system is one of the most frequently used scaffold systems in the world. It is a multipurpose steel scaffold and a 
suitable system for public accesses as well as supporting vertical load pressure.

The key and unique characteristic of Caplock system is the circular lock point which allows to connect four horizontal anchors 
to one vertical stand. This advantage  has made Caplock scaffold system to be known as the fastest and safest scaffold system 
available.

A vast range of parts and components of Caplock scaffold makes it possible to use it even traditional scaffold boards too. 
This scaffold system can be used for an extensive range of structures and projects such as: access and support structures, step 
towers, circular scaffold structures, load taking towers and movable tower structures as well.

Galvanized coat is the best type of coating for this scaffold for longer life and easier replacement.

Caplock scaffold is produced based on quality standards and international calculations which are carefully examined by the 
quality control team of Zaman Company. There is a unique component in the Caplock system core and center for locking the 
system, which locks four horizontal anchors on vertical stands in one single point in a safe and secure form by using hammer 
stroke with no need to clamp, pin, screws or nuts. This part and/or lock is like a fixed cup welded on the vertical stand in 
-0.5meter distance and when ledgers are placed in the cup, the upper cup is fastened on them by rotating until they establish a 
firm and hard connection point.

This connection point is very firm and enables Caplock scaffold to have faster and simpler assembly and use than other 
systems. The Caplock structures are built based on the scale of next stage of automatic escalation in square and horizontal 
forms. Absence of brittle components in this type of scaffold has made it extraordinarily strong and very easy to use. The 
galvanized coating has made it safer and prevents it from corrosion damages to the system.

One of the strong point of Caplock system is its simple system in connecting its components, which can form a structure merely 
by vertical stands and horizontal anchors. Nevertheless, even by adding a small number of specific components and fittings, an 
unskilled labor; too, can build specific and complicated structures in safe and sound conditions. The thickness of the pipe and 
the product coating can vary by customer’s order.

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

یکـی از نقـاط قوت سیسـتم داربسـت کاپلاک، سیسـتم سـاده در اتصال 
اجـزای آن می باشـد کـه یـک سـازه را فقـط بوسـیله پایه هـای عمـودی و 
مهارهـای افقـی بـه تنهایـی می توانـد تشـکیل دهـد. بـا این حـال حتی با 
اضافـه کـردن تعـداد کمـی از اجـزاء و متعلقات خـاص می توان سـازه های 
خـاص و پیچیـده را در حالتـی ایمـن و توسـط یـک کارگر سـاده سـاخت 
و بـالا بـرد. ضخامـت لولـه مـورد اسـتفاده و پوشـش محصـول بنا بـر نظر 

مشـتری می توانـد تغییـر کند.
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Length (m) Weight (kg)

0.50

1.00

1.30

1.50

1.80

2.00

2.30

2.50

3.00

 سقالات کابلاك

شركــة ضــمان هــي الشركــة الوحيــدة التــي تســتخدم التكنولوجيــا الأكــثر تقدمــا في العــالم والآلات المتطــورة لإنتاج الســقالات كابــلاك في إيــران. منذ ضــمان الجودة هو 

أهــم مبــدأ توجيــه العمــلاء لدينــا، مــن أجــل ضــمان العمــلاء ومنــع إنتاج منتجــات مماثلة وغــر منتجة في الســوق، ســجلنا تصميــم وإنتاج الســقالات كابــلاك في القضاء 

مــن إيــران، عــى أســاس معتمــد ل رقــم 24458 واســتنادا إلى حقوق الملكيــة الفكرية، ونحن فخورون بــأن نكون الشركة الوحيدة والحصرية للســقالات كابــلاك في إيران.

تعــد ســقالات کابــلاك مــن أکــثر الســقالات إســتخداماً في المشــاریع العمرانیــة في العــالم ، وتســتخدم في أغــراض مختلفــة وإنهــا قابلــة للإســتخدام في الأماکــن العامــة 
لخفــض ضغــط الأثقــال القائمــة الــواردة علــی الســطوح المســتویة .

ومــن أهــم میــزات ســقالات کابــلاك حیازتهــا علــی مفصــل دائــري الشــکل الــذي یمنــح توصیــل 4 قضبــان الإحتــواء الأفقــي بالقاعــدة القائمــة في آن واحــد مــما 
تعمــل علــی أداء الســقالات في أسرع وقــت ممکــن وبــکل أمــان .

ــاکل الوصــول  ــاکل الداعمــة وهی ــة براحــة وســهولة کالهی ــلاك وإســتخدامها في المشــاریع العمرانی ــة في ســقالات کاب ــواح الخشــبیة التقلیدی یمکــن إســتخدام الأل
ــوارد . ــي تتحمــل الضغــط ال ــة ، والمنشــآت الت ــة والمتحرک ــاکل الدائری ــراج الســلمیة والهی والأب

وقد تم إکساء السقالات بطبقة من المادة المجلفنة لزیادة طول عمر السقالات ونقلها من مکان الی مکان آخر براحة .

ویتــم إنتــاج ســقالات کابــلاك مــن قبــل شرکــة ضــمان بجــودة ودقــة عالیــة طبقــاً لمعاییــر ومواصفــات الجــودة المعتمــدة دولیــاً . وقــد تــم لحــام ماســکة ثابتــة فریدة 
مــن نوعهــا لإقفــال الســقالات بإحــکام وأمــان لتفــادي تســاقطها حیــث یمکــن إقفــال هــذه الماســکة بتوجیــه ضربــة علیهــا بالمطرقــة فقــط دون حاجــة الــی الراغــي 
وســائر الماســکات ، وقــد تــم ترکیــب هــذه الماســکات أو الأقفــال علــی فواصــل 0/5 مــتر مــن القواعــد القائمــة حیــث یقــوم بتعزیــز الســقالات أثنــاء الشــد والترکیــب .

کاپلاک استاندارد )عمودی(

کاپـلاک اسـتاندارد از لولـه هـای فولادی درجه یـک با قطر 48/3 و ضخامـت 3 میلیمتر تولید میگردد. 
در همـه سـایزهای کاپـلاک اسـتاندارد فنجـان هـای ثابت بـه فواصل 0/5 متر جـوش داده میشـوند تا با 
چرخـش فنجـان بالایی چهـار کاپلاک لجر)افقی( متصل شـده قفل گردند.همچنیـن پایین ترین فنجان 
ثابـت در فاصلـه 80 میلیمتر از انتهای لوله جوش داده میشـود تا مقاوت سـاختاری سـازه را افزایش داده 

و نیـاز به پشـتیبانی پایـه را کاهش دهد.
محـل دسترسـی و اتصـال دو کاپـلاک اسـتاندارد در قسـمت بـالای لولـه و فاصله 150 میلیمتر اسـت 
کـه در ارتفاعـات بـالا دو کاپـلاک اسـتاندارد را بـه یکدیگر متصل مینماید. این سـوراخ توسـط یک رابط 
مغـزی و پیـن سیسـتم اتصـال را کامل میکند. کاپلاک اسـتاندارد حمایتی ایـن اتصال را ندارد و توسـط 

سـرجک هـای قابـل رگلاژ و متعلقات دیگر مورد اسـتفاده قـرار میگیرد.

The standard Caplock is made of first class steel 
pipes in 48.3mm diameter and 3mm thickness.  In 
all standard Caplock sizes, fixed cups are welded in 
0.4meter distance so by rotating the upper cups, the 
four ledger caplocks (horizontal) are connected and 
locked. In addition, the lowest fixed cup is welded in 
80mm distance from the end of pipe to increase the 
structure resistance of the building and reduce the 
base supports.

The access place and connection of two standard 
caplocks on upper part of the pipe is in 150mm distances, 
which connects standard Caplocks to each other in 
longer heights. This hole completes the connection 
system by a core and pin connector. The standard 
support Caplock does not have this connection and 
adjustable jack tops and other fittings are used instead. 

Cuplock S tandard     کابلاك الإستندارد )القائم(

یتــم إنتــاج کابــلاك الإســتندارد أو القائــم مــن أنابیــب فولاذیــة قطرهــا 48/3 

ــا  ــن نوعه ــدة م ــة فری ــکة ثابت ــام ماس ــم لح ــد ت ــم . وق ــمکها 3 مل ــم وس مل

ــال  ــن إقف ــث یمک ــاقطها حی ــادي تس ــان لتف ــکام وأم ــقالات بإح ــال الس لإقف

هــذه الماســکة بتوجیــه ضربــة علیهــا بالمطرقــة فقــط دون حاجــة الــی الراغــي 

وســائر الماســکات ، وقــد تــم ترکیــب هــذه الماســکات أو الأقفــال علــی فواصــل 

ــاء الشــد  ــز الســقالات أثن ــوم بتعزی ــث یق ــتر مــن القواعــد القائمــة حی 0/5 م

والترکیــب . کــما یتــم لحــام ماســکة ثابتــة بفاصلــه 80 ملــم مــن إنتهــاء 

ــد مــن القــوة والمقاومــة . ــح الســقالات المزی ــب لمن الأنابی

ویتــم توصیــل محــل وصــول وإتصــال کاپــلاك الإســتندارد في الجــزء الأعلــی 

مــن الأنابیــب وبفاصلــة 150 ملــم ویفقــد کابــلاك الإســتندارد الثغــرات 

ــتندارد  ــلاك الإس ــث إن کاب ــة الســقالات الأخــری حی ــائر أنظم ــودة في س المعه

ــی  ــة ال ــط دون حاج ــة للضب ــکات قابل ــطة ماس ــناده بواس ــه وإس ــم دعم یت

ــرات . الثغ

کاپلاک لجر )افقی(

کاپـلاک لجـر و مهارهـای وسـطی به صـورت متقـارن می باشـند. قطعه 
انتهایـی کاپـلاک لجـر سـرعت مونتـاژ را بـالا بـرده و آسـان مـی کنـد و 
همچنیـن امـکان تعویـض کامـل آنـرا میدهد. قطعـه انتهایی کاپـلاک لجر 

اسـت کـه در فنجـان ثابـت قـرار میگیرد.
کاپـلاک لجـر از لوله فـولادی درجه یک با قطـر 48/3 میلیمتر و ضخامت 

3 میلیمتر تولید میگردد.
کاپـلاک لجـر در انـدازه های خاصی بـرای مطابقت با ابعاد مختلف نقشـه 
هـا و طبـق جـداول برنامـه هـای کاربـردی در دسـترس میباشـد تـا برای 
دسترسـی هـای مختلـف و یـا حمایت و پشـتیبانی از قالب هـای بتن مورد 

اسـتفاده قرار گیرد.

Length (m) Weight (kg)

0.60

0.90

1.00

1.20

1.30

1.50

1.80

2.00

2.50

Cuplock Ledgers 
Ledger caplock and middle anchors are symmetric. The 

terminal end of ledger caplock increases the assembly 
speed and makes assembly easier. In addition, it makes 
it possible to replace the whole system in full. It is the 
terminal component of ledger Caplock which is placed in 
fixed cup.

Ledger caplock is made of first class steel pipe in 48.3mm 
diameter and 3 mm thickness.

Ledger caplock is made in specific sizes to fit different 
dimensions of blueprints and the applied program tables.

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

Length (cm) Weight (kg)

5850

4800

3550

2380

1520

1060

  50

100

150

200

250

300

Vertical Connection Gap  Loading Capacity

2.3

4.6

6.1

6.8

8.4

9.1

10.6

11.3

13.6

2.44

3.5

3.8

4.5

4.8

5.5

6.5

7.2

8.9

ومــن إحــدی نقــاط قــوة أنظمــة ســقالات کابــلاك الأجــزاء والمقاطــع 

البســیطة المســتخدمة في شــد وترکیــب الســقالات براحــة وســهولة حیــث 

مــن  واحــد  عامــل  بواســطة  الســقالات  ترکیــب  تنفیــذ عملیــة  بإمــکان 

المســتخدمة في  الأنابیــب  تغییــر في ســمك  إجــراء  .  ویمکــن  عنــاء  دون 

 . الزبائــن  رغبــة  حســب  الأنابیــب  غطــاء  إســتبدال  وکذلــك  الســقالات 
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SCAFFOLDING

مهار وسط

مهارهـای وسـط در محـل هایـی کـه بـه یک مهـار حمایتـی مابین 
دو کاپـلاک لجـر جهـت اسـتفاده از تختـه های داربسـت اسـت مورد 
اسـتفاده قـرار میگیرنـد. آنهـا همچنیـن جهـت جلوگیـری از حرکت 

دارای قفـل نیز میباشـند.

They are used where scaffold boards require 
intermediate support between the span of two 
ledgers ,they have an integral locking device to 
prevent movement during use.

I ntermediate Transoms 

Length (m) Weight (kg)

3.80

4.93

5.31

6.07

6.44

8.33

9.08

10.97

12.86

0.60

0.90

1.00

1.20

1.30

1.80

2.00

2.50

3.00

متعلقات داربست کاپلاک

C uplock Scaffold Components

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

ــب لوحــات ســقالة الدعــم المتوســط  ــث تتطل وهــي تســتخدم حي

بــن لجــر، لديهــم جهــاز قفــل متكامــل لمنــع الحركــة أثنــاء الاســتخدام

ــرفي  ــرف الط ــة. الالط ــطى متماثل ــوم الوس ــوك والترانس ــر كابل ليدج

مــن لیدجــر الأســتاذ كابلــوك يزيــد مــن التجمعسرعــة ويجعــل 

التجمــع أســهل. وبالإضافــة إلى ذلــك، فإنــه يجعلمــن الممكــن اســتبدال 

النظــام بكاملــه. انهاالمكــون الطرفيــة مــن لیدجر الأســتاذ كابلــوك التي 

ــة  ــن الدرج ــوع م ــوك مصن ــر كابل ــوب ثابت.ليدج ــا فيك ــم وضعه يت

الأولى أنابيــب الصلــب في 48.3mmالقطــر و 3 میليمــتر ســمك.يرصد 

ليدجــر كابلــوك في أحجــام محــددة لتناســب مختلفوأبعــاد المخططــات 

ــة المطبقــة. والجــداول الرامجي

 کابلاك لجر

أذرع وسط

ادوات کابلاک
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SCAFFOLDING

Triangular modular scaffold داربسـت مـدولار مثلثـی از بـه هـم پیوسـتن الِمان هـای مثلثـی بـه وجـود
می آیـد. ایـن الِمان هـا به راحتی و بـدون نیاز به ابزار خـاص و نیروی متخصص 
روی هـم سـوار شـده و یک داربسـت سـبک و محکـم را ایجاد می نمایـد. این 
داربسـت به دلیل سـبکی وزن الِمان های آن و آسـانی نصـب و ظرفیت باربری 
زیاد، کاربرد بسـیار وسـیعی در اجرای انواع سـقف های بتنی پیدا کرده اسـت.

در هـر سـازه ای کـه بـرای قالب بنـدی نیاز به ایجاد سـطحی باربـر در ارتفاع 
زیـاد باشـد، اسـتفاده از داربسـت مثلثـی از لحـاظ اجرایی و اقتصـادی توصیه 

می گـردد.
الِمان هـای داربسـت مثلثـی در ارتفـاع 50 و 75 و100 سـانتیمتر تولیـد 
می شـود کـه بـا اسـتفاده از آن هـا می تـوان از ایـن سیسـتم داربسـت در هـر 
ارتفاعـی کـه مـورد نظـر باشـد اسـتفاده نمـود. الِمان هـای داربسـت مثلثی با 
توجـه بـه هندسـه در پلان قابلیت اتصال به دو شـکل مربعـی و مثلثی و نهایتاً 

دسـت یافتـن بـه باربری هـای متفـاوت را دارا می باشـد. 
در قالب بندی دال ها و تیرها و همچنین قالب بندی سـازه های سـنگین که 
دارای دال هـای بتنـی خـاص و مرتفـع می باشـد، اسـتفاده از داربسـت با توجه 
بـه سـنگینی نسـبی دال هـا الزامی می باشـد. اسـتفاده از داربسـت های مدولار 
تسـهیلاتی را بـرای اجـرای کار فراهـم مـی آورد. برپایـی ایـن نوع داربسـت ها 
سـاده اسـت. ایـن داربسـت ها کـه از تعـداد کمـی قطعه تشـکیل شـده اسـت 
بـه دلیـل سـبکی، به سـرعت و سـادگی به یکدیگر متصـل می گـردد. این نوع 
داربسـت به دلیل شـکل سـازه ای آن، دارای صلبیت و ظرفیت باربری بالا بوده 
و بـه راحتـی قابـل تنظیـم می باشـد. همچنین باز نمـودن این قطعات سـریع 

و آسـان می باشد.

 Triangular modular scaffoldداربست مدولار مثلثی

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

Triangular modular scaffold is formed by joining triangular 
elements. These elements are assembled easily with no need 
to any specific tool and specialized technicians to form a firm 
and light scaffold. Due to light weight of its components, easy 
installation and high load bearing capacity, this type of scaffold 
has found extensive application in executing different types of 
concrete ceilings.

Owing to its executive and economic advantages Triangular 
scaffold is recommended for any structure which requires load 
bearing surface in height.

Triangular scaffold components are produced in 75  ,50 and 
100cm height and this scaffold system could be, therefore, used 
in any heights. The triangular scaffold components are available 
in square and triangle shapes in the connection capability plan 
to fit any geographic conditions, and can bear different loading.

In framing slabs,  beams, and heavy structures framing with 
specific and tall concrete slabs, it is necessary to use scaffold 
due to relative heavy weight of slabs. Using modular scaffolds 
facilitates work execution. Mounting this type of scaffolds is 
simple. This scaffold is made of small number of components 
and due to light weight, it can be mounted fast and easy. Owing 
to its structural shape, this type of scaffold has both high loading 
capacity and rigidity; and, can be easily adjustable. In addition, 
these components can be dismounted easily and fast.

سقالات مودولار المثلثية

ــب  ــب القوال ــق تركي ــن طري ــة ع ــودولار المثلثي ــقالات م ــة س ــم إقام يت

المثلثيــة الشــكل بعضهــا مــع بعــض لتثبيــت الهيــاكل الفولاذيــة، حيــث يتــم 

ــة  تركيبهــا براحــة و دون حاجــة الي أدوات خاصــة أو اســتخدام قــوى بشري

متخصصــة لهــذا الغــرض، كــما تتمتــع هــذه الســقالات بقــدرة فائقــة و متانــة 

عاليــة.

و عــادة مــا يتــم اســتخدام هــذه الســقالات لتأطــر الســقوف و الأعمــدة 

ــم  ــا 50 و75 و100 س ــغ ارتفاعه ــب يبل ــن القوال ــون م ــانية ، و تتك الخرس

حيــث يمكــن بهــذه الســقالات ضبــط أيّ ارتفــاع يتــم إختيــاره بدقــة و إتقــان. 

أمّــا ضبــط الفواصــل بــن أبراجهــا فيتعلــق بالضغــط المحمــل عليهــا.

ــا  ــل اعمدته ــقالات و فواص ــس الس ــط مقايي ــر و ضب ــن تغي ــن الممك و م

ــع بعجــلات  ــا تتمت و مــن الممكــن ايضــاً نقــل هــذه الســقالات بســبب أنهّ

ــة  ــد في سرع ــا يزي ــذا م ــر، و ه ــل الي آخ ــن مح ــا م ــر مكانه ــل و تغي للنق

نقلهــا و تثبيــت ســقالات جديــدة محلهــا. و تصلــح هــذه الســقالات لعمليــة 

إجــراء تصاميــم واجهــات البنــاْ أيضــاً بســبب خفــة وزنهــا و سرعــة نقلهــا و 

ســهولة تركيبهــا و قابليــة تصميمهــا في أشــكال مختلفــة، ناهيــك عــن متانتهــا 

ــت  ــقالات في أسرع وق ــذه الس ــك ه ــن تفكي ــما يمك ــة، ك ــا الفائق و صلابته

ــاء. ممكــن دون عن
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SCAFFOLDING

داربست مدولار مثلثی

C uplock Scaffold Components

تیپهای فریم داربست امگا
Section

مقطع

Omega Scaffolding Frame

فریم داربست امگا 

Omega Scaffolding Brace

مهار مورب داربست امگا
Streat Omega Scaffolding Brace

مهار افقی داربست امگا

Footing
کفشک

Types of Omega Scaffolds Braces
تیپهای مهار داربست امگا

Types of Omega Scaffolds Braces
تیپهای مهار داربست امگا

Footing
کفشک

Screw Jack U-head
سرجک قابل رگلاژ

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

أنظمة سقالات ثلاثیة

Triangular modular 
scaffold
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SCAFFOLDING

از روی هـم چیـدن الِمان هـای داربسـت مثلثـی یک سیسـتم باربر سـه بعدی سـاخته می شـود کـه می توانـد دارای مقطع افقی مثلثـی یا مربعی باشـد. اگر یک 
داربسـت بـا پـلان مربـع یـا مثلـث بـه طول ضلـع 1/2 متر را کـه در کنـج آن یک لوله به قطـر 50 میلیمتـر و ضخامـت 2/5 میلیمتر قـرار دارد در نظـر بگیریم با 

توجـه بـه اینکـه حداکثـر ارتفـاع الِمان های داربسـت یـک متر اسـت، ضریب لاغری عضـو قائم عبارت اسـت از:

Calculating loading Capacity of Triangular Scaffoldمحاسبات ظرفیت باربری داربست مثلثی

تنش مجازی فشاری چنین عضوی معادل 1176 کیلوگرم بر سانتیمترمربع می باشد. بنابراین ظرفیت باربری هر یک از ستون های داربست عبارت است از:

a

KL 1×100= = 58.8r 1.7

P = AF = 3.73×1176 = 4386kg 4.4ton
  

a

KL 1×100= = 58.8r 1.7

P = AF = 3.73×1176 = 4386kg 4.4ton
  

بنابرایـن ظرفیـت باربـری داربسـت با آرایـش مربـع برابـر 17/6=4/4×4 و با 
آرایـش مثلثـی برابـر 13/20=4/4×3 می باشـد. ایـن ظرفیـت باربری تـا زمانی 
کـه لاغـری یک عضـو قائم بیشـتر از لاغری کل داربسـت اسـت معتبر اسـت 
ولـی از جایـی کـه لاغـری کل داربسـت از لاغـری یک عضـو قائم تجـاوز کند 

مقـدار آن کاهـش می یابد.
بـه همیـن منظـور ارتفاعـی از داربسـت را کـه لاغـری کل داربسـت معادل 

لاغـری یـک میلـه قائـم می شـود محاسـبه می نماییـم.

Square scaffoldداربست مربعی

2

2 2 4

aI = 4A( )2

I ar = = => r = 60cm4A 2

h = 58.8 => h = 58.8r = 3528cm = 35mr

asin60y = = 34.6cm3

I = 2×3.37×(34.6) +3.37×(120sin60 - 34.6) = 26856cm

I 26856r = = = 49cm3A 3×3.37

h = 58.8 => h = 28.8mr   
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(Vertical Part Slenderness)

Triangular scaffoldداربست مثلثی

بنابرایـن اگر داربسـت با آرایش مربعی سـوار شـود تا ارتفـاع 35 متر ظرفیت 
باربـری آن حـدود 17/6 تـن می باشـد و اگـر بـا آرایـش مثلثی بسـته شـود تا 

ارتفـاع حـدود 28/8 متـر ظرفیت باربـری آن حدود 13/20 تن می باشـد.  

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

A three-dimensional loading system is created by arranging the triangular scaffold elements, which could have triangular or square 
horizontal cross section. If a scaffold with square or triangle plan in 1.2 meters’ side with one pipe of 50mm diameter in its corner 
and 2.5mm thickness, as the maximum height of scaffold elements is one meter, the thinness coefficient of vertical member will be:

Therefore, the load bearing capacity of scaffold with square arrangement is equal to 4 x 4.4 = 17.6 ; and with triangle arrangement 
is equal to 3 x 4.4 =13.20. This capacity remains valid as long as thinness of one vertical member is more than general thinness of 
scaffold; however, when the total thinness of the scaffold exceeds the thinness of a vertical member, its value decreases.

For this purpose, we calculate the height of scaffold the thinness of total scaffold as equivalent to thinness of a vertical bar.

The virtual pressure stress of such component is 1176 Kg/cm2; therefore, the loading capacity of each scaffold
 columns include:

محاسبة حجم تحمل ضغط السقلات المثلثية 

يتــم رفــع هــذه الســقالات عــن طريــق تركيــب قوالبهــا المثلثيــة الشــكل بعضهــا فــوق بعــض حيــث يتــم تشــكيل قاعــدة مســتوية مثلثيــة أو مربعــة الشــكل في نهايــة 

المطاف.

ــل  ــة: تحمي ــة التالي ــاً للمعادل ــوارد وفق ــط ال ــم الضغ ــبة حج ــكان محاس وبإم

الضغــط الــوارد عــي قاعــدة مربعــة الشــكل حتــي إرتفــاع 35 مــتر تحمــل الضغــط 

المحمــل عليهــا بنســبة حــوالي 17/6 طــن، و تحميــل الضغــط الــوارد عــي قاعــدة 

ــوارد بنســبة  ــة  الشــكل حتــى إرتفــاع حــوالي 28/8 مــتر تحمــل الضغــط ال مثلثي

ــاً. 13/20 طــن تقريب

و تتحمــل هــذه الســقالات الضغــط المحمــل عليهــا بمعــدل 1176 كغــم/ 2/5ســم مــما يمكــن لهــا تحمــل المزيــد مــن اضغــط أثنــاء العمــل و التنفيــذ المشــاريع 

العملاقة.

      وبإمــكان محاســبة حجــم الضغــط الــوارد وفقــاً للمعادلــة التاليــة: تحميــل 

الضغــط الــوارد عــي قاعــدة مربعــة الشــكل 17/6=4/4*4 تحمــل الضغــط المحمــل 

ــة   ــوارد عــي قاعــدة مثلثي ــل الضغــط ال عليهــا بنســبة حــوالي 17/6 طــن، و تحمي

الشــكل 13/2=4/4*3تحمــل الضغــط الــوارد بنســبة 13/2طــن تقريبــاً.
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25cm

25cm

120cm

120cm

120cm

103.92cm

120cm

120cm

باربری مجاز 7000 کیلوگرم بر متر مربع

باربری مجاز 5000 کیلوگرم بر متر مربع

باربری مجاز 3300 کیلوگرم بر متر مربعباربری مجاز 3000 کیلوگرم بر متر مربع

باربری مجاز 14000 کیلوگرم بر متر مربع

باربری مجاز 8000 کیلوگرم بر متر مربع

103.92cm

103.92cm

120cm

25cm

120cm

103.92cm

25cm

120cm

Triangular modular
 scaffold

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

Therefore, if a scaffold with square arrangement is mounted, 
up to 35 meters, its load bearing capacity will be around 17.6 
ton; and if it is mounted with triangle arrangements, up to 28.8 
meters’ height, its loading capacity is equal to 13.20 tons.

البضائع المسموح بها 7000 كجم / م 2

البضائع المسموح بها 5000 كجم / م 2

البضائع المسموح بها 3000 كجم / م 2

البضائع المسموح بها 14000 كجم / م 2

البضائع المسموح بها 8000 كجم / م 2

البضائع المسموح بها 3300 كجم / م 2

scaffolding loading capacity: 7000kg

scaffolding loading capacity: 5000kg

scaffolding loading capacity: 3000kg

scaffolding loading capacity: 14000kg

scaffolding loading capacity: 8000kg

scaffolding loading capacity: 3300kg

آرایش مختلف نصب داربست پل

تركيب مختلف من السقالات جسر
    Different installation of bridge scaffolding

120cm

25cm

120
cm

120cm 120cm
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ایـن نـوع سیسـتم داربسـت از پایه هـای عمـودی و مهارهـای افقـی در Hammer Scaffold Systemسیستم داربست چکشی
اندازه هـای مختلـف تشـکیل شـده اسـت. عضوهـای عمـودی ایـن نـوع 
داربسـت ها در طول هـای 3 و 2/5 و 2 و 1/5 و 1 متـر تولیـد می شـوند و بـا 
قـرار دادن سـر جک هـای قابـل رگلاژ در قسـمت فوقانـی و پایـه جک های 
قابـل رگلاژ در قسـمت زیریـن داربسـت بـرای هـر ارتفاع و اختـلاف ترازی 

قابـل تنظیم می باشـد.
نصـب مهارهـای افقی بر پایه های عمودی داربسـت به سـادگی و با ضربه 
چکـش امکان پذیـر می باشـد و اتصال پایه های داربسـت به یکدیگـر با رابط 

مغزی و پین داربسـت میسـر خواهد شد.
مزایای استفاده از داربست های چکشی به شرح ذیل می باشد:

1. سـهولت و سـرعت در بـاز و بسـته شـدن و عـدم نیـاز بـه آچار جهت بسـتن 
اتصالات

2. قابـل توسـعه در پـلان و در ارتفاع بـدون محدودیت و عدم نیـاز به مهار بندی 
در ارتفاع هـای زیاد

تأسیسـات  یـا  و  سـاختمان ها  نمـای  بنـدی  داربسـت  در  اسـتفاده  قابـل   .3
... و  پالایشـگاهی 

4. باربری زیاد در کفراژ بندی دال های بتنی

5. عدم نیاز به کارگر ماهر داربست بند و مونتاژ قطعات توسط کارگر ساده

6. سهولت در جابجایی و انتقال آن به دلیل سبک بودن قطعات

7. قابل استفاده در کفراژ بندی سقف های قوسی و غیرهمسطح

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

This type of system consists of vertical stands and horizontal 
anchors in different sizes. The vertical members of this type of 
scaffold are produced in 1.5 ,2 ,2.5 ,3 and 1 meter lengths and 
by placing adjustable jack heads in upper parts and adjustable 
jack stands in lower part of scaffold, this type of jack could be 
adjusted for any height and balance differences.

Installing horizontal anchors on vertical stands of the scaffold 
is an easy job and can be carried out by using hammer stroke. 
The scaffold stands are connected to each other by core 
connectors and scaffold pin.

The advantages of hammer scaffolds are as follows:

1- Ease and speed in mounting and dismounting with no               
need to wrench in fastening the fittings

2- Capability to be developed in site and on height with no 
restrictions, and no need to anchoring in height

3- Useful in scaffolding building facades and/or refinery 
installations and…

4- Large load bearing in concrete slab scaffolding

5- No need to skilled labor for scaffold mounting and 
assembly of parts by unskilled workers

6- Easy carrying and delivery due to light weight of parts

7- Useful in arch and scaffolding arch and interchange ceilings

 السقالات المطرقیة

تتألف هذه السقالات من بضع قوائم عمودیة وأذرع مساندة في مقاییس 

مختلفة . ویتم تصمیم وصنع القوائم العمودیة هذه السقالات في أبعاد 

طولها 3 و 2/5 و 2 و 1/5 و 1 متر حیث یتم وضع رأس الرافعات علی سطح 

السقالات ، ویمکن ضبط إرتفاع الرافعات من الأسفل حسب الطلب لدی 

إقتضاء الحاجة .

ویمکن ترکیب الأشرطة المساندة الأفقیة علی قاعدة السقالات بسهولة عن 

طریق ضربها بالمطرقة ، کما یمکن توصیل قواعد السقالات بعضها مع البعض 

براحة بواسطة موصل باطني وبراغي معدة لهذا الغرض .

من أهم میزات السقالات المطرقیة هي علی النحو التالي :

1. قابلة للتفکیك بسهولة وراحة تامة دون حاجة الی إستخدام مفك 

2. قابلة للإستخدام علی کافة السطوح والإرتفاع دون محدودیة وبدون 

مساندة

3. قابلة للإستعمال في واجهة المباني والمصافي والمنشآت الصناعیة و ...

4. تتحمل الضغط الوارد علی الألواح الخرسانیة 

5. قابلة للترکیب والتجمیع بسهولة بواسطة الأیدي العاملة الإعتیادیة و غیر 

الماهرة

6. قابلة للنقل بسهولة بسبب خفة وزنها 

7. قابلة للإستخدام في ضبط الأسقف القوسیة والمعلقة 
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سیستم داربست چکشی

Horizotal Part of Hammer Scaffolds types

تیپهای مهار داربست چکشی

Types of Hammer Scaffolds Foots
تیپهای پایه داربست چکشی

Screw Jack Foot
پایه جگ قابل رکلاژ

Screw Jack U-head
سرجک قابل رگلاژ

Section
مقطع

Hammer 
Scaffolds
Horizotal Part of
Hammer Scaffolds types

Hammer Scaffolds 
Vertical Parts

پایه داربست چکشی

Hammer Scaffolds
Horizontal Parts

مهار داربست چکشی

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

أنظمة سقالات مطرقیة
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Frame Scaffoldingسیستم داربست فریم

این سیسـتم داربسـت بسـیار سـبک مـی باشـد و مزایـای دیگـری از قبیل  
سـهولت در برپـا کـردن، ایجـاد راه پلـه ،تنـوع کاربـری را دارا می باشـد.

یـک مجموعـه کامـل داربسـت فریم شـامل 2عدد فریـم H ، 2 جفـت مهار 
ضربـدری و 4 عـدد رابـط اتصال می باشـد.

Walk Through Frame

Mason Frame

Ladder Frame

Flip Lock Cross Brace Coupling Pin

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

  انظمة سقالات ذات الإطار

من أهم میزات هذه السقالات هي خفة وزنها وسهولة نقلها من مکان الی 

مکان آخر ، ومن میزاتها الأخری ترکیبها المریح والسریع ووجود سلالم یمکن 

الصعود منها الی الأعلی .

Frame scaffolding is very light system,easy erection , walk through and wide application.

acompelete set usually include 2 pcs of H frame, 2pair of cross braces and 4 pcs of joint pins.  

فریم راه پله

فریم ساخت

فریم نردبان

قفل کن ضربه ای اتصال)پین خور( مهار ضربدری



w
w

w
.z

em
an

co
.c

om

45

w
w

w
.z

em
an

co
.c

om

44

FO
RM

 
WORK

 
&

 
SCAFFOLDING

Traditional Scaffoldسیستم داربست سنتی

داربسـت سـنتی از اتصـال لوله هـای داربسـتی بـه قطـر 48/3 میلیمتـر در 
طول هـای مختلـف و بسـت  های چهارپیـچ ثابـت و گـردان تشـکیل می گردد. 
ایـن نـوع داربسـت متداول تریـن نوع داربسـت بنـدی و کفراژ بندی می باشـد 
امـا دارای ایمنـی کافـی نمی باشـد. لوله هـای داربسـتی از نـوع لوله هـای درز 

جـوش در ضخامت هـای مختلـف و اتصـالات از چـدنِ نشـکن می باشـد.

بست چهار پیچ ثابت

بست چهار پیچ گردان

لوله داربستی

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

  السقالات التقلیدیة

یتم ترکیب السقالات التقلیدیة عن طریق توصیل قضبان السقالات بقطر 

48/3 میلیمتر في أبعاد مختلفة مع بعضها البعض ثم ضبطها بأربعة براغي ثابتة 

ومتحرکة . وتعد من الأسالیب التقلیدیة الرائجة والأأکثر إستخداماً في الأوساط 

الإجتماعیة ولکنها ضئیلة الأمان حیث یتم لحام المسامات الموجودة علی سطح 

قضبان السقالات بتوصیلات من صفائح الحدید المضادة للعطب والإنکسار .

Traditional scaffold is made of connecting 
scaffold pipes in 48.3 centimeters diameters 
in different lengths with fixed and rotating 
four-screw bolts. This type of scaffold is the 
most common type; however, they lack suf-
ficient safety. The scaffold pipes are seam 
welded in different thickness and the con-
nections are refractory cast iron.

 Fixed fastener

Scaffolding tube

Rotatory fastener
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Ceiling Jackجک سقفی

Technical 
Equipnent of 
Scaffolding & Formwork

جک هـای سـقفی جهـت شـمع زنـی در زیـر قالـب 
بنـدی سـقف و یـا تیـر بتنـی مـورد اسـتفاده قـرار 
کیلوگـرم   1500 باربـری  تـوان  دارای  و  می گیرنـد 

می باشـند.
اقتصادی تریـن  و  مناسـب ترین  سـقفی  جک هـای 
وسـیله بـرای اجـرای دال هـای بتنـی و تیرچـه بلوک 
می باشـند کـه در ارتفاعات 3 تا 4/5 متـر و از لوله های 
درجـه یـک با قطـر 5 و 6 سـانتیمتر تولیـد می گردند 
نیـز  ارتفـاع  تنظیـم  سـوراخ هایی جهـت  دارای  کـه 

می باشـند.
سیسـتم های  بالاتـر  ارتفـاع  بـا  سـقف های  بـرای 

می گـردد. پیشـنهاد  داربسـت 
همچنین جک های صلیبی بر اسـاس نیاز مشـتریان 

تولیـد می گردد.

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

 الرافعات السقفیة

الأســقف  في  المرکبــة  القوالــب  لمســاندة  الســقفیة  الرافعــات  تســتخدم 

. کغــم   1500 بنســبة  الــوزن  وتتحمــل  الخرســانیة  القوائــم  مســاندة  أو 

وتعــد الرافعــات الســقفیة مــن أنســب وأفضــل الأدوات المســتخدمة في البناء من 

الناحیــة الإقتصادیــة والتــي یمکــن إســتخدامها علــی إرتفــاع 3 الی 4/5 متر بســبب 

متانتهــا العالیــة حیــث یتــم صنعهــا بواســطة قضبــان بقطــر 5 و 6 ســم وبجــودة 

عالیــة ، وقــد تــم تزویدهــا بعــدة أثقــاب بغیــة تنظیــم وضبــط إرتفــاع الرافعــات . 

ویوصی إستخدام السقالات في المباني المرتفعة .

کما یتم إنتاج الرافعات الصلیبیة بناء علی حاجة الزبائن 

Ceiling jack is used for piles operation below ceiling 
framing and/or concrete beam and are capable to bear  
1500-kilogram load.

Ceiling jacks are the most suitable and economical tools 
for executing concrete slabs, iron beam and block. These 
jacks which are produced in 3 to 4.5 meters height and 
from first class pipes of 5 and 6 centimeters diameters; 
have holes for adjusting height as well.

For taller ceilings, scaffold systems are recommended.
In addition, cross jacks are produced based on customers 

‘order as well.
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T shape Head

سرجک تی شکل

Prop

جک سقفی

TAYP  A

TAYP  B

TAYP  C

جزئیات جک سقفی 3 متری

جزئیات جک سقفی3/5 متری

جزئیات جک سقفی4 متری

Prop calculationمحاسبات جک سقفی

برای مثال جک سقفی 3/5 متر را مبنا قرار می دهیم:
حداکثـر بـار فشـاری مجـاز یک جک سـقفی بـه طـول 3/5 متر کـه از لوله 
نری به قطر 5 سـانتیمتر و لوله مادگی به قطر 6 سـانتیمتر تولید شـده اسـت:

)ضخامت لوله ها 2/5 میلیمتر می باشد(

Prop made from two part that adjustable in length, up and 
down parts. The lower part is made of tube with a diameter of 
60 mm and thickness is 2.5 mm. the upper part is made of tube 
with a diameter 50 mm and thickness is 2.5 mm too.

For example if the height of the prop is 3.5 meter, the design 
is as follows:

3
3

x y

2 2
0 i

d tI = I = r t = 8

A= (d - d )

Ir = = 1.77cmA

L 350= = = 195r 1.77







  

 

Props Holder
نگهدارنده جک

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

محاسبة الضغط الوارد علي الرافعات السقفية

تتم محاسبة الضغط الوارد عي الرافعات السقفية وفقاً للمعادلة التالية:

عي سبيل المثال إذا ما تم إختيار السقف بإرتفاع 3/5 متراً:

الحد الاقصى للضغط الوارد عى الرافعة طولها 3/5 متر من الأنابيب الذكرية بقطر 5    

سم و الأنابيب  الأثنوية بقطر 6 سم حيث يتم إختيار سمك الأنابيب 2/5 ملم.
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جهت اطمینان می توان محاسبات را برای لوله باریک تر انجام داد:

بـرای ایمنـی سیسـتم نگهـداری قالب هـا، انتهای جک باید کاملاً ثابت شـود زیـرا گزارش های متعددی از تخریب سیسـتم قالب بندی در اثر جابجا شـدن جک ها  
هنگام بتن ریـزی وجود دارد.

بـا اسـتفاده از مهـار بنـدی جک هـای سـقفی، می تـوان طول مهار نشـده آن هـا را کاهـش داد و در نتیجه تنش مجـاز و ظرفیت باربـری جک ها را افزایـش داد. به 
عنـوان مثـال اگـر جـک فوق را در وسـط طولش مهار نماییم ضریب لاغـری آن از 195 به 97 تغییر می یابد و تنش مجاز از 440 به 904 کیلوگرم بر سـانتیمترمربع 
افزایـش می یابـد کـه در نتیجـه ظرفیـت باربـری جـک از 1/64 به 3/4 تـن افزایش می یابـد. یعنی در این مثـال با اسـتفاده از مهاربندی و نصف نمـودن طول مهار 

نشـده، ظرفیـت باربری جـک بیش از دو برابر می شـود.
به همین ترتیب بار مجاز جک های سقفی با طول های دیگر محاسبه می گردد که به شرح زیر است:

برای عضو فرعی با لاغری 195 تنش مجاز فشاری عبارت است از:

For safety in design, you can use tube with a diameter of 50mm:

For slenderness ratio of 195, the allowable stress is:

3
3

x y

2 2
0 i

d tI = I = r t = 8

A= (d - d )

Ir = = 1.77cmA

L 350= = = 195r 1.77







  

 

2440 kg
a cm

a a

F

P = AF = 3.72×440 = 1637kg = 1.64ton


  

 

51

For safety the end of prop must be fixed. There are many reports on formwork failure as result of out of alignment of props during 
concrete pouring. By using prop brace, you can decrease unbraced length and increase allowed stress and loading capacity of props. 
In the first example if you brace the prop in the middle, the slenderness ratio will change to 97 and allowed stress will increase to 
904 kg/cm2.

Finally the loading of capacity will increase to 3.5 ton. So, in here if you brace the prop in the middle of the length, the loading 
capacity of the prop will be more than twice.

Accordingly, you can calculate allowed load for props with different lengths. 

BUILD THE WORLD BY ZEMAN

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

PROP

Prop Unanchored LengthSlenderness RatioAllowed Pressure StressProp Loading Capacity
m ضریب لاغریطول مهار نشده جکkm/cm2تنش مجازی فشاری ton ظرفیت باربری جک

2

2.25

2.5

2.75

3

3.25

3.5

3.75

4

4.25

4.5

113

127

141

155

169

184

195

212

226

240

254

768

661

591

531

788

457

440

234

206

182

162

2.86

2.47

2.20

1.98

1.82

1.70

1.64

0.87

0.77

0.68

0.61
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يجــب تثبيــت نهايــة الرافعــات بطــورة كاملــة أثنــاء العمــل مــن أجــل رفــع مســتوي أمــان أنظمــة حفــظ القوالــب و تفــادي إنهيارهــا، حيــث تشــر التقاريــر المتعــددة 
بأنــه عــادة مــا يتــم إنهيــار القوالــب أثنــاء تغيــر موضــع الرافعــات لــدي صــب الخرســانة.

و يمكــن تجنــب إنهيــار القوالــب عــن طريــق تثبيــت الرافعــات و ضبطهــا بإحــكام مــن أجــل خفــض الفواصــل القائمــة بــن هــذه القوالــب بالاضافــة الي رفــع مســتوي 
تحمــل  الضغــط المحمــول عــي الرافعــات. عــي ســبيل المثــال إذا مــا تــم ضبــط فاصلــة الرافعــات مــن 195 الي 97 تتــم زيــادة  نســبة الحمــل مــن 440 الي 904 كغــم 
عــي ســم 2 بالنتيجــه ســيتم رفــع مســتوى الضغــط المحمــول عــي الرافعــات مــن نســبة 1/64 الي 3/4 طــن أي بعبــارة أخــري يــزادة معــدل الغــط الــوارد الأمــر الــذي 

ســيؤدي الى زيــادة نســبة تحمــل الضغــط بضعفــن.

للمزيد من التأكد و اثبات يمكن إختيار الأنابيب بسمك 50 ملم:

كما تتم محاسبة الضغط الوارد عى الأجزاء الفرعية )195( وفقاً لما يي:
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Double Support Jackجک حمایتی دوبله

ایـن جک هـا از دو بـازوی کوچـک و بـزرگ تشـکیل می شـود کـه پشـت 
قالب هـای دیـوار تعبیه شـده وظیفه شـاقول کـردن قالب هـا را به عهـده دارد.  
نوعـی از ایـن جک هـا بـه عنوان سـازه باربر عمل نمـوده و در قالـب بندی های 
یـک طرفـه جهـت تحمـل فشـار جانبی بتـن بـه کار مـی رود. ایـن جک ها در 
ابتـدا و انتها توسـط کفشـک به سـولجر و زمیـن متصل می شـود. این جک ها 
بـه صـورت دو پیچ می باشـند که در قسـمت میانی از لولـه و در انتها از میلگرد 
رزوه شـده چپ گرد و راسـت گرد تشـکیل شـده اسـت و امکان تنظیم طول 

دو پیـچ و شـاقول کـردن سیسـتم را به طـور دقیق میسـر می کند.

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

  رافعات مدعومة بذراعین ـ دبل

ــا  ــم ترکیبه ــر یت ــر کبی ــر وآخ ــن صغی ــن ذراعی ــات م ــذه الرافع ــم ه ــم تصمی ت

مســتوی  ســطح  ضبــط  علــی  تعمــل  والتــي  الجداریــة  القوالــب  خلــف 

لکــي  أثناءالعمــل  الرافعــات  هــذه  مــن  نــوع  تســتخدم  .کــما  القوالــب 

ــة  ــل بدای ــب . وتتص ــی القوال ــانة عل ــن وزن الخرس ــم م ــط الناج ــل الضغ تتحم

ونهایــة هــذه الرافعــات بمقابــض ســولجر لتوصیلهــا بســطح الأرض .ویتــم 

ــذا  ــدة له ــي مع ــطة براغ ــط بواس ــن الوس ــض م ــا ببع ــات بعضه ــب الرافع ترکی

ــان . ــة وإتق ــي بدق ــطة الراغ ــات بواس ــول الرافع ــط ط ــن ضب ــرض ، ویمک الغ

These jacks are made of two small and large arms, to be 
fixed on the back of wall frame and their duty is to control 
balance of frames. A type of this jack acts as load bearing 
structure in one- side framing and is used for bearing lateral 
force of concrete. These jacks are connected to soldier and 
floor by shafts in the beginning and end [terminal] parts. 
These jacks are double-screw types and are made of pipes in 
mid part; and, left turn-  right turn threaded flange at the end, 
which makes it possible to adjust the length of the two screws 
and control the balance and straightness with precision.  
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Plywood Frame Caseقالب فریم پلی وود
ایـن نـوع قالـب بتـن نیـز همانند قالـب فلـزی بنابر سـفارش مشـتری در 
سـایز هـای مختلـف تولید می گـردد و در قسـمت های مختلف پـروژه های 
سـاختمانی و عمرانـی از قبیـل : سـتون، تیـردال، دیـوار و فونداسـیون مورد 

اسـتفاده قرار مـی گیرد. 

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

This type of concrete case; too, 
like steel case, is produced in 
different sizes at the customer’s 
order and is used in different 
parts of construction and building 
projects such as columns, slab 
beam, wall and foundation.

 قوالب فریم بولي وود

یتــم تصمیــم وصنع هذه القوالب المســتخدمة في مجال صب الخرســانة بناء علی 

طلــب الزبائــن في مقاییــس مختلفة وعادة ما تســتخدم في المراحــل المختلفة لتنفیذ 

المشــاریع علــی ســبیل المثــال : الأعمدة ، القوائم والأســقف ، الجدران والأساســات .  



w
w

w
.z

em
an

co
.c

om

57

w
w

w
.z

em
an

co
.c

om

56

FO
RM

 
WORK

 
&

 
SCAFFOLDING

 FORMWORK
  SYSTEM

سیستم های قالب بندی ها

قالب بندی مدولار

قالب بندی دیوار یک طرفه

قالب بندی دیوار دو طرفه

قالب بندی قوسی

قالب بندی دیوار نما

قالب بندی ارتفاع

قالب بندی فنداسیون

قالب بندی ستون مربع مستعطیل

قالب بندی تیرودال

قالب بندی ستون گرد

 القوالب الجداریة مدولار

القوالب الجداریة المنفردة

 القوالب الجداریة المزدوجة

  القوالب القوسیة

قوالب جدران الواجهات الأمامیة 

 قوالب الجدران المرتفعة  

 قوالب الأساسات 

قوالب الأعمدة والقوائم 

قوالب تیرودال

قوالب الأعمدة الدائریة 

Modular formwork system

One side wall formwork system

Two side wall formwork system

Arc wall formwork system

Façade wall framing system

Formwork system in height

Foundation formwork system

Beam and slab formwork system

Round column formwork system

 Square or rectangular column formwork system
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58MODULAR
FORMWORK SYSTEM
BUILD THE WORLD BY ZEMAN

کلیـه  اجـرای  در  کـه  متنوعـی  اسـتفاده  دلیـل  بـه  سیسـتم  ایـن 
سـازه های بتنـی از قبیـل دیـوار، سـتون، تیـر و دال، فونداسـیون دارد 

می باشـد. اقتصـادی  بسـیار 
سیسـتم قالـب بنـدی مـدولار متشـکل از پانل هـای مـدولار، پشـت 
بندهـا )لولـه، پروفیـل و سـولجر( اتصـالات )پیـن و گـوه، گیـره( میـان 
بولـت )بولت، واشـر، مهـره خروسـکی( و ملزومات خاص جهت اسـتفاده 
در ارتفـاع )براکت،جـک شـاقول کننـده( می باشـند. پانل های مـدولار را 
می تـوان بـه سـادگی بـه یکدیگـر متصل و یـا باز کـرد. در موارد مشـابه 
و تکـراری می تـوان آن هـا را بـه صـورت پانـل یکپارچه درآورد و توسـط 
جرثقیـل در محـل مـورد نظر نصـب نمود که البتـه اسـتفاده از جرثقیل 
بـا کارگـر بـرای حمـل و نقل آن ها بسـتگی بـه موقعیـت کار دارد. نمای 
بتـن بعـد از بازکـردن قالب ها بسـیار صـاف و رویه خوبی خواهد داشـت 
و تنهـا درز پانل هـا باقـی خواهـد مانـد. ایـن قالب هـا بـه دفعـات زیـاد 
قابـل مصـرف مجـدد می باشـد و عمـر مفیـد پانل بسـتگی بـه نگهداری 
آن دارد. در صـورت پرتـاب نکـردن و عدم سـقوط آن از ارتفاع حداقل تا 

60 متـر بـدون تغییـر شـکل و اعوجـاج قابل اسـتفاده می باشـند.
 در شـرکت ضمـان پانل های مدولار، سـولجر و کلیه اتصـالات از قبیل 
پیـن وگـوه، گیـره، واشـردولوله، واشـر کاس و نبشـی پانچ شـده از ورق 

فـولادی درجـه یـک ST37 فـولاد مبارکه تولید می شـود.
قالب هـای مـدولار کـه قالب هـای همـه کاره یـا چنـد منظـوره نیـز 
نامیـده می شـوند بـر اسـاس ابعـاد عرضـی 5 سـانتیمتری )مضرب هـای 
عـدد 5( طراحـی و سـاخته شـده اسـت. ایـن قالب هـا کـه در ابعـاد و 
انـدازه هـای متنـوع تولید می شـوند بیشـترین کاربـرد را در قالب بندی 

قسـمت های مختلـف یـک سـازه بتنـی دارنـد.
قالب هـای مـدولار در عرض هـای 10، 15، 20، 25، 35، 40 و 50 
سـانتیمتر و طول هـای100 ، 150 و 200 سـانتیمتر تولیـد می گـردد. 
عـلاوه بـر ایـن قالـب بـا ابعاد متفـاوت بر اسـاس سـفارش کارفرمـا قابل 

سـاخت خواهـد بود.

Modular Formwork Systemسیستم قالب بندی مدولار

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

نظام قوالب الأزیاء و لار )مدولار(

ــی  ــة ف ــة لأجــل إســتفادة متنوع ــة الإقتصادی یکــون هــذا النظــام ذات غای
عملیــة جمیــع الهیــاکل الخرســانیة کجدار،دعامة،کتلة أکوام و لوحة، مؤسســة.

یمکــن الإســتفادة مــن نظــام قوالــب مــد و لار متکــوّن مــن لوحــات 
)بین،غــوه  ،إتصــالات  )أنبوب،بروفیل،ســولجر(  مقطــورات  مــدولار، 
ملزومــات  و  مصاصــة(  )بولت-فلکــة-زر  وســطی  بولــت  مربــط(  و 
خاصــة لإســتفادة فــی إرتفــاع )براکــت )بیــن القوســین(،رافع هبــوط(.

یمکــن الإتصــال و فتــح لوحــات مــد و لار بســهولة بعضهــم ببعــض.

فــی مــوارد مشــابهة و مکــررة یمکــن أن تتبدلهــا بشــکل لوحــة منســجمة و 
أن تنصــب بأیــدی المرفــاع فــی المــکان المطلوب.لکــن الإســتفادة مــن المرفــاع 
مــع العامــل لحملــه یرتبــط بموقــع العمل.تکــون صــورة الخرســانة بعــد فتــح 
القوالــب صافیةکثیــرةو لهــا ظاهــرة جیــدة.و ســتبقی فجوةوحیــدة فــی 
اللوحات.تکــون هــذه القوالــب ذات إســتعمال فی مــرات کثیــرة و ترتبط عمر 
هــذه اللوحــات المفیــدة إلــی حفظها.یســتفاد منهــا إذا کانت غیر رمیــة و عدم 
هبوطهــا مــن إرتفــاع حدالأقــل إلی 60مــتر دون تغییر فی الصــورة و الإعوجاج.  

تنتــج فــی شرکــة بــن الهیــکل ضــمان لوحــات مــد و لار،ســولجر،و جمیــع 
الإتصــال کبیــن و غوه،مربــط و فلکــة ذات أنبوبین،فلکــة کاس و شریــط حدید 
ــة فــی الدرجــة الأولــی ST37 مــن فــولاذ مبارکــة.  مثقــب مــن ورقــة فولاذی

قــد صممــت و صنعــت قوالــب مــد و لار التی تســمی قوالب متعــددة الأغراض 
وفقــاً علــی أبعاد عرض 5 ســنتیمتر )مضــارب عدد5(.تنتج هــذه القوالب فی أبعاد 
و مقادیر متنوعة و ذات أکثر إســتعمال فی قوالب أقســام مختلفة لهیکل خرسانة.

 ۵۰ و   ۴۰  ،۳۵  ،۲۵  ،۲۰  ،۱۵  ، معاریــض  فــی  لار  و  مــد  قوالــب  تنتــج 
القالــب  إلیه،هــذا  ســنتیمتر.إضافة   ۲۰۰ و   ۱۵۰  ،  100 أطــوال  و  ســنتیمتر 
العمــل. صاحــب  توصیــة  علــی  وفقــاً  مختلفــة  أبعــاد  مــع  ســیصنع 

This system is very economical and cost-effective due 
to it being diversely utilized in the entire array of concrete 
structures such as wall, column, beam and slab and 
foundation.

Modular framing system is comprised of modular panels, 
supporting structures (pipe, profile and soldier), connections 
(pins and wedges and clamps), mid-bolt (bolts, plates, nuts) 
and certain other accessory necessaries (brackets, struts). 
Modular panels can be easily assembled or dismantled. In 
similar and repetitive cases, these modular panels can be 
formed into an integrated panel and then carried on a crane 
to the site where it is going to be installed and of course the 
use of crane and laborers for carrying the integrated panel is 
largely dependent on the work situation. The concrete will 
exhibit a soft face and smooth surface after disassembling 
the panels and there will only remain traces of the panels’ 
slits. The panels can be used and reused many times and 
their useful life depends on the maintenance procedures. In 
case that it is withdrawn from throwing them or dropping 
them from elevations at most above 60 meters they will 
remain unchanged and with no distortion.

Zeman Company produces modular panels, soldiers and 
the entire connectives such as pins and wedges, clamps, 
double-pipe plates, flat anchor plates and punched splint. 
These connectives are made of best quality ST37 steel plates 
from Mobarakeh Steel Corporation. 

Modular formworks that are also called multi-purpose 
or general purpose panels are designed and constructed 
based on -5cm transversal dimensions (multiples of 5). 
These panels are produced in diverse dimensions and sizes 
and they are most frequently applied in framing of various 
sections of a concrete structure. 

Modular panels are manufactured in different widths, 
including 40 ,35 ,25 ,20 ,15 ,10 and 50 centimeters as well as 
in different lengths, including 150 ,100 and 200 centimeters. 
Moreover, the panels can be made with customized 
dimensions as ordered by the employers. 
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Bend case (press)قالب خم )پرسی(

قالب های مدولار

شـرکت ضمـان بـه عنـوان تنهـا تولیدکننده کلیـه تجهیزات قالـب بندی بتن در ایـران، تولیدکننـده هر دو نوع قالـب فلزی بتن در ایران می باشـد کـه اطلاعات 
تکمیلـی در زیر آمده اسـت:

عـلاوه بـر قالب مـدولار تسـمه ای )جوشـی( نوعی دیگـر از قالـب مدولار 
کـه قالـب خم نامیده می شـود بسـته بـه نظر مشـتریان در سیسـتم قالب 
بنـدی بـه عنوان جایگزین قالب تسـمه ای اسـتفاده می شـود. کلیـه زوایای 
این قالب و تسـمه های محیطی آن توسـط دسـتگاه خم می گردد و اجزای 
معـدود از آن جـوش داده می شـود. لازم بذکر اسـت قالب خـم از نظر روش 

کار و اسـتفاده از متعلقـات بـا قالب تسـمه ای تفاوتی ندارد.
قالـب خـم از نظـر وزن حداقـل حـدود 10% از قالب تسـمه ای سـبک تر 
اسـت کـه این خـود از نظر اقتصـادی مقرون بـه صرفه می باشـد. قالب خم 
تولیدی شـرکت ضمـان از ورق فـولادی 3 میلیمتر و با دسـتگاه های کاملًا 
متفـاوت و طراحـی و سـاخته شـده توسـط مهندسـین این شـرکت تولید 

می گـردد.

BELT FRAME

در قالـب تسـمه ای صفحـه وسـطی قالب و تسـمه های کنـاری هر کـدام به 
طـور جـدا بـرش خـورده و با جـوش به هـم متصل می شـوند.

رویـه ایـن قالب هـا از ورق فولادی 3 میلیمتر و تسـمه های پانچ شـده که در 
اطـراف ایـن ورق جوش داده می شـوند دارای مقاطع 60×5 و یا 50×5 میلیمتر 

بنا بر نظر مشـتری می باشـند.

Belt frame (weld)قالب تسمه ای )جوشی(

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

Zaman Company as the only producer of all types of 
concrete frames and casing facilities in Iran provides both 
types of concrete steel cases in Iran. More information is 
provided below:

In addition to modular belt case (weld) there is another 
modular case or frame which is called bend case. This 
type of case is used in framing system to replace belt 
frame depending on customer’s choice. The entire 
angles of this frame and its peripheral belts are bent 
by machines and a few number of its components are 
welded. It should be noted bend frame is not different 
from belt frame in terms of working procedure and 
using fittings and attachments.

Bent frame is at least 10% lighter than belt frame 
which is in itself an economic advantage. The bend 
frame of Zaman company is designed and produced by 
Zaman Company engineers in 3mm steel plates by using 
different machineries.

In belt frame, the middle plate of the 
frame and side belts are cut separately 
and are then welded together.

The layer of these frames are of 3mm 
steel sheets and punched belts welded 
in the plate sides have 5 x 60 and/or 5 x 
50mm cross sections at customer’s order.

القوالب القوسیة )المضغوطة(

بالإضافــة الــی قوالــب مــدولار الشریطيــة )لحاميــة( هنــاك نــوع آخــر مــن 

ــة ســطوحها  ــاء زاوی القوالــب یطلــق علیهــا قوالــب قوســیة حیــث یتــم إنحن

حســب رغبــة الزبائــن ، وغالبــاً مــا تســتخدم هــذه القوالــب محــل القوالــب 

ــا  ــة به ــة المحیط ــب والأشرط ــذه القوال ــة ه ــد زاوی ــم تحدی ــة . ویت الشریطی

ــب  ــأن القوال ــر ب ــر بالذک ــرض . والجدی ــذا الغ ــص له ــاز مخص ــطة جه بواس

القوســیة لم تختلــف مــع القوالــب الشریطیــة مــن حیــث الإســتخدام .

أن القوالــب القوســیة تکــون أخــف مــن القوالــب الشریطیــة بنســبة حــوالي 

ــب القوســیة  ــاج القوال ــم إنت ــاء الإســتعمال ویت ــون إقتصادیــة أثن 10% وتک

ــزة  ــطة أجه ــة وبواس ــة خفیف ــح فولاذی ــن صفائ ــمان م ــة ض ــل شرک ــن قب م

حدیثــة وبتصمیــم طاقــم مــن المهندســین العاملیــن في هــذه الشرکــة .

کافــة  تنتــج  التــي  الوحیــدة  الشرکــة  بإعتبارهــا  ضــمان  شرکــة  تعــد 

أنــواع أنظمــة وأدوات القوالــب الخرســانیة في إیــران ویمکــن الحصــول 

 : التــالي  النحــو  علــی  الخصــوص  بهــذا  التکمیلیــة  المعلومــات  علــی 

القوالب الشریطیة )اللحامیة(

یتــم تقطیــع الصفائــح الوســطیة للقوالــب الشریطیــة وکذلــك الأشرطــة 
ــام .  ــع البعــض باللح ــا بعــض م ــم توصیله ــم یت ــراد ث ــی إنف ــة کل عل الجانبی

بســمك  الفولاذیــة  الصفائــح  مــن  بطبقــة  القوالــب  إکســاء  ویتــم 
 . الصفائــح  هــذه  جانبــي  علــی  الأشرطــة  لحــام  یتــم  کــما   ، ملــم   3
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کنج های مدولار

 جهـت اتصـال دو وجـه عمـود بـر هم قالـب از کنج هـای مـدولار داخلی 
و یـا خارجـی اسـتفاده می شـود. کنج هـا طـوری سـاخته شـده اند کـه بـا 
قالب هـای مـدولار هماهنگـی داشـته باشـند و واجـد کلیـه قابلیت هـا و 

مشـخصات یـک قالب مـدولار باشـند.

Outside Corner 5*5
کنج بیرونی 5*5

Outside Corner 5*5
کنج بیرونی 10*5

Inside Corner 10*10
کنج داخلی 10*10

Outside Corner 10*10
کنج بیرونی 10*10

STEEL
FORMWORK
BUILD THE WORLD BY ZEMAN

Modular corners

Corner formworks are used to connect the 
modular forms in any corners,vertically and 
horizontally. These corners act like modular 
formworks and share the same mentioned 
specifications as modular formworks.

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

زوایا مدولار

یســتفاد لإتصــال الوجهیــن العمودیــن علــی نفــس القالــب مــن زوایــا 
ــع  ــث تنســجم م ــد صنعــت حی ــا ق ــة.إن الزوای ــة و أو خارجی ــد ولار داخلی م

قوالــب مــد و لار و تمتــع مــن جمیــع قابلیــات و مواصفــات قالــب مــدولار.
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ایـن قطعـات نیز هماننـد کنج های بیرونی جهت اتصـال دو قالبه عمود بر 
هـم بـه کار می رونـد کـه در این حالت سـطح خارجـی بتن به صـورت تیز 
خواهـد بود. بیشـترین کاربرد نبشـی های پانچ شـده اتصال قالب هـای آویز 

بـه قالب هـای کف پوتـر در قالب بنـدی تیرهای بتنی می باشـد.

فیلرها دارای مقاطع مختلف می باشند و در سیستم های قالب بندی کاربردهای مختلفی دارند:
1. برای پوشش دادن فواصلی که استفاده از قالب های مدولار استاندارد امکان پذیر نمی باشد.

2. در فضاهای محدود قالب بندی که امکان باز شدن قالب ها وجود ندارد استفاده از فیلر ضروری می باشد.
3. در مـواردی کـه امـکان جابجایـی کل سیسـتم قالـب بنـدی با جرثقیل امکان پذیر اسـت با قـرار دادن فیلـر بین پانل های بـزرگ می توان به راحتـی پانل های 

یکپارچـه و بـزرگ را از یکدیگر و از سـطح بتن جدا نمود.

Filler
فیلر

Filler
فیلر

نبشی پانچ شده

فیلر

Panel

قالب فلزی

Punched Angel
نبشی پانچ شده

Panel

پانل فلزی

Filler
فیلر

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

Filler

Fillers are of various sections and in formwork system, 
enjoy various applications as follows:

1.For covering distances that application of standard 
modular forms is not possible.

2.In spaces limited to formwork that possibility of 
disassembling forms is not applicable. In such case, 
application of filler seems necessary.

3.In cases that possibility of displacement of all formwork 
system is possible with crane. By placing filler between 
large panels, integrated and large panels can be separated 
from surface of concrete easily from each other.

شریط حدید مثقب

تســتعمل هــذه القطــع کزوایــا خارجیــة لإتصــال القالبیــن العمودییــن 
هــذه  فــی  حــاداً  لخرســانة  خارجــی  مســتوی  یکــون  و  بعضهــا  علــی 
القوالــب  إتصــال  هــو  مثقــب  شریــط  إســتعمال  أکــثر  الحالة.یکــون 

خرســانیة. دعامــة  قوالــب  فــی  الوعائیــة  القوالــب  إلــی  المعلقــة 

حشو

تکون محاش ذات قطع مختلفة و تستعمل فی أنظمة قوالب إستعمالات 
مختلفة:

1- لتغطــی الفواصــل التــی لایمکن الإســتفادة مــن قوالب معیاریــة مد و لار. 

2- یکون إستفادة من الحشو فی أجواء ضیقة قوالب بالضرورة حین لا 
یمکن فتح القوالب فیها.

3- یمکــن فــی المــوارد التــی نقــل کل نظــام قوالــب مــع المرفاع،مــع 
لوحــات  ینفصــل  أن  یســتطیع  کبیــرة  لوحــات  بیــن  الحشــو  وضــع 
منســجمة و کبیــرة بعضهــا ببعــض و مــن مســتوی الخرســانة بســهولة.

These parts are also used like external corners for 
connecting two perpendicular surfaces in which case the 
exterior surface of the concrete will take a rather sharp 
shape. These punched splints are most widely utilized for 
connecting hanging panels to putter panels in concrete 
beam framing.

Punched Splints
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بررسی اختلاف مقاومت قالب های مدولار تسمه 5 سانتیمتر و 6 سانتیمتر

 1. قالب فقط متکی بر پین وگوه های پیرامون
الف. تغییر شکل حداکثر

- در قالب های با تسمه 6 سانتیمتری
- در قالب های با تسمه 5 سانتیمتری

درصد تغییر شکل اضافه در قالب با تسمه 50×5 نسبت به قالب با تسمه60×5

ب( تنش حداکثر
-در قالب های با تسمه 6 سانتیمتری

-در قالب های با تسمه 5 سانتیمتری

درصد تنش اضافه در قالب با تسمه 50×5 نسبت به قالب با تسمه 60×5

 2. قالب متکی بر پین و گوه های پیرامون و لوله
الف.  تغییر شکل حداکثر

- در قالب های با تسمه 6 سانتیمتری
- در قالب های با تسمه 5 سانتیمتری

درصد تنش اضافه در قالب با تسمه 50×5 نسبت
 به قالب با تسمه 60×5

ب( تنش حداکثر
-در قالب های با تسمه 6 سانتیمتری

-در قالب های با تسمه 5 سانتیمتری

درصد تنش اضافه در قالب با تسمه 50×5 نسبت به قالب با تسمه 60×5

THE MODULAR 
MOLD RESISTANT 
DIFFERENCE

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

دراسة إختلاف مقاومة قوالب مدولار حزام 5 سنتیمتر و 6 سنتیمتر

قــد طالــع و دارس  لقالــب مــد و لار 50×100  ســنتیمتر مــع أحزمــة 5 
 SHELL و SPA و6 ســنتیمتر ذات ضخامــة 5 میلیمــتر مســتفیداً مــن برنامــج
ــع حــزام 5×50 و 6×50.  ــد و لار م ــب م ــن قوال ــة بی ــلاف مقاوم لدراســة إخت

ــی  ــراءات ACI الت ــی إج ــة ف ــة مقدم ــن علاق ــانة م ــط الخرس ــتفاد ضغ إس
ــة. ــذه الدراس ــی ه ــی ف ــکل تال ــون بش تک

 tc ،سرعــت بــن ریــزی بــر حســب مــتر بــر ســاعت R در رابطــه فــوق
ــر حســب کیلوپاســکال  ــن ب ــانتیگراد و P فشــار ب ــر حســب درجــه س ــا ب دم
ــادل  ــن مع ــار ب ــن m/hr 1.5=R و C°10=tc فش ــر گرف ــا در نظ ــد. ب می باش

می آیــد. بدســت   0.5kg/cm2=50kpa=P

یکــون فــی علاقــة و معادلــة مذکــورة R سرعــة صــب الخرســانة علــی حســب 
المــتر فــی الســاعة،t الحــرارة علــی حســب درجــة ســنتیغراد و P ضغــط خرســانة 
ــادل  ــانة تع ــط خرس ــل ضغ ــکال)محدة ضغط(.یحص ــو باس ــب کیل ــی حس عل

 .C°10=tc و m/hr 1.5=R 0.5 مــع إهتــمامkg/cm2=50kpa=P

- قد طالع و دارس کل قالب فی حالتین:

الف-یجــب القالــب فقــط یعتمــد علــی 3بیــن و غــوه فــی کل طــول و 2 بیــن 
و غــوه فــی کل عــرض.

ب-إضافــة إلــی بیــن و غــوه حــالات ســابقة،إهتم بأنبوبیــن عالییــن و 
أســفلین کدعــم القالــب.

تــم عمــل ضغــط الخرســانة بشــکل جماعــی علــی آلیــة SHELL و بنــاء علــی 
ــواردة فــی  ــب 5×5  ســنتیمتر،الطاقة ال ــب فــی ســطح قال أبعــاد هــذه الجوان
عقــود وســطی تعــادل 12/5  کیلوغــرام فــی عقــود جانبیــة تعــادل 6/25  کیلــو 

غــرام.  

تســیطر طاقــات و قــوی فی عقــدة واحدة فــی کل الحالتیــن المذکورتین،کانت 
قــوی نیروهــای Fx و Fz فــی صفحــة تصلیبیــة فــی هــذه العقــدة و تحــدث 
توتــر إرتجاعــی أو ضغطــی لکــن یکــون التوتــر الناتــج مــن Fy مــن نــوع الجــز.

ــب و  ــف تصلی ــور ضعی ــول مح ــة My و Mz ح ــی منحنی ــر مراس ــاً تؤث أیض
ــر مرســاة Mx حــول المحــور القــوی و  ــر الحجــم ولکــن یؤث ــر کبی تحــدث توت
یکــون التوتــر الناتــج منــه قلیــلاً.إذن هــذا التوتــر حــد الأکثرجدیــر بالحســاب 
بالشــکل التالــی الــذی تکــون فیهــا خلاصــة إســتنتاج دراســة مذکــورة بشــکل 

تالــی: 

1(القالب فقط معتمداً علی بین و غوه أطراف

الف-تغییر شکل علی حد دکثر

-فی قوالب مع حزام 6 سنتیمتر

-فی قوالب مع حزام 5 سنتیمتر

نســبة تغییــر شــکل زائــد فــی قالــب مــع حــزام50×5  بالنســبة إلــی قالــب 
مــع حــزام 60×5 

ب( تنش علی حد أکثر

-فی قوالب مع حزام 6 سنتیمتر

-فی قوالب مع حزام 5 سنتیمتر

ــع  ــب م ــی قال ــبة إل ــزام50×5  بالنس ــع ح ــب م ــی قال ــد ف ــر زائ ــبة توت نس
حــزام 60×5

2(قالب معتمداً علی بین و غوه أطراف و أنبوب

الف-تغییر شکل علی حدأکثر

-فی قوالب مع حزام 6 سنتیمتر

-فی قوالب مع حزام 5 سنتیمتر

ــع  ــب م ــی قال ــبة إل ــزام50×5  بالنس ــع ح ــب م ــی قال ــد ف ــر زائ ــبة توت نس
حــزام 60×5 

Investigating the 5cm and 6cm strap modular 
formworks’ strength differential:

In order to investigate the strength differences of 
modular panels with 5×50 straps and 6×50 straps, a 
100×50 modular panel with 5cm and 6cm straps, 5 mm in 
thickness, were evaluated by taking advantage of SPA and 
Shell Element software. 

In this study, the concrete pressure is computed from 
the relation mentioned in ACI guidelines which takes the 
following form:

In the above relation, R is the concreting velocity in 
m/h, tc is temperature in centigrade and P is the concrete 
pressure in kPa. Considering R=1.5m/hr and tc=10°C, 
a concrete pressure equal to P=50kPa=0.5kg/cm2 is 
obtained. 

- Each panel has been studied in two situations:
A) Panel relying on only three pins and wedges in all the 

length and two pins and wedges in all the width. 
B) Besides the pins and wedges used in the previous 

state, two upper and lower pipes were also applied as 
supports to the panel.

Concrete pressure was inserted in a nodal manner in 
Shell Element and because these elements are assigned 
5×5 dimensions in the modular panel, the force exerted 
on the middle nodes and lateral nodes were 12.5 kg and 
6.25 kg, respectively.

In both of the above modes, the forces are altogether 
more dominant in a single node. In this node, the Fx and 
Fz forces were found most intensively imposed on the 
hardener plate and they cause tensile and compressive 
stress but the stress caused by Fy was of the shear stress. 
Also, the My and Mz moment anchors exert their effect 
about the weak hardener axis and cause a considerable 
amount of stress to emerge but Mx anchor exerts its 
effect about the strong axis and therefore it causes trivial 
stress. Therefore, the maximum stress can be calculated 
as shown in the formula below. Also, the summary of the 
above analyses results are given in the following part. 

1) Panel only relying on peripheral pins and wedges
a) Maximum deformation 
- In 6cm strap panels
- In 5cm strap panels
Additional deformation percentage in the panel with 

5×50 strap as compared to 5×60 strap
b) Maximum Stress:
- In 6cm strap panels
- In 5cm strap panels
Additional stress percentage in the panel with 5×50 

strap as compared to 5×60 strap
1)Panel relying on peripheral pins and wedges and pipe
a) Maximum deformation
- In 6cm strap panels
- In 5cm strap panels
Additional stress percentage in the panel with 5×50 

strap as compared to 5×60 strap
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بـه منظـور بررسـی اختـلاف مقاومـت بیـن قالب های مـدولار با تسـمه 50×5 و 60×5 یک قالب مدولار 50×100 سـانتیمتر با تسـمه های 5 و 6 سـانتیمتر 
بـه ضخامـت 5 میلیمتـر با اسـتفاده از نرم افـزار SPA و المـان SHELL مورد مطالعه قرار گرفته اسـت.

در این بررسی فشار بتن از رابطه ارائه شده در آئین نامه های ACI که به صورت ذیل می باشد استفاده شده است.

- هر قالب در دو وضعیت مورد مطالعه قرار گرفته است:
 الـف( قالـب فقـط متکـی بـر سـه پیـن و گـوه در هر طـول و دو پین وگـوه در هر عرض باشـد. علاوه بـر پین و گوه هـای حالت قبـل دو لوله بـالا و پایین 

نیـز بـه عنوان تکیـه گاه قالب در نظر گرفته شـده اسـت.
فشـار بتـن بـه صـورت گرهـی بـر روی المـان SHELL اعمـال گردیـد و با توجه بـه اینکه ابعـاد این المان هـا در رویـه قالب 5×5 سـانتیمتر در نظـر گرفته 

شـده بـود نیـروی وارده در گره هـای میانـی برابـر 12/5 کیلوگـرم در گره هـای کناری برابـر 6/25 کیلوگرم می باشـد.
در هـر دو حالـت فـوق، نیروهـا در یـک گـره حاکم می باشـد. در این گـره نیروهـای Fx و Fz درصفحه سـخت کننده بوده و ایجاد تنش کششـی یا فشـاری 
می نماینـد ولـی تنـش ناشـی از Fy از نـوع برشـی می باشـد. همچنیـن لنگرهـای خمشـی My و Mz حـول محـور ضعیـف سـخت کننده اثر می کننـد و تنش 
قابـل ملاحظـه ای بـه وجـود می آورنـد ولـی لنگـر Mx حـول محـور قـوی اثـر می کند و تنـش ناشـی از آن ناچیز اسـت. بنابـر این تنـش حداکثر بـه صورت 

زیـر قابـل محاسـبه اسـت کـه در آن خلاصـه نتایج تحلیـل فوق بـه قرار زیر می باشـد:
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Wall Formwork Systemسیستم قالب بندی دیوار

WALL 
FORMWORK
BUILD THE WORLD BY ZEMAN

در سیسـتم قالـب بنـدی معمـولاً معیـار تنـش و تغییـر شـکل بـه طور 
جداگانـه بـا مقادیـر تنـش مجاز و خیـز مجاز کنترل می شـوند تـا ظرفیت 

باربـری مجـاز تعییـن گردد.
ورق هـای محکم کننـده قالب مدولار حداکثر در فواصل 25 سـانتیمتری 
یکدیگـر قـرار می گیرنـد، با توجـه به اینکه بـرای قالب بندی دیـوار معمولاً 
از قالب با عرض 50 سـانتیمتر اسـتفاده می شـود و قسـمت 50 به 25 برابر 
2 می باشـد، ورق رویـه مـا بیـن دو عدد محکـم کننده ماننـد دال یکطرفه 

می کند. کار 

- اساس مقطع نواری به عرض 1سانتیمتر از ورق رویه 

- ممان اینرسی نواری به عرض 1 سانتیمتر از ورق رویه

- تنش مجاز خمشی

Criteria of bending stressمعیار تنش خمشی
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kg
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kg.cm
cmb b

2 2
b b

max b

b

kg kg
b cm m

1×0.3S = = 0.0156

1×0.3I = = 2.25×1012

F = 0.75× F = 1800

M = S× F = 0.015×1800 = 27

W L W ×25M = = = 62.5W10 10

62.5W = 27

W = 0.43 = 4300
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- از مساوی قراردادن روابط (a)  و (b)  مقدار بار مجاز( W b ) بر اساس خمش به دست می آید: 

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

In framing system, the stress and transformation 
criteria is usually controlled separately with 
authorized stress and authorized creep to 
determine authorized loading capacity.

The modular frame fixing sheets are placed 
in 25cm distance from each other. As for wall 
framing, usually cases in 50cm width are used 
and the proportion of 50 to 25 is two, the surface 
sheet between the two fixing boards acts like a 
one side slab.

The pad cross section in 1cm width from surface layer

The inertia momentum of pad in 1cm width from surface layer.

Virtual stress

By putting relations an and b equal, the authorized load of (W b) is obtained
based on the bend:

تصمیم هیکلیة نظام قوالب الجدار

ــکک  ــکل مف ــب بش ــام القوال ــی نظ ــر ف ــر و التغیی ــاس التوت ــب مقی یراق
ــة الشــحن المســموح. ــی یححــد حمول ــر مســموح حت ــر ذات توت ــع مقادی م

ــی  ــثر ف ــد أک ــد و لار( ح ــاء و لار )م ــب الأزی ــتحکمة قال ــع أوراق مس تض
فواصــل 25 ســنتیمتر بعضهــا ببعض.مــع إهتــمام بهــذا یســتفاد لقوالــب 
الجــدار عــادة مــن قوالــب ذات عــرض 50 ســنتیمتر و یکــون قســم 50 یضاعف 
25 2.یعمــل الــورق بیــن العددیــن الرصینیــن کلــوة ذات طــرف واحــد.

- أساس قطعة شریط بعرض 1سنتیمتر من ورق المستوی 

- أساس قطعة العطاله بعرض 1 سنتیمتر من ورق المستوی

- یحصل من تساوی علاقات a(  و )b( مقادیر حمولة ( W b ) مسموحة بناء علی الإنحناء

- توتر مسموح
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Criteria of transformationمعیار تغییر شکل

Back support pipeلوله پشت بند

با محدود نمودن حداکثر تغییر شکل به 3/2 میلیمتر خواهیم داشت:

بـا در نظـر گرفتـن فاصلـه 50 سـانتیمتر مـا بیـن دو لوله و توزیـع بار به صـورت تقریباً یکنواخت فاصله سـولجرها )طـول دهانه های لولـه( برابر یک متـر داریم: 
لوله 2/5×50

2 2

2

2 2

2

4

max

4
kg kg

6 -3 cm m

3 3
4

3

kg
b y cm

b kg kg
b 2 2 cm m

kg
b b m

13W l= 1920EI

13W 25 = 0.32 W = 0.572 = 5720
1920×2.1×10 ×2.25×10

d t ×5 ×0.25I = = = 12.3cm8 8

2I 2×12.3S = = = 4.9cmd 5

F = 0.66F = 1584

10S.F 10×4.9×1584q = = =7.76 =776
l 100

W = 2q = 1552
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Criteria of bending stressمعیار تنش خمشی

Criteria of transformationمعیار تغییر شکل

 Soldiersسولجرها

 ( S=  13/3 cm 3     I= 53/1  cm4 )

- اساس و ممان اینرسی یک سولجر دوبل به قرار زیر است و همانطور که قبلًا عنوان شد در فواصل یک متری آنها بلت بسته می شود.
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M = SF = 83×1400 = 116200

P = 4648kg
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شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

By limiting maximum transformation to 3.2mm, we will have:

So, Bending Criteria is governed and allowable load of each modular froms is about 4300 kg/m

(For the beam conctinuous more than two equally spaced supports)

By taking 50cm distance between the two pipes and relatively homogenous load distribution in soldiers 
distance (length of pipe openings) equal to one meter, we will have: 50 x 2.5 (mm) pipe.

If instead of pipe,  80 x 40 x 30 tin is used ( S= 13/3 cm 3     I= 53/1  cm4 )

The basis and inertia momentum of a double soldier is as follows, and as discussed before, the belt is fasted in one-meter 
distance between them.

مقیاس تغییر الصورة

میلیمــتر.  3/2 إلــی  الشــکل  تغییــر  یکــون  أکــثر  حــد  لنــا  حــد  مــع 

- أنبوب مقطورة

من خلال اتخاذ 50CM المسافة بين الأنابيب اثنين وتوزيع حمولة متجانسة نسبيا في السولجرالمسافة )طول فتحات الأنابيب( يساوي متر واحد، سيكون لدينا: 50 

× 2.5 )مم( الأنابيب

- إذا کان یستفید بدل أنبوب من علبة3×40×80  

- یکون أساس القصور الذاتی هو سولجر ثنائی بشکل تالی و کما أشرن قبلاً قلنا فی فواصلها متر واحد یشد البطاقة

 -در صورتی که به جای لوله از قوطی 3×40×80 استفاده شود  
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Bending stress criteriaمعیار تنش خمشی

Transformation criteriaمعیار تغییر شکل

بـا توجـه بـه اینکـه در فاصلـه مـا بیـن دو بلت عکس العمـل دو عدد لوله بـه فاصله 50 سـانتیمتری یکدیگر و بـا فاصله 25 سـانتیمتری از بلت ها وارد می شـود و 
اگـر عکس العمـل هر لولـه را P بنامیم، خواهیم داشـت:

تغییر شکل تیر در این شرایط عبارت است از:

از مساوی قرار دادن با 3/2 میلیمتر )0/32 سانتیمتر( خواهیم داشت:

از مقدار P به دست آمده برای لوله به دهانه یک متر و عرض بارگیر نیم متر، فشار بار گسترده به صورت زیر به دست می آید:

 از مساوی قرار دادن روابط )b(  و )a( داریم:

2 2
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Boltsبلت ها 

Summary of calculations of authorized pressureخلاصه محاسبات فشار مجاز

بلت هـا از میلگـرد بـه قطـر 16 میلیمتـر می باشـند و بـا توجـه بـه اینکه 
در شـبکه 1×1متر اسـتفاده می شـوند، سـطح بارگیر هر کدام از آن ها یک 

مترمربع اسـت. بنابراین:

5.72 ton/m2 4.3   معیار خیز مجاز  ton/m2 1. قالب : معیار تنش مجاز
2. پشت بند افقی:

2.44 ton/m2 1.55 و معیار خیز مجاز ton/m2 الف( لوله: معیار تنش مجاز
ب( قوطی 40×80 : معیار تنش مجاز ton/m2 4.2  و معیار خیز مجاز

10.53 ton/m2 
29 ton/m2 9.3  و معیار خیز مجاز ton/m2 3. سولجر: معیار تنش مجاز

 3.98 ton/m2 : 4. بلت: معیار تنش کششی

سطح مقطع میلگرد 16

ظرفیت کشش مجاز بلت
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شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

As in the distance between two belts, the reaction of 
two pipes in 50 centimeters distance from each other 
enters from belts in 25cm distance, if the reaction of each 
pipe is shown with P, we will have:

(Maximum bending moment)

(Allowable bending moment)

From Equation (a&b)

By putting relation b equal to relation a, we will have:

The beam transformation in these conditions will be:

By putting it equal to 3.2mm (0.32cm), we will have:

The value of P obtained for a pipe in one meter opening and half a meter load taking width, the pressure of extended load 
will be obtained as follows:

Bolts are iron bar in 16mm diameter and as it is used in 1 x 1 meter mesh, the loading surface of each belt will be one square 
meter, therefore:

Cross section of iron bar 16

The authorized stretch capacity of belt

مقیاس توتر إنحنائی

 )a( و  )b یبقی لنا التساوی من علاقات -

مقیاس تغییر الصورة

یکون تغییر صورة شریط الحدید بشکل تالی:

مع جعل التساوی مع 3/2 میلیمتر یبقی لنا 0/32 سنتیمتر(

حمولة و قدرة إرتجاع مسموح بلت

یحصل من مقدار P مکتسبة لأنبوب إلی فم متر واحد و عرض شحن نصف متر،یحصل ضغط عبء بشکل واسع :
خلاصة محاسبات ضغط مسموح

5.72 ton/m24.3 و مقیاس قیامة مسموحة  ton/m2 1. القالب:مقیاس توتر مسموح

الف-أنبوب : مقیاس توتر مسموحton/m2 1.55 و مقیاس قیامة مسموحة

2.44 ton/m2

ton/ 4.2 و مقیاس قیامة مسموحة ton/m2ب-علبة 40×80 : مقیاس توتر مسموح
10.53 m2

29 ton/m2 9.3 و مقیاس قیامة مسموحة ton/m23- سولجر: مقیاس توتر مسموح

 3.98 ton/m24- بلت: مقیاس توتر مدی

ــن  ــن م ــاس، رد فعلاثن ــن الترب ــن م ــن اثن ــافة ب ــال في المس ــو الح ــما ه ك
ــاس في  ــن الترب ــل م ــض يدخ ــا البع ــن بعضه ــم ع ــافة 50 س ــب في مس الأنابي
25cm المســافة، إذا كان رد فعــل مــن كلالأنابيــب مــع P، ســيكون لدينــا:

التربــاس هــي شريــط الحديــد في قطر 16mm وكــما يتم اســتخدامه في 1 × 1 
مــتر شــبكة، ســطح التحميل مــن كل الترباس ســيكون متر مربع واحــد، وبالتالي:

مقطع عرضي من حديد التسليح 16
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ملاحظـه می شـود در صـورت اسـتفاده از قوطـی 40×80 ظرفیـت بلـت تعییـن کننـده اسـت و بر همین اسـاس حداکثر فشـار مجاز بـر روی قالـب 3/98 تن بر 
مترمربع اسـت.

سیستم قالب بندی دیوار یک طرفه 

در سیسـتم قالـب بنـدی دیوار یـک طرفه اسـتفاده از بولـت امکان پذیر نمی باشـد. برای 
مهـار فشـار جانبـی بتـن از بولت هـای مدفون شـونده در پـی و بدنـه دیـوار و همچنین از 

خرپاهای پشـت بنـد اسـتفاده می گردد.

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

1. Frame (case): Criteria of authorized stress 4.3ton/m2 

and criteria of authorized creep 5.72ton/m2

2. Horizontal back support:

A) Pipe: Criteria of authorized stress 1.55ton/m2 and crite-
ria of authorized creep 2.44ton/m2

B) 80 x 40 tin: Criteria of authorized stress 4.2ton/m2 and 
criteria of authorized creep 10.53ton/m2

3. Soldier: Criteria of authorized stress 9.3ton/m2

and criteria of authorized creep 29ton/m2 

4. Belt: Criteria of stretch stress 3.98ton/m2

It can be seen in using 80 x 40 tin, the belt capacity will be 
a determining factor and based on this, maximum autho-
rized pressure on the frame is 3.98 ton per square meter.

Inthe one-side wall formwork system, 
taking advantage of bolt is not possible.
For curbing side pressure of concrete, 
buried bolt in foundation and body 
of wall as supporter struts areused

Single side  wall formwork

لا یمکــن إســتخدام بولــت في أنظمــة قولبــة الجــدران بوجــه واحــد ، ویجــب إســتخدام بولــت 

ــتخدام  ــب إس ــدران . ویج ــی الج ــوارد عل ــانة ال ــط الخرس ــض ضغ ــدران لخف ــس والج في الأس

ــة .  المســاند في هــذه الحال

یلاحــظ فــی حالــة إســتفادة مــن علبــة 40×80 حمولــة بلــت محــدد و لهــذا 

یکــون حــد أکــثر الضغــط المســموح علــی قالــب 3/98 طــن علــی مــتر مربــع.

أنظمة قولبة الجدران بوجه واحد  

Deflection Criteria (ton/m2)Bending Criteria (ton/m2)DescriptionItem

6.43

2.44

10.53

29
-

4.3

1.55

4.2

9.3

3.98

1

2.1

2.2

3

4

Surface Plate

Pipe 50*2.5 mm

Box80*40*3 mm

Soldier

Bolt
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Supporting Sturt 3.00 m
Zmax= Tension Load x Supporting Sturt Clearance
Dmax= Compressive Stress x Supporting Sturt Clearance

WALL 
FORMWORK
Single side Wall formwork

Supporting Jack 6.00 m Supporting Jack 4.00 m

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک
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Double-Side Wall Formwork Systemسیستم  قالب بندی دیوار دو طرفه

قالب بنـدی دیوارهـا توسـط پانل هـای مـدولار انجـام می شـود و همـواره 
در اجـرای یـک دیـوار بتنـی بایـد سـه پارامتـر را در نظـر گرفـت و طـرح 

 قالب بنـدی را براسـاس ایـن پارامترهـا تعییـن کـرد:
1. مهار فشار جانبی 

2. ارتفاع دیوار
3. پایداری مجموعه قالب

اجزای سیستم  قالب بندی دیوار دو طرفه به شرح ذیل می باشد:
1- پانل هـای مـدولار کـه توسـط گوه نـر و ماده بـه یکدیگر اتصـال پیدا 

ٌ. می کنند
2-بولت هـای دو سـر دنده و میـان بولت های آب بند که جهت فشـارهای 
جانبـی بتـن می باشـند کـه از میـان سـوراخ پانل های روبـرو عبور کـرده و 
توسـط واشـر کاس و مهـره خروسـکی بـه سـولجر و توسـط واشـر دو لوله 
و مهـره خروسـکی بـه پشـت بند عمـودی جفـت لولـه متصل می شـوند و 
فواصـل قرارگیـری آن هـا در افق یـک متر و در ارتفاع 0/5 متر می باشـد که 
بـه جهـت صرفه جوئـی می تـوان میان بولت هـای بـالای دیوار را بـه فواصل 

یـک متـر )در ارتفـاع( در نظر گرفت.
3- لولـه داربسـتی کـه بـه صـورت افقـی و در در فواصـل 0/5 متـر از 
یکدیگـر )در ارتفـاع( قـرار می گیرنـد و توسـط گیـره متوسـط بـه پانل هـا 

می شـوند. متصـل 
4- سـولجرها بـه صـورت عمـودی و در فواصـل یـک متـری )در افـق( از 
یکدیگـر قـرار می گیرند کـه جهت مهار نیروی هیدرواسـتاتیک می باشـند.

5- بولت هـای عصائـی کـه بوسـیله مهـره خروسـکی و واشـر کاس بـه 
سـولجر اتصال یافته و سـولجر را به لوله داربسـتی )پشـت بند افقی( متصل 

می کنـد.

  Double-Side wall formwork System

 Walls formwork are carried out by modular panels. 
For implementation of one concrete-based wall, three 
parameters should always be taken into consideration. 
Plan of formwork should be determined based on the 
following three parameters:

1. Curbing side pressure of concrete

2. Height of concrete-based pressure

3. Sustainability of complex of form

System of Double-Sided Walls formwork, which include:

1. Modular panels are connected to each other by pin 
and wedge. Weight of each square meters of these panels 
stands at 38.5 kg.

2. Tie rod - seal bar used for concrete side pressures, 
pass from middle of opposite panels and then are 
connected by anchor plate to soldier. It also is connected 
by “tube anchor plate” and “wing nut” to vertical support 
of couple of tube. The distance of placing in horizon and 
height stands at 1 and 0.5 meter respectively

3 .tubes are located from each other horizontally at the 
distance of 0.5 meters from each other in height and are 
connected by middle clamp to panels

4. Soldiers are placed each other vertically at the distance 
of one meter from each other, for curbing hydrostatics 
power

5. Bolt is connected by wing nut and anchor plate to 
soldier and connects soldier to tube (horizontal support) .

قالب بندی دیوار دو طرفه با پشت بند سولجرقالب بندی دیوار دو طرفه با پشت بند لوله

 نظام قوالب جدار ثنائی الطرفین

تــم قوالــب الجــدر و الحیطــان بأیــدی لوحــات الأزیــاء و لار )مــد و لار( و 
ــة مقاییــس و  ــی ثلاث ــة جــدار خرســانی إل ــم فــی عملی ــزال علیکــم أن تهت لای

علیکــم التحدیــد تصمیــم القوالــب علــی هــذه المقاییــس:

1. إحتواء الضغط الجانبی

2. إرتفاع الجدار

3. مقاومة مجموعة القوالب

تکون عناصر نظام قوالب جدار ثنائی الطرفین بشکل تالی:

1. تتصــل لوحــات الأزیــاء و لار )مــد و لار( بأیــدی آلیــة )غوه(الذکــر و 
ــض. ــی بع ــم عل ــی بعضه الأنث

2. تکــون بولــت ذات رإســی المبــدّل و بیــن بولــت ختــم للضغــوط الجانبیــة 
لخرســانة التــی تعــر مــن بیــن ثقــب لوحــات المقابــل و تتصــل بأیــدی فلکــة 
ــم  ــن و خت ــة أنبوبی ــدی فلک ــولجر و بأی ــی س ــة إل ــوز و زر مصاص کاس و ج
ــون  ــب و تک ــن أنابی ــة ذات أزواج م ــورة العمودی ــی المقط ــة ذل و زر مصاص
فواصــل مســتقرها فــی شــعاع 1 مــتر و فــی إرتفــاع 0/5 مــتر و لأجــل حفــظ 
مــن النفقــات الثقیلــة یمکــن رعایــة بیــن بولــت فــوق الجــدار إلــی فواصــل 

مــتر واحــد )فــی إرتفــاع(

3. تجعــل أنابیــب ســقالة بشــکل أفقــی و فــی فواصــل 0/5 مــتر من أنفســهم  
و تتصــل بأیــدی المربــط المتوســط إلــی اللوحات.

4. تجعــل ســولجر بشــکل عمــودی و فــی فواصــل 1 مــتر منهــا التــی تکــون 
لإحتــواء قــوة هیــدرو اســتتیک. 

5. کان بولــت العصائــی الــذی یتصــل بأیــدی زر مصاصــة و قلکــة کاس إلــی 
ســولجر و یتصــل ســولجر إلــی أنبــوب ســقالة.

Double-Side wall formwork system by tube Double-Side wall formwork system by soldiers
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1. سیستم قالب بندی دیوار دو طرفه - مهار فشار جانبی بتن

الف( سیستم میان بولت های آب بند )مدفون( 
در سـازه های هیدرولیکـی کـه نیـاز بـه آب بنـدی دارد از میـان بولت های مدفون شـونده اسـتفاده می گـردد. این نـوع میان بولت ها یـک بار مصرف بـوده و در 

بتـن باقی می ماننـد و در دو نوع می باشـند:
1-  میـان بولـت آب بنـدی فنـری کـه متناسـب بـا ضخامـت دیـوار قابل تغییر می باشـد توسـط بولت هـای بیرونی )وقتی پشـت بند عمودی سـولجر باشـد از 
بولت بیرونی 50 سـانتیمتر اسـتفاده می شـود و زمانیکه پشـت بند عمودی جفت لوله داربسـتی باشـد از بولت بیرونی 35 سـانتیمتر اسـتفاده می شـود( و مهره 

و واشـر به پشـت بندهای عمـودی متصل خواهد شـد.
2-  میان بولت آب بند چدنی که اندازه آن ثابت است و توسط بولت های تمام رزوه و مهره و واشر به پشت بندهای عمودی متصل خواهد شد.

ب( سیستم میان بولت تکرار شونده یا بولت های دو سر دنده:
بولت هـای دو سـر دنـده جهـت جداره هـای غیـر آب بنـد و یـا مقاطعی نظیر دیوارهای برشـی کـه تعبیه سـوراخ در بتن به لحاظ فنی مشـکل ایجـاد نمی کند 

و متناسـب بـا ضخامـت دیـوار متغییر می باشـد و بـا مهره و واشـر به پشـت بندهای عمودی متصل می شـود.

Outer Bolt
بولت بیرونی

Wing Nut
مهره خروسکی

2. سیستم قالب بندی دیوار دو طرفه - ارتفاع دیوار 

بـا افزایـش ارتفاع دیـوار، بـا ازدیاد نیـروی هیدرواسـتاتیک مواجه خواهد 
بـود و در نتیجـه باید قالب از اسـتحکام بیشـتری برخودار باشـد و از طرفی 
در جابجائـی پانل هـای یکپارچـه بـه جهت جلوگیـری از تغییر شـکل های 
ناشـی از بـار مـرده قالب و ضربه هـا می باید از پشـت بندهائی اسـتفاده کرد 

کـه باعث اسـتحکام مجموعه قالـب گردد.
بـرای  قالب بنـدی دیـوار تـا ارتفـاع 3 متـر از پشـت بندهای لولـه )لولـه 
عمـودی( و در  قالب بنـدی دیوارهـای بـا ارتفـاع بیشـتر از 3 متر از سـولجر 

اسـتفاده می گـردد. 

Walls Formwork Wight Flat anchor Plate and Soldiers (in more than 3m height)

قالب بندی دیوار با استفاده از پشت بند سولجر با واشر تخت )در ارتفاع بیشتر از 3 متر(
walls formwork wight Tube anchor plate and pipes (in less than 2.5 m height)

قالب بندی دیوار با استفاده از پشت بند دو لوله با واشر دو لوله )در ارتفاع کمتر از 2/5 متر(

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

Buried middle bolt system:

A)Buried Middle Bolt System:

1. Buried middle Bolts are used at concrete-based walls, 
envisioned to be caulked such as water reservoir

2. Seal bar of spring caulk can be changeable in conformity 
with thickness of wall

B)Tie rod Bolts and/or Repetitive seal bar System:

A double girded Bolt for non-caulking walls and/or secti-
ons such as cutting walls which piercing hole does not cre-
ate problem technically is connected with bolt of washer 
to vertical support Cast-iron seal bar caulk which its size is 
fixed will be connected to the full threaded Bolts and.....

الف( نظام بین بولت ختم )مختوم(

ــت  ــن بول ــم م ــی الخت ــی بحاجــة إل ــة الت ــاکل هیدرولیکی ــی هی یســتفاد ف
مدفــون.کان هــذا البولــت ذات إســتخدام لمــرة واحــدة و یبقــی فــی الخرســانة 

و ذات القســمین:

1- یکــون میــان بولــت ختــماً ربیعــاً الــذی یکــون متغیــرا وفقــاً علــی ضخامــة 
ــة  ــی حال ــورة ف ــت مقط ــة )إذا کان ــت خارجی ــدی بول ــیتصل بأی ــدار و س الج
ــنتیمتر و إذا  ــی 50 س ــت خارج ــن بول ــتفاد م ــولجر یس ــبة س ــة بالنس عمودی
کانــت مقطــورة فــی حالــة عمودیــة أنبــوب مــزوج سقالة،یســتفاد مــن بولــت 

خارجــی 35 ســنتیمتر( و الــزر و الفلکــة إلــی مقروطــات عمودیــة.

2- یکــون بولــت مختــوم ذات الحدیــد الزهــر الــذی قــدره ثابــت و ســیتصل 
بأیــدی بولــت کل الأیــام و زر و قلکــة ســیتصل إلــی مقطــورات عمودیــة.

ب( نظام بولت الوسطی المکرر أو بولت ذات رأسی مبدل:

ــز  ــدر ج ــع کج ــم و أو قط ــر خت ــدر غی ــدل لج ــی المب ــت ذات رأس کان بول
ــون  ــة و یک ــکلة فنی ــانة أی مش ــی الخرس ــب ف ــاء الثق ــدث إنش ــذی لم یح ال
متغیــراً وفقــاً علــی ضخامــة الجــدار و یتصــل بالــزر و الفلکــة إلــی مقطــورات 

ــة. عمودی

نظام قوالب جدار ثنائی الطرفین –إحتواء ضغط جانبی خرسانة

2. نظام قوالب جدار ثنائی الطرفین –إرتفاع الجدار

ســتواجه قــوة هیدرواســتتیک مــع إزدیــاد إرتفــاع الجــدار،و لهــذا یجــب أن 
تمتــع القوالــب مــن إســتحکامات کثیرة.مــن جانــب آخــر فــی نقــل اللوحــات 
المنســجمة لمنــع مــن تغییــر الأشــکال الناتجــة مــن شــحن القالــب و الضربــات 
ــة  ــتحکام مجموع ــی إس ــاعدت عل ــی س ــورات الت ــن مقط ــتفادة م ــب إس یج

القوالــب.

ــوب  ــورات أنب ــن مقط ــار م ــاع 3 أمت ــی إرتف ــدار إل ــب الج ــتفاد لقوال یس
ــار مــن  )أنبــوب عمــودی( و فــی قوالــب جــدر ذات إرتفــاع أکــثر مــن 3 أمت

ــولجر. س
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Fitting Bolt
پیچ تنظیم

شمع حمایتی

Strut
جک شاقول کننده دو بازوئی

Fitting Bolt
پیچ تنظیم

Soldier
سولجر

  Framing system in height

By increase of height of wall, we will face increase 
of hydrostatic power consequently, form should 
be of high resistance. For formwork wall up to the 
height measuring 3 meters, pipe support (vertical 
pipe) is used while in walls formwork more than 
heights 3 meters, soldier is used..

3. سیستم قالب بندی دیوار دو طرفه - پایداری

جک های مورب به دو دسته تقسیم می شوند:
1- جک هـای شـاقول کننده دو بازویـی: جهـت پایـداری پانل هـای دیوار 
تـا ارتفـاع 4 متـر از جک هـای شـاقول کننده اسـتفاده می شـود این جک ها 
صرفـاً بـه منظـور شـاقول کـردن و تنظیـم پانل هـای اسـتفاده می گردنـد. 
بازوهـای جـک شـاقول کننده به صـورت تلسـکوپی قابل تنظیم می باشـد.

2- شـمع حمایتـی: جهـت پایـداری پانل هـای دیـوار بـا ارتفـاع بیـش از 
4 متـر اسـتفاده می گـردد. شـمع حمایتـی از اتصـال سـولجر و پیچ هـای 
تنظیـم در نـوع چـپ گرد و راسـت گـرد به ابتدا و انتهای سـولجر تشـکیل 

می گـردد.

Wall formwork

For sustainability of complex of forms while assembling 
and concrete mixing operations, diagonal jacks are used. 
Diagonal jacks are classified into two parts:

1- Double Arm Balancing Jacks: For sustainability of panels 
of wall up to 4 meters heights, plummeting strut are used. 
These types of jacks are merely used for plummeting 
and regulating panels. Arms of plummeting jacks can be 
regulated in telescopic form.

2- Supportive Pile Driving: For sustainability of panels of 
wall with height more than 4 meters, supportive piles are 
used. Supportive pipe is comprised of connecting soldier 
and regulating screws in two types (left- and right turn) to 
beginning and end of soldier.

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

تنقسم رافعات موربة و ممدودة إلی القسمین:
1-رافعــات هبــوط إثنیــن مــن الأسلحة:یســتفاد مــن رافعــات هبــوط لمقاومة 
لوحــات الجــدار إلــی إرتفــاع 4 أمتار.تســتفاد هــذه الرافعــات خاصــة للهبــوط 
و مراقبــة اللوحات.تکــون أذرع رافعــات هبــوط أســفل جدیــر بالمراقبــة بشــکل 

تلسکوبی.

ــاع أکــثر  2-العمــود الدعمــی : یســتفاد لمقاومــة لوحــات الجــدار ذات إرتف
مــن 4 أمتار.تکــوّن العمــود الدعمــی مــن إتصــال ســولجر و برغــی منظــم فــی 

قســم دوران یســار و دوران یمیــن إلــی بدایــة ســولجر و نهایتــه.

3. نظام قوالب جدار ثنائی الطرفین -الصمود

supporting prop

Framing system in height
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Modular Curved Formsسیستم قالب بندی دیوار قوسی

Curved forms are used in circular structures. They are made in various dimensions 
and are connectable to the other modular forms. These kinds of forms, based on their 
sizes, Follow their curved tubes and form the necessary radius. These panels don’t have 
horizontal punched straps and are connected to curve tubes by clamps.   

جهـت اجـرای سـازه های مـدور و بـا قطـر بیـش از 2 متـر از قالب هـای 
کمانـی اسـتفاده می گـردد. ایـن قالب هـا در اندازه هـای مختلـف تولیـد 

می شـوند و قابـل اتصـال بـه سـایر قالب هـای مـدولار می باشـند.
ایـن قالب هـا بـا توجـه بـه قطر مـورد نیـاز، تابع پشـت بنـد خود بـوده و 
انحنـای مناسـب را به خود می گیرند. این پانل ها تسـمه ی پانچ شـده افقی 
ندارنـد و بـا توجه به شـعاع لوله نورد شـده پشـت بنـد، می تـوان انحناهای 
مختلـف جهـت بتـن ریـزی را تأمیـن نمـود. ایـن پانل ها بـه وسـیله گیره 

متوسـط به لوله نوردشـده بسـته می شـوند.

CIRCULAR WALL 
FORMWORK
BUILD THE WORLD BY ZEMAN

Double Pipe (anchor Plate)

پشت بند دو لوله

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

ــن  ــن م ــن متری ــثر م ــر أک ــتدیرة و ذات القط ــاکل مس ــة هی ــتفید لعملی یس

قوالــب قوســیة.تنتج هــذه القوالــب فــی کمیــات و مقادیــر مختلفــة.و تکــون 

ــاء  و لار )مــدولار(. ذات إتصــال إلــی قوالــب أخــری لأزی

ــا و  ــع مقطورته ــی القطــر ذی الحاجــة تتب ــاً عل ــب وفق ــت هــذه القوال کان

ــبک   ــب و مش ــزام مثق ــات ح ــذه اللوح ــن له ــب.لم تک ــکل مناس ــی بش ینحن

ــاءات  ــر إنحن ــن أن توف ــورة یمک ــف مقط ــوب ملف ــعاع أنب ــی ش ــاً عل و وفق

مختلفــة لصــب الخرسانة،تشــد هــذه اللوحــات بمقبــض متوســط علــی 

ــف. ــوب الملف الأنب

نظام قوالب جدار قوسی

Bow-Like Panel

پانل کمانی

Rolled Pipes

لوله نورد شده
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Façade Wall Framing Systemسیستم قالب بندی دیوار نما

قالـب بنـدی دیوارهـای بتنی از قالـب مـدولار و در بعضی مـوارد از قالب 
خـاص اسـتفاده می شـود. قالـب بندی دیـوار با توجـه به شـرایط خاص هر 
پـروژه بـه شـیوه های گوناگونـی انجـام می شـود. از عوامل مهـم در انتخاب 
روش اجـرا ارتفـاع بتـن ریـزی در هر مرحله و یـک طرفه یـا دوطرفه بودن 
قالـب بندی اسـت. اگر دیـوار دارای طـرح خاصی در نما باشـد از قالب های 
طراحـی شـده جهـت نمـا ماننـد طرح هـای سـتاره ای و غیـره اسـتفاده 

می شـود.

Framing System in Heightسیستم قالب بندی در ارتفاع

در اجـرای سـازه های بتنـی بلنـد ماننـد دیوارهـا، مخـازن و سـدها کـه 
قالب هـای بالارونـده بـه کار می رونـد، از براکـت بـه عنوان عضـو اصلی این 
سیسـتم اسـتفاده می شـود. درحالـت بالارونـده یـک طرفـه براکـت کلیـه 
نیروهـای ناشـی از وزن قالـب، فشـار بتـن و کارگـران را تحمل و بر اسـاس 
عملکـرد خرپایـی خـود، ایـن نیروهـای قائم را به صـورت افقی بـه انکربلت 
مدفـون در دیـوار بتنـی مرحلـه قبل منتقـل می نمایـد. از براکت هـا در هر 
ارتفاعی می توان اسـتفاده کرد و دیگر نیازی به اسـتفاده از داربسـت جهت 
انتقـال نیـروی ثقلـی بـه زمین وجود نـدارد. به دلیـل این مزیـت براکت در 
قالـب بندی سـازه های مرتفع نسـبت به سـایر روش ها از لحـاظ اقتصادی و 

اجرایی برتـری قابل توجهـی دارد.
براکـت سـکویی موقت و در عین حـال پایدار فراهم می کنـد که تکیه گاه 
لازم بـرای نصـب قالـب و همچنیـن فضـای مـورد نیـاز جهت قالـب بندی 
و شـاقول کـردن آن را ایجـاد می نمایـد. اتصـال براکـت بـه سـازه بتنـی به 
وسـیله بلـت یـا انکربلـت انجـام می شـود، و پـس از هـر مرحلـه بتن ریزی 
براکـت بـه همراه قالب یا مسـتقلاً توسـط جرثقیـل به ارتفـاع بالاتر منتقل 

می گـردد.

In higher structures such as walls, tanks and dams in which 
elevating formworks are used, bracket is main part of this kind 
of systems. 

In a one way elevation the bracket holds the whole pressure 
of the formwork weight, concrete and the workers and based 
on its truss performance, transfer these forces vertically to 
the inner anchor bolts of the concrete wall from the previous 
stage. The bracket can be used in any height and scaffolding is 
not required any more to transfer the force of gravity to the 
earth.Due to this advantage bracket in mantling high structures 
is highly valued compared to the others both financially and 
operationally.

The bracket provides a temporary and at the same time a 
stable base for installing the formwork. It also provides the 
required space for mantling and straightening it vertically.

Connecting the bracket to the concrete structure is by bolt 
or anchor bolt. After each stage of pouring concrete, bracket is 
elevated higher either on its own or with the formwork.

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

The casing of concrete walls is carried out by modular case or in specific molds for specific purposes. The wall casing is performed in 
different methods as per conditions of each project.  The height of concrete (shotcrete) in each stage and the one or two side shapes 
of  casing are important factors in selecting the executive method. If the wall has a specific design in façade, designed cases such as 
stellar, etc. designs will be used for the façade.

یتــم قوالــب الجــدران الخرســانیة بإســتخدام قوالــب فریــم وفي بعــض 

الحــالات مــن القوالــب الخاصــة  وتســتخدم أســالیب مختلفــة في قولبــة 

الجــدران نظــراً للظــروف المناخیــة والــشروط الخاصــة للمشــاریع . ومــن أهــم 

ــانة هــو إســتخدام  ــة صــب الخرس ــل في عملی ــار الأســلوب الأمث ــل إختی عوام

القوالــب بوجــه واحــد أو ذات وجهیــن . وعــادة مــا تســتخدم قوالــب منقوشــة 

ــال  ــبیل المث ــی س ــة عل ــاني الخارجی ــات المب ــزة في واجه ــم متمی وذات تصامی

ــا . ــوم وغیره ــم النج تصمی

أنظمة قوالب شبه الجدارية 
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Foundation Modular Formworkقالب های مدولار فونداسیونقالب های مدولار فونداسیون

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

یتــم إســتخدام المنصــات في بنــاء الأبــراج الخرســانیة العالیــة کالجــدران 

ــذ  ــی محــل تنفی ــع المنصــات للوصــول ال ــم رف ــث یت والمخــازن والســدود حی

البنــاء وصــب الخرســانة داخــل القوالــب المخصصــة . ویمکــن إســتخدام 

المنصــات في الأبــراج علــی إختــلاف إرتفاعهــا ولا حاجــة الــی إســتخدام 

الســقالات لهــذا الغــرض ، ولذلــك تعــد هــذه الطریقــة مــن أفضــل الأســالیب 

ــاً . ــا إقتصادی ــاع وأکثره ــاء في الإرتف ــة للبن المتبع

وعــادة مــا یتــم ترکیــب المنصــات بصــورة مؤقتــة حیــث تقــوم هــذه المنصات 

بإیجــاد حالــة مــن الإســتقرار والتــي یمکــت الإعتــماد علیهــا عنــد تنفیــذ عملیة 

ــب  ــز القوال ــة لتعزی ــواء اللازم ــر الأج ــما توف ــاع ک ــب في الإرتف ــب القوال ترکی

وصــب الخرســانة . وعــادة مــا تســتخدم الرافعــات لرفــع المنصــات الــی أعــالي 

الهیــاکل والمنشــآت .

أنظمة القوالب في الإرتفاع 

Executing different types of foundations 
(expanded, belt, single) and concrete platforms 
are possible easily by placing panels, external 
and internal corners, connections such as pin, 
wedge, clamps and back supports (scaffold 
pipes).
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اجـرای انواع فنداسـیون )گسـترده، نـواری، منفـرد( و سـکوهای بتنی به 
سـادگی و بـا اسـتفاده از قـرار دادن پانل هـا، کنج هـای بیرونـی و داخلـی، 
اتصالاتـی نظیـر پیـن و گـوه، گیـره و پشـت بندها )لولـه داربسـتی( امکان 

می باشـد. پذیر 

Column Formwork Systemسیستم قالب بندی ستون

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

ــواع الأساســات والمنصــات الخرســانیة بواســطة  ــد أعــمال کافــة أن ــم تنفی یت

ــة التوصیــلات براحــة وســهولة .  ــة وکاف ــا الخارجی وضــع اللوحــات والزوای

قوالب مدولار الأساسات 
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هـر قالـب سـتون مجموعـه ای اسـت که شـامل: پانل ها، کنج هـای بیرونی، قیـد و اتصالات از قبیـل پین و گوه و گیره می باشـد. پانل هـا در دو نوع خم و جوشـی 
بسـته بـه نظـر مشـتریان ارائـه می گردد که در هـر دو مدل جهت جلوگیری از تابیدگی قالب سـتون پیشـنهاد می گردد. انـدازه ارتفاع کنج های بیرونـی با پانل های 

بـا مجموعـه قالـب ضمان که تشـکیل دهنده ی یک سـتون میانـی یکـی نباشـد و اندازه ارتفاع کنج هـای بیرونی 150 سـانتیمتر و پانل های میانی 100 یا 200 سـانتیمتر انتخاب گردد.
بـا مقطـع 50×50 بـه ارتفاع 3 متر اسـت می تـوان با جابجایی 
پانل هـا و کنج هـا، 30 مقطع مختلـف را بدون نیـاز به قطعات 

اضافی اجـراء نمود.

Execution of 30 columns cross section with one set of Zaman caseاجرای 30 مقطع ستون با یک مجموعه قالب ضمان

کنج بیرونی
پانل
پانل
پانل

قید لوله ای
گیره کوتاه
پین وگوه

100*30
100*20
100*10
90*90

8 عدد5*10*150
6 عدد
9 عدد
6 عدد
8 عدد
32 عدد

100 جفت

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

Each column case is a complex 
including panels, external corners, 
attachments and fittings including 
pin, wedge and clamps. Panels are 
offered in two types of bending and 
weld, depending on customer’s 
opinion. In both models, to prevent 
column case torsion, it is suggested 
the side of external corners should 
not be the same as middle panels; 
and to take the height of external 
corners  in 150 cm, with mid panels  
of 100 or 200 cm.

الأجــزاء  علــی  الأعمــدة  قوالــب  تشــتمل 

والمقاطــع التالیــة : اللوحــات ، الزوایــا الخارجیــة 

اللوحــات  تتوفــر  والتوصیــلات.  الماســکات   ،

في نوعیــن : القوســیة واللحامیــة نظــراً لرغبــة 

ــن  ــن النوعی ــتخدام هذی ــح بإس ــن . وینص الزبائ

ــد  ــم تحدی ــب الأعمــدة . ویت ــاف قوال ــع إلتف لمن

ــة 150 ســم واللوحــات  ــا الخارجی ــاس الزوای مقی

الوســطیة 100 یــا 200 ســم .

أنظمة قوالب الأعمدة

By using a series of Zaman case which consists one column of 50 x 50 
(mm) cross section in 3 meters’ height, it will be possible to execute 30 
different cross sections by replacing the panels and corners.

بإمــکان تنفیــذ بنــاء الأعمــدة بواســطة مجموعــة قوالــب ضــمان التــي یشــکل عمــود 

واحــد بمقیــاس 50×50 بإرتفــاع  3 أمتــار ، وفي نفــس الوقــت یمکــن تنفیــذ 30 مقطــع 

في آن واحــد عــن طریــق نقــل اللوحــات والزوایــا دون حاجــة الــی إســتخدام المقاطــع 

الإضافیــة .

تنفیذ 30 مقطع أعمدة بواسطة مجموعة قوالب ضمان 
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Beam and Slab Formwork Systemسیستم قالب بندی تیر و دال

از سـقف های  اعـم  انـواع سـقف ها  بنـدی  قالـب  اجـرای  جهـت 
تیرچـه بلـوک و سـقف های یکپارچه که شـامل دال هـای یک طرفه 
و دال هـای دو طرفـه می باشـد، می تـوان بـا اسـتفاده از قالـب بندی 
تیرهـا بـه راحتـی به سـازه مورد نظر دسـت پیـدا کرد. هـر قالب تیر 
از دو جـزء قالـب کـف پوتـر و قالـب آویـز که هـر دو جـزء پانل های 
مدولار می باشـند تشـکیل شـده اسـت. البته بـرای اجرای هـر قالب 
نیـز عـلاوه بـر قالب کـف پوتـر و قالـب آویز بـه کنج هـای بیرونی یا 
نبشـی پانچ شـده جهـت اتصـال دو قالب فـوق و همچنین جک های 

سـقفی، دسـتک تیر، اتصـالات و ... نیـاز داریم.

Round Column Formwork Systemسیستم قالب بندی ستون گرد

Section with less than 100cm Diameter

مقاطع با قطر کوچکتر از 100 سانتیمتر
Section with more than 100cm Diameter

مقاطع با قطر بزرگتر از 100 سانتیمتر

Clamps
کلمپس

جهـت اجـرای سـتون با مقطـع دایره با توجه بـه اندازه قطر و ارتفاع سـتون 
قالب هـای خاصـی طراحی و تولید می شـوند که معمولاً از دو نیـم دایره 180 
درجـه و بـه ارتفـاع یک متر یا 1/5 متر تشـکیل شـده و توسـط کلمپس های 

فـولادی و پیـن و گوه به یکدیگر متصل می شـوند.

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

To execute casing of different ceilings including iron 
beam block and one piece ceiling consisting of one-
side slabs and two-sided slabs, it is possible to case the 
beams for achieving concerned structure easily. Each 
beam case consists of two components, the potter 
floor case and the hanger cases, both of which are 
modular panels. Of course for executing each frame 
too, in addition to potter floor case and hanger case, we 
need external corners or punched rebar for connecting 
the two cases mentioned above as well as ceiling jacks, 
beam handle, fittings and….

To execute column in circular cross section, special cases 
are designed and produced in view of the diameter size and 
column height, usually consisting of two -180degree semi-
circle in 1 or 1.5 meter height, and can be connected to each 
other by using steel clamps, pins and wedge. 

یتــم تصمیــم وصنــع قوالــب خاصــة لــدی صــب قوالــب الأعمــدة المــدورة مــع الأخــذ بنظــر 

الإعتبــار قطــر الأعمــدة وإرتفاعهــا ، وعــادة مــا یتــم تصمیــم هــذه القوالــب في نصــف دائــرة 

بمقیــاس 180 درجــة وبإرتفــاع 1 الــی 1/5 مــتر ونصــف مــتر ویتــم توصیلهــا بعضهــا مــع البعــض 

وتثبیتهــا بواســطة مکابــس فولاذیــة وبراغــي معــدة لهــذا الغــرض .

أنظمة قولبة الأعمدة المدورة 

ــة  ــقوف کتل ــن س ــم م ــقوف أع ــواع الس ــب أن ــة قوال ــون لعملی یک

أکــوام و ســقوف منســجمة التــی تشــمل لوحــات ذات طریقــة واحــدة 

و ثنائیة.یمکــن مــع إســتفادة مــن قوالــب دعامــة و کومــات أن توصــل 

إلــی هیــاکل مطلوبــة  بســهولة.قد کــوّن کل قالــب دعامــة مــن جزئیــن 

هــما القالــب الکــف الإســمنت و القالــب المعلــق الــذی یکــون کلاهــما 

مــن لوحــات الأزيــاء و لار )مــد و لار(.لکــن نحتــاج لإجــراء عملیــة کل 

قالــب إضافــة إلــی قالــب الکــف و القالــب المعلــق إلــی زوایــا خارجیــة 

ــن و  ــن العالیی ــال القالبی ــبکّة لإتص ــةو مش ــد مثقوب ــط الحدی أو شری

أیضــاً رافعــات ســقفیة و وتــد دعامــة و الإتصــالات و... 

نظام قوالب کتلة أکوام و لوحة
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SPECIAL 
FORMWORKS

قالب های خاص

قالب های خاص

قالب های خاص قطعات پیش ساخته

قالب تونل فرم

قالب تونل

القوالب الخاصة 

القوالب الخاصة الجاهزة

قوالب حفر الأنفاق

قوالب حفر

Special formworks

 Precast parts special formworks

Tunnel forms formwork

Tunnel formwork
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هنگامـی کـه قالـب بنـدی یـک سـازه بتنـی را نتـوان بـا اسـتفاده از انـواع 
قالب هـای مـدولار، کنج هـا و فیلرهـا انجام داد، برای آن سـازه می باسـت قالب 
خـاص طراحـی گردد. این قالب ها معمولاً برای سـطوح دارای اشـکال نامنظم، 

منحنـی و دارای زوایـای غیرقائـم طراحی و سـاخته می شـوند.
در طراحـی ایـن قالب هـا عـلاوه بـر معیارهـای باربـری و تغییـر شـکل باید 
امـکان بـاز و بسـته کـردن و حمـل و تنظیـم قالـب نیـز در نظر گرفته شـود. 

Special Formworksقالب های خاص

Special forms are designed for cases where it is not possible to 
perform the structure using the standard modular forms, corners 
and fillers. These forms are supplied for surface with irregular 
and curved shapes or structures which don’t have right angles.

It’s necessary to consider the installation, dismantling, carrying 
and adjusting methods in addition to loading criteria and 
deflection for designing these kinds of forms.

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

یتــم تصمیــم وصنــع القوالــب الخاصــة في حالــة عــدم وجــود القوالــب المعــدة 

مســبقاً في مجــال تنفیــذ بعــض الأجــزاء الخاصــة للهیــاکل الخرســانیة ، وعــادة مــا 

تســتخدم هــذه القوالــب في تنفیــذ الســطوح غیــر المســتویة وذات أشــکال غیــر 

منتظمــة والقوســیة والمتموجــة وذات زوایــا غیــر قائمــة .

ــب  ــة بترکی ــط الخاص ــر والضواب ــة المعایی ــار کاف ــر الإعتب ــذ بنظ ــب الأخ ویج

ــذ .   ــل والتنفی ــم والحم ــاء التصمی ــب أثن ــذه القوال ــك ه وتفکی

القوالب  الخاصة
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Precast Parts Special Formworkقالب های خاص قطعات پیش ساخته

ایـن قالب هـا کـه در سـاخت تیرهـای پیش سـاخته پل هـا، دیوارهـای 
پیش سـاخته، دال هـای پیش سـاخته، منهـول، جـدول، نیوجرسـی و موج 
شـکن کاربـرد فراوانـی دارد بـر اسـاس نقشـه های اخـذ شـده از کارفرمـا، 

طراحـی و تولیـد می گردنـد. 
قالـب یـک قطعـه پیش سـاخته طـوری طراحـی و تولیـد می گـردد کـه 
ضمـن سـهولت باز و بسـته کـردن، قابلیت اسـتفاده در دفعات زیـاد را نیز 
داشـته باشـد. به همین دلیل اسـتحکام این قالب ها بایـد در طراحی کاملًا 
مـورد توجـه قرار گیرد. قالب های پیش سـاخته معمـولاً ابعاد بـزرگ و وزن 

زیـادی دارنـد و بـرای اسـتفاده از آن ها بایـد از جرثقیل اسـتفاده کرد.

These formworks are designed and manufactured based 
on clients own plans in which they are massively used in 
building precast I-beam of bridges, walls, slabs and tetrapod.

The formwork of a prefabricated part is designed and 
manufactured somehow that it can be used for numerous 
numbers of times in addition to its simple opening and 
closing. Therefore, the stability of these formworks should 
be highly valued at the designing stage. These formworks 
are often heavy and have huge dimensions and so cranes 
are used for operating them. 

Tunnel Forms Formworkسیستم قالب بندی تونل فرم
در اجـرای سـاختمان های متشـکل از دیـوار و دال از قالب هـای تونلی شـکل اسـتفاده می شـود. قالب هـای تونلی طوری طراحی شـده اند که بـا دو قالب نصف هر 
دال و دیـوار مجـاور آن یکپارچـه بـه شـکل L همزمـان قالب بندی می شـوند و پـس از میلگردگـذاری بتن ریزی انجام می گیـرد. در این سیسـتم امکان پیش بینی 
محـل تأسیسـات مکانیکـی و برقـی وجود دارد و قالب ها به صورت یکپارچه باز و بسـته شـده و توسـط جرثقیل در مدت کمی قالب بندی مجـدد صورت می پذیرد.

Tunnel formworks are used in building structures which are both from walls and slabs. They are designed somehow in which 
half of each slab with it adjoining wall and two integrated formworks become mantled as an L-shape all at the same time. After 
reinforcement, concrete is poured. The location of mechanical and electrical installations can be anticipated in this system and the 
formworks get opened and closed uninterruptedly. Mantling by crane is done in a minimum time.

   مزایای قالب تونل فرم

- سرعت در ساخت و ساز
- کاهش نیروی انسانی

- کاهش حجم نازک کاری
- سرعت در نصب و برچیدن قالب

- اجرای همزمان تأسیسات الکتریکی و مکانیکی
- استحکام بیشتر و ضریب تکرار بالا

- صرفه جویی در هزینه ساخت
- افزایش ایمنی در پروژه

- اجرای همزمان دیوار و دال

Advantages of a tunnelform system:
- structuring pace             
  - Human force reduction
- Joinery reduction
- Quick assembly and dismantling of formwork
- Execution of mechanical and electrical installation at the 

same time 
- Steady and durable with high factor of repeating
- Efficient for building expenses
- Increasing safety in the project
- Wall and slabs operation at the same time

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

تســتخدم هــذه القوالــب في إعــداد المقاطــع الخرســانیة الجاهــزة مســبقاً کالجســور والجــدران الجاهــزة ، مانهــول ، الجــداول وحافــة الأرصفــة ، نیوجرســی وکاســحات 

الأمــواج وغیرهــا حیــث یتــم صنعهــا بعــد الحصــول علــی التصامیــم المعــدة لهــذا الغــرض مــن صاحــب العمــل . 

ویتــم تصمیــم وصنــع القوالــب الخاصــة للمقاطــع الجاهــزة بشــکل تضمــن ســهولة العمــل وسرعــة الأداء حیــث یتــم ترکیبهــا وتفکیکهــا براحــة وقابلیــة أســتخدامها 

لدفعــات مکــررة . لذلــك یجــب أن تصنــع هــذه القوالــب بجــودة عالیــة ومــن مــواد صلبــة ومتینــة جــداً. وغالبــاً مــا تصنــع القوالــب الخاصــة في مقاییــس کبیــرة وثقیلــة 

جــداً لذلــك یجــب نقلهــا مــن مــکان الــی مــکان آخــر بواســطة الرافعــات .

القوالب الخاصة الجاهزة 

یتــم إســتخدام أنظمــة قوالــب الأنفــاق في المبــاني التــي تحتــوي علــی الجــدران . وقــد تــم تصمیــم هــذه القوالــب بشــکل نصفــي حیــث یتــم ترکیــب النصــف الأول علــی 

جانــب الأمامــي مــن الجــدار والنصــف الآخــر علــی الجانــب الخلفــي ثــم تصــب الخرســانة بعــد وضــع شــبکة حدیــد التســلیح . وفي هــذه الأنظمــة غالبــاً مــا یتــم تحدیــد 

محــل المنشــآت المیکانیکیــة والکهربائیــة ، ویتــم نقــل القوالــب الــی محــل العمــل بواســطة الرافعــات . 

- الإنجاز السریع   

- خفض الأیدي العاملة 

- خفض أعمال البناء الخفیفة

- ترکیب ورفع القوالب بسرعة 

- بناء محل المنشآت الکهربائیة والمیکانیکیة بشکل متزامن 

- تعزیز البناء بشکل أفضل

- الإقتصاد في تکالیف البناء 

- رفع مستوی الأمان في المشاریع 

- إقامة الجدران والألواح بشکل متزامن

قوالب حفر الأنفاق 

أهم میزات قوالب الأنفاق 
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Tunnel Formworkقالب های تونل 
جهـت لاینینگ مجـرا، کالورت ها، تونل هـای انحرافی و شـفت ها از قالب 

تونلی اسـتفاده می گردد.
قالب هـای تونلـی بـه لحـاظ بـاز و بسـته شـدن بـه دو گـروه تقسـیم 

می شـوند:
1- قالب های هیدرولیکی

2- قالب های مکانیکی
در قالب هـای هیدرولیکـی بـاز و بسـته شـدن سـگمنت های قالـب بـا 
اسـتفاده از جک هـای هیدرولیکـی و در قالب هـای مکانیکـی بـا اسـتفاده 
از جک هـای دسـتی یـا روغنی انجـام می پذیـرد. معمـولا در مقاطع بزرگ 
از سیسـتم هیدرولیـک اسـتفاده می گـردد و ایـن امـر بـه دلیـل سـنگین 
بودن سـگمنت ها می باشـد و اسـتفاده از هیدرولیـک در قالب های کوچک 
بـه لحـاظ فنـی دشـوار بـوده و در قسـمت های داخلـی قالـب تونـل ایجاد 
محدودیـت خواهـد کرد. لاینینگ یـک مجرا معمولاً بصـورت دو مرحله ای 

می باشـد.
ابتدا لاینینگ کف با اسـتفاده از قالب یا شـابلون کف و سـپس لاینینگ 

سـقف و دیوار انجـام می پذیرید.

Tunnel forms system are used for lining channels, shafts 
and deviational tunnels.

Tulle-shaped forms, in terms of assembling and 
disassembling, are categorized in two parts:

1. Hydraulic forms

2. Mechanical forms

In hydraulic forms, assembling and disassembling segments 
of form is carried out through using hydraulic jacks while in 
mechanical forms, it is carried out through suing manual or 
hydraulic jacks. Usually, in large segments, hydraulic system 
is used and this is due to heaviness of segments. Using 
hydraulic in small forms is a very hard task technically while 
in inner parts form of tunnel will create limitation.

Table of Productsجدول محصولات
ردیف

1

2

3

4

5

6

کاپلاک استاندارد

کاپلاک لجر

رابط اتصال کاپلاک

براکت کاپلاک

پانل مدولار

سولجر

پوششوزنشکلنام قطعه
No.Name

Cuplock Standard 

Cuplock Ledger

cuplock connector

cuplock bracket

Steel Formwork

Soldier

ShapeWight (kg)Cover

L: 0.5m    = 2.3
L: 1.00m  =4.6
L: 1.30m  =6.1
L: 1.50m  =6.8
L: 1.80m  =8.4
L: 2.00m =9.1
L: 2.30m =10.6
L: 2.50m =11.3
L: 3.00m =13.6

L: 0.60m=2.44
L: 0.90m=3.5  
L: 1.00m=3.8
L: 1.20m=4.5
L: 1.30m=4.8
L: 1.50m=5.5
L: 1.80m=6.5
L: 2.00m=7.2
L: 2.50m=8.9

         0.5  

         8.4

      m2: 39

L: 1.00m=13
L: 2.00m=26
L: 3.00m=39

Painted / 
Galvanized

Painted / 
Galvanized

Painted / 
Galvanized

Painted / 
Galvanized

Painted

Painted

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

تســتخدم قوالــب الأنفــاق لــدی إکســاء جــدران الأنفــاق بطبقــة مــن الإســمنت أو الخرســانة . وتنقســم هــذه القوالــب الــی نوعیــن مــن حیــث طریقــة ترکیبهــا 

وعلــی النحــو التــالي : 

1- القوالب الهیدرولیکیة

2- القوالب  المیکانیکیة

تســتخدم الرافعــات الهیدرولیکیــة لــدی إســتخدام القوالــب الهیدرولیکیــة والتــي یتــم ترکیبهــا وفصلهــا بواســطة الهیدرولیــك ، أمــا القوالــب المیکانیکیــة فیتــم 

ترکیبهــا وفصلهــا بواســطة رافعــات یدویــة أو زیتیــة . 

قوالب حفر

جدول المنتجات 

کابلاك الإستندارد )القائم(

کابلاك لجر

موصل کابلاك

براكت كابلاك

الصلب القوالب

السولجر
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پوششوزنشکلنام قطعهردیف
No.NameShapeWight (kg)Cover

پوششوزنشکلنام قطعهردیف
No.NameShapeWight (kg)Cover
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Table of Productsجدول محصولات

7

8

9

10

11

12

13

براکت

جک شاقول کننده

سکوی بتن ریزی

پیچ تنظیم

نبشی پانچ شده

لوله داربستی 5

بولت 

Bracket

Strut

Plat Form

Fitting Bolt

Punched Angle

Tube

Tie Rod

26

24

10

8

3

L: 1.00m=3

1.8

Painted

Painted

Painted

Painted

Painted

Galvanized/ Non

Table of Productsجدول محصولات

14

15

16

17

18

19

20

21

بولت عصایی

میان بولت آب بند فنری

بولت بیرونی

مهره خروسکی

واشردولوله

گیره لوله به لوله

گیره متوسط لوله به قالب

گیره بلند لوله به قالب

J Bolt

Seal Bar

Outer Bolt

Wing Nut

Tube Anchor Plate

tube to tube clamp

Tube Clamp

Long

0.8

0.5 
(Var)

0.4

0.3

0.9

1

0.9

1

Galvanized

Non

Galvanized/ Non

Galvanized/ Non

Galvanized/ Non

Galvanized/ Non

Galvanized/ Non

Galvanized/ Non

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

جدول المنتجات جدول المنتجات 

براكت

رافعات مدعومة بذراعن- دبل

خرسانية مقاعد البدلاء

زاوية

أنبوب

ربط قضيب

تركيب الترباس

قصب ربط قضيب

وسط ربط قضيب

خارجي ربط قضيب

غسالة الأنابيب

المشبك

المشبك

المشبك

البندق
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پوششوزنشکلنام قطعهردیف
No.NameShapeWight (kg)Cover

پوششوزنشکلنام قطعهردیف
No.NameShapeWight (kg)Cover

Table of Productsجدول محصولات

22

23

24

25

26

27

28

پین و گوه

کلمپس فولادی

مخروطی پلاستیکی

واشر تخت

جک سقفی

سرجک تی شکل

پین فنردار

Wedge & Pin

Clamp

Cone 3 Cm

Flat Anchor Plate

Prop

T Head

Spring Pin

0.12

0.6

-

0.6

12.5

6

0.3

Galvanized/ Non

Galvanized/ Non

Non

Galvanized/ Non

Painted &

Galvanized/ Non

Painted 

Galvanized/ Non

Table of Productsجدول محصولات

29

30

31

32

33

34

35

پایه داربست چکشی

مهار داربست چکشی

پین

مغزی

فریم داربست امگا

بریس داربست امگا

کفشک داربست

Vertical Part of 
Hammer Scaffold

Horizontal Part of 
Hammer Scffold

Pin 

Coupler

Omega 
Scaffolding Frame

Omega 
Scaffolding Brace

Footing

L: 3.00m   = 14
L: 2.5m  = 11.5
L: 2.00m= 9.00
L: 1.5m  = 7.20
L: 1.00m = 4.50

L: 3.00m   = 9.5
L: 2.50m   = 8.5
L: 2.00m = 7.10
L: 1.50m = 5.40
L: 1.00m= 4.00

0.4

1.2

L: 1.00m   = 11
L: 0.75m   = 10
L: 0.50m     = 9

L: 1.20m   = 3.2
L: 1.70m   = 4.3

1.2

Painted 

Painted 

Galvanized/ Non

Galvanized/ Non

Painted 

Painted 

Painted 

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

جدول المنتجات  جدول المنتجات 

دبوس وإسفن

المشبك

مخروط من البلاستيك

جاك

رأس جاك

دبوس

غسالة

قوائم عمودیة من السقالات 
المطرقية

أذرع مساندة من السقالات
 المطرقية

دبوس

مقرنة

الإطار من السقالات المثلثية

دعامة من السقالات المثلثية

أساس من السقالات المثلثية
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پوششوزنشکلنام قطعهردیف
No.NameShapeWight (kg)Cover

Table of Productsجدول محصولات

36

37

38

سرجک قابل رگلاژ

پایه جک قابل رگلاژ

سرجک چنگالی قابل 
رگلاژ

Screw Jack U-Head

Screw Jack Foot

Screw Jack Fork-Head

5

4.5

8.4

Galvanized/ Non

Galvanized/ Non

Concrete Plastic Spacersاسپیسرهای پلاستیکی  بتن

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

Zaman Company is producer of various types 
of spacer, plastic mid-bullets, stepper, water 
stop and supplier of concrete additives in best 
quality and lowest price.

Spacer
Useful life of concrete is in direct relation 

with suitable distance of reinforces and 
concrete surface. Spacers are designed and 
produced for adjusting concrete thickness 
and helps in arranging and homogeneity 
of reinforce network. Information on the 
highest consumed spacers is provided below:

جدول المنتجات 

رأس جاك يمكن ريجاليد

أساس جاك يمكن ريجاليد

رأس جاك شوكة يمكن ريجاليد

الملزومات البلاستیکیة المحافظة بین الفواصل الخرسانیة
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شـرکت ضمـان تولیدکننـده انـواع اسپیسـر، میان بولت پلاسـتیکی، اسـتاپر، واتر اسـتاپ و عرضه کننـده افزودنی های بتن بـا بهترین کیفیـت و نازل ترین قیمت 
می باشد.

اسپیسر
عمـر مفیـد بتـن ارتبـاط مسـتقیم بـا فاصله مناسـب آرماتورها با سـطح بتن دارد. اسپیسـرها بـرای تنظیم ضخامت پوشـش بتن طراحـی و تولید شـده و باعث 

آرایـش و یکنواخـت شـدن شـبکه آرماتـور می شـود. در زیر به شـرح اطلاعاتـی در مـورد پرمصرف ترین انـواع اسپیسـرها پرداخته ایم.

این اسپیسـرها مخصوص سـطوح افقی و جهت اسـتفاده در سـازه های سـبک مانند سـقف های کامپوزیت و کف سـازی های بافته شـده 
با میلگردهای سـبک می باشـد که به طور متوسـط در هر مترمربع 4 عدد اسـتفاده می شـود.

ایـن اسپیسـرها مخصـوص اسـتفاده در سـطوح عمودی مانند دیوار و سـتون ها می باشـد کـه در هر مترمربـع از دیـوار دو طرفه 6 عدد 
و در هـر سـتون 3 متـری حداقل 16 عدد می باشـد.

این اسپیسـرها مخصوص سـطوح افقی و جهت اسـتفاده در سـازه های نیمه سـنگین مانند: تیر و دال و فونداسـیون های نیمه سـنگین 
می باشـد کـه در دال و کـف 4 عـدد در هـر مترمربع و در تیـر 3 عدد در متر طول می باشـد.

میـان بولت هـا کـه بـه طـول 25 تا 100 سـانتیمتر تولید می شـوند قطعـه ای کارآمـد و اقتصادی بـرای آب بنـد نمودن سـازه های آبی 
نظیـر مخـازن و اسـتخر می باشـند کـه بـا طراحی خاصـی مانع خروج شـیره بتن می شـوند.

ایـن نـوع از اسپیسـرها نوعـی فاصلـه نگـه دار سـاده و مقـرون بـه صرفه اسـت کـه جهت انواع سـطوح وسـیع و 
گسـترده مـورد اسـتفاده قـرار می گیـرد و پوشـش بتـن 20 الـی 40 را شـامل می شـود.

ایـن اسپیسـرها مخصـوص سـطوح افقـی و جهت اسـتفاده در سـازه های سـنگین مانند فونداسـیون و تیرهای سـنگین می باشـد که 
تعـداد مصـرف آن مانند ماکسـی فیکس می باشـد.

شما می توانید ضخامت، ابعاد، پوشش سطح، مواد اولیه و مدل را مشخص کنید و ما می توانیم اجرا کنیم.
You can specify the thickness, dimensions, surface , materials and style because we can do it

یمکنک تحدید سمک، الأبعاد، السطح، المواد والأسلوب لأننا یمکن أن نفعل ذلک

تنتــج شرکــة ضــمان کافــة أنــواع المــواد الفاصلــة )اســبیسر( ، الفواصــل البلاســتیکیة )بولــت( ، الســدادات )اســتابر( ، ســدادات المــاء وکذلــك إنتــاج کافــة المضافــات 

الصناعیــة التــي تخلــط مــع الخرســانة بجــودة عالیــة وأســعار زهیــدة .

المواد الفاصلة )اسبیسر( 

أن العمــر المفیــد للخرســانة یرتبــط إرتباطــاً وثیقــاً بالمــواد الفاصلــة ، حیــث یجــب ایجــاد فواصــل بیــن ســطح الخرســانة والتعزیــزات الفولاذیــة لمنــح المزیــد مــن 

القــوة والصلابــة الــی البنــاء کــما یعمــل علــی تســویة الســطوح الخرســانیة والتعزیــزات الفولاذیــة . فیــما یــي نســتعرض بعــض أنــواع المــواد الفاصلــة :

الملزومات البلاستیکیة المحافظة بین الفواصل الخرسانیة

تســتخدم هــذه الفواصــل في الســطوح المســتویة والأســقف الزائفــة ، کــما تســتخدم في الهیــاکل الخفیفــة والأرضیــات المنســوجة مــع حدیــد 

التســلیح . 

ــداد لطــرفي  ــاء بنســبة 6 أع ــم وضــع هــذه الفواصــل في البن ــث یت تســتخدم هــذه الفواصــل في الســطوح القائمــة کالجــدران والأعمــدة حی

ــتر . ــا 3 م ــدة قطره ــدد في الأعم الجــدران و16 ع

تســتخدم هــذه الفواصــل في الســطوح المســتویة والهیــاکل شــبه الثقیلــة کالقوائــم والأساســات حیــث یتــم وضــع هــذه الفواصــل في الأرضیــات 

بنســبة 4 أعــداد لــکل مترمربــع وفي القوائــم  3 أعــداد لــکل مــتر طــولاً .

ــد مــن  ــع هــدر المزی ــي تمن ــة الت ــة الإقتصادی ــی 100 ســم وتعــد مــن المــواد الصناعی ــت البلاســتیکیة بطــول 25 حت ــاج فواصــل بول ــم إنت یت

ــسرب  ــع ت ــابح لمن ــواض والمس ــازن والأح ــل المخ ــاه داخ ــسرب المی ــع ت ــل لمن ــذه الفواص ــتخدم ه ــا تس ــادة م ــاء ، وع ــة البن ــف في عملی التکالی

ــانة . الخرس

ــطوح  ــة الس ــة کاف ــتمل تغطی ــاء وتش ــة البن ــف في عملی ــن التکالی ــد م ــدر المزی ــع ه ــل لمن ــذه الفواص ــتخدم ه تس

الخرســانیة بنســبة 20 الــی 40 .

ــل في  ــذه الفواص ــع ه ــم وض ــث یت ــات حی ــم والأساس ــة کالقوائ ــبه الثقیل ــاکل ش ــتویة والهی ــطوح المس ــل في الس ــذه الفواص ــتخدم ه تس

ــس . ــي فیک ــددة في ماک ــبة المح ــس النس ــم بنف ــات والقوائ الأرضی

مینی فیکس 

ویل فیکس 

ماکسی فیکس

فواصل بولت البلاستیکیة 

راند تشیر 

هارد فیکس 

This spacer is built for horizontal surfaces and for usage in light structures such as composite ceilings and 
floor making built by light bars. Four of these spacers are used per square meter in average.

This spacer is for vertical surfaces such as walls and columns. Six of these spacers are used per square 
meter of two-side wall and minimum 16 of them are used per -3meter length of column.

This spacer is for horizontal surfaces and is used in semi-heavy structures such as iron bar, slab and semi-
heavy foundations. Four maxi-fixes are used per square meter in slab and floor and 3 are used per meter 
of length.

Mid-bullets are produced in 25 to 100 centimeter length. They are efficient and economical pieces 
for sealing water structures such as reserves and pools and by specific deigns, they prevent leakage of 
concrete juice.

This type of spacers is a simple and economical spacer and is mostly  used for different 
types of vast and large surfaces. 20 to 40 will be suitable for concrete coverage.

This spacer is for horizontal surfaces and usage in heavy structures such as heavy foundations and 
beams. The number of their consumption is similar to maxi-fix.

مینی فیکس

  ویل فیکس 

  ماکسی فیکس 

میان بولت پلاستیکی 

راند چیر

  هارد فیکس

Mini-fix

Wheel fix

Maxi-fix

Plastic mid-bullet

Round chair

Hard FixCONCRETE PLASTIC 
SPACERS
BUILD THE WORLD BY ZEMAN
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شـرکت ضمـان تأمین کننـده بهترین انـواع تخته هـای پـلای وود و تیرهای 
چوبـی )اچ 20( و تخته هـای زیرپایی و چهارتراش برای پروژه های سـاختمانی 
و عمرانـی می باشـد. تخته هـای پـلای وود در اندازه هـا و ضخامت های مختلف 

عرضـه می گردد.

Plywood & Wooden Beamsتخته های  قالب بندی

The zeman Company is the provider of the best types of 
Plywood and wooden beams (H20) and wooden products for 
building and construction projects. Ply Woods are available in 
different sizes and thicknesses.

الکترودهـای  انـواع  کننـده  عرضـه  ضمـان  شـرکت 
جوشـکاری و مفتـول هـای جوشـکاری  بـا گاز محـاظ 
)جـوشCO2( در سـایزهای مختلف بـا بهترین کیفیت و 
دارای گواهینامـه هـای بیـن المللـی کیفیـت می باشـد.

Zeman company offers a variety of welding 
electrodes and welding wires (CO2) in 
different sizes with the best quality and with 
international quality certificates.

Zeman company offers various types of building and 
construction machinery with good quality and reasonable price:

- Various types of electric and diesel mixer of different capacities

- Types of rail elevator

- Different buckets with different capacities

- Types of swiveling elevator for column concreting

- All kinds of bending machines and cutting rebar

- Variants of vibrators and vibrating hoses

- Multipurpose binder machine 

Commerce 
Department

واحد بازرگانی

الکترود و مفتول های جوشکاری

Construction Machineryماشین آلات ساختمانی

القسم التجاري 

ــام  ــلاك اللح ــواع أس ــة أن ــاج کاف ــمان لإنت ــة ض ــر شرک توف

ــس  ــة وفي مقایی ــودة عالی ــاز )Co2( بج ــع الغ ــائي م الکهرب

مختلفــة ، ومطابقــة للمواصفــات الدولیــة .   

الصفائح والقوالب الخشبیة 

توفــر شرکــة ضــمان کافــة أنــواع الصفائــح والقوالــب 

ــواح الخشــبیة المســتخدمة في  الخشــبیة )H20(  والأل

ــس  ــك في مقایی ــائیة وذل ــة والإنش ــاریع العمرانی المش

وأبعــاد مختلفــة .

شـرکت ضمـان عرضه کننـده انواع ماشـین  آلات صنعتی و سـاختمانی و سـیم 
هـای آرماتوربنـدی از سـایر کارخانجـات تولیـدی فـولاد کشـور بـرای پروژه های 

عمرانـی و شـرکت های تولیـدی می باشـد.
- انواع بتونیرهای برقی و دیزلی با ظرفیت های مختلف

- انواع بالابر
- انواع باکت با ظرفیت های مختلف

- انواع ستون ریز
- انواع ماشین آلات خم و برش میلگرد

- انواع ویبراتور و شیلنگ ویبراتور
- انواع دستگاه های چند منظوره خاموت زن

أسلاك اللحام الکهربائي

Welding electrode
 & welding wire
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Industrial and Construction Ironآهن آلات صنعتی و ساختمانی
 and Steel Products

شـرکت ضمـان عرضه کننـده انواع آهـن آلات صنعتی و سـاختمانی و 
سـیم های آرماتوربندی از سـایر کارخانجات تولیدی فولاد کشـور برای 

پروژه هـای عمرانـی و شـرکت های تولیدی می باشـد.

Zeman Company is a supplier of various industrial and 
construction iron and steel products and constructions 
wire from other national steel factories for construction 
projects and manufacturing companies.

Projects
پـروژه ها

پروژه استادیوم جام جهانی کراسنودار روسیه

پروژه نیروگاه سیکل ترکیبی مازندران- نوشهر

پروژه مجتمع تجاری اداری باران

پروژه مجتمع تجاری اداری پاکدشت

پروژه حرم تا حرم

پروژه کارخانه فولاد بردسیر کرمان

پروژه پل شهید یاسینی

تعــرض شرکــة ضــمان کافــة انــواع المکائــن الصناعیــة المســتخدمة في مجــال البنــاء 
والإعــمار بجــودة عالیــة وخدمــات متمیــزة وبأســعار مناســبة وهــي علــی النحــو 

التــالي :

- کافة أنواع الخلاطات التي تعمل بالکهرباء والدیزل بسعة مختلفة

- کافة أنواع الرافعات 

- کافة أنواع الأکیاس بمقاییس مختلفة

- کافة أنواع الأعمدة الصغیرة

- کافة أنواع مکائن حني وتقطیع حدید التسلیح

- کافة أنواع الهزازات وخراطیم الهزازات  

- کافة أنواع المکائن المتعددة الأغراض 

المکائن الإنشائیة 

المقاطع الفولاذیة الصناعیة والإنشائیة 

تعــرض شرکــة ضــمان کافــة أنــواع المقاطــع الفولاذیــة الصناعیــة 
المعامــل  قبــل  مــن  المصنعــة  التســلیح  وأذرع  وأســلاك  والإنشــائیة 
ــة  ــاریع العمرانی ــذ المش ــتخدامها في تنفی ــة إس ــة بغی ــشرکات الصناعی وال

  . والإنشــائیة 

 المشارکة في بناء استاد ریاضي في کراسنودار بروسیا لمباریات کأس العالم

 المشارکة في بناء مجمع تجاري ـ إداري في منطقة باکدشت 

 المشارکة في بناء مصنع الفولاذ في مدینة بردسیر بضواحي محافظة کرمان

 المشارکة في تنفیذ مشروع شق وتبلیط طریق الشهید یاسیني 

المشارکة في بناء محطة لتولید الطاقة في مدینة نوشهر شمال إیران

 المشارکة في تنفیذ مشروع حرم الی حرم 

المشارکة في بناء مجمع تجاري ـ إداري باران

Krasnodar world cup stadium project in russia

Baran office administrative project

 Shrine high way project

Pakdasht commercial-office complex project

Bardsir steel factory in kerman

Shahid yassini bridge project

Mazandaran noshahr project
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Noshahr
Power Plant

Russia,s 
Krasnodar
پروژه نیروگاه سیکل ترکیبی مازندران- نوشهرپروژه استادیوم جام جهانی کراسنودار روسیه

World Cup Stadium ProjectProject

پروژه : 
محل :   
کارفرما : 

استادیوم جام جهانی کراسنودار

روسیه

شرکت ساخت و ساز استا

المشارکة :  استاد ریاضي في کراسنودار

المكان : روسیا

صاحب العمل : شركة البناء استا

Project: Krasnodar World cup stadium 

Place: Krasnodar- Russia

Employer: Esta Construction co.

پروژه : 
محل :   
کارفرما : 

نیروگاه سیکل ترکیبی نوشهر

مازندران

شرکت توسعه  سازه های انرژی خزر

المشارکة :  محطة لتولید الطاقة 

المكان :  مازندران-ایران

صاحب العمل :  شركة بحر قزوين لتنمية الطاقة

Project: Power Plant 

Place: Mazandaran Iran

Employer: Khazar Energy Development Company
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پروژه مجتمع تجاری - اداری باران

Commercial & Administrative
Complex Baran Project

پروژه : 
محل :   
کارفرما : 

مجتمع تجاری اداری باران

تهران
شرکت بلند پایه

المشارکة : بناء مجمع تجاري ـ إداري المطر

المكان : طهران-ایران

صاحب العمل : الشركة بلند بایه

Project: Commercial & Administrative Complex Baran

Place: Tehran-Iran

Employer: Boland Payeh Co.
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Shrine 
High wayProject

پروژه حرم تا حرم

پروژه : 
محل :   
کارفرما : 

پروژه حرم تا حرم

تهران-قم

شرکت ساختمانی محمدیان

المشارکة :  المشارکة في تنفیذ مشروع حرم الی حرم

المكان :  قم-ایران

صاحب العمل :  شركة بناء المحمديان

Project:  Shrine to shrine project 

Place: Qom-Iran

Employer: Mohammadian Construction Company        
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Pakdasht

پروژه مجتمع تجاری اداری پاکدشت

Commercial-Office 
Complex Project

پروژه : 
محل :   
کارفرما : 

مجتمع تجاری اداری

پاکدشت

شرکت  کمردشت)مهندس گلستانی (

المشارکة :   المشارکة في بناء مجمع تجاري  إداري في منطقة باکدشت-طهران

المكان : باکدشت-ایران

صاحب العمل :  شركة کمردشت

Project: Pakdasht Commercial-Office Complex Project

Place: Pakdasht-Iran

Employer: Kamardasht co.
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Bardsir Steel
Factory
پروژه کارخانه فولاد بردسیر کرمان

in Kerman

Shahid Yassini
Bridge

پروژه پل شهید یاسینی
Project

پروژه : 
محل :   
کارفرما : 

کارخانه فولاد بردسیر

کرمان

شرکت تام ایران خودرو

المشارکة :  المشارکة في بناء مصنع الفولاذ في مدینة بردسیر- کرمان

المكان : کرمان-ایران

صاحب العمل : شركة تام إيران خودرو

Project: Bardsir steel Factory in Kerman

Place: kerman-Iran

Employer: TAM Iran Khodro co.

پروژه : 
محل :   
کارفرما : 

پل شهید یاسینی

تهران
قرارگاه سازندگی خاتم الانبیاء

المشارکة :  المشارکة في تنفیذ مشروع الجسر و الطریق الشهید یاسیني

المكان : طهران-ایران

صاحب العمل : مقر »خاتم الانبياء )ص(« للبناء والاعمار

Project: Shahid Yasini Highway

Place: Tehran-Iran

Employer:  khatam-al Anbia

FO
RM

WORK

 
& SCAFFOLDING



w
w

w
.z

em
an

co
.c

om

127

w
w

w
.z

em
an

co
.c

om

126

FO
RM

 
WORK

 
&

 
SCAFFOLDING

Projects
لیست پروژه ها

تعـدادی ازفعالیـت هـا و پـروژه های شـرکت هـا و موسسـات عمرانی و 
بازرگانـی کـه افتخار تولیـد و تامیـن تجهیزات قالـب بندی و داربسـت را 

بـرای آنـان داشـته ایم :

1- پروژه استادیوم جام جهانی 2018 کراسنودار روسیه

2- بزرگترین پروژه اقامتی اتباع خارجی در آسیای مرکزی توسط کشور 
قطر)تاجیکستان(

3- بزرگترین مسجد آسیای مرکزی توسط کشور قطر)شرکت تکنو ترکمنستان(

4- پروژه های تخریب و بازسازی مسکن های شهر تاشکند ازبکستان

5- پروژه انبوه سازی مسکن در ونزوئلا

6- پروژه انبوه سازی مسکن اربیل و سلیمانیه عراق

7- پروژه های عمرانی عراق

8- پروژه های عمرانی ساختمانی شرکت جاوید افغانستان

9-  پروژه پالایشگاه ستاره خلیج فارس )قرارگاه سازندگی تخصصی خاتم الانبیا- 
گروه تخصصی شهید رجایی(

10 - پروژه بزرگراه شهید یاسینی )قرارگاه سازندگی خاتم الانبیا- موسسه 
صالحین(

11- پروژه کمربندی سرخه حصار)قرارگاه سازندگی خاتم الانبیا- موسسه صالحین(

12- پروژه پل غیر هم سطح دماوند – آبعلی )قرارگاه سازندگی خاتم الانبیا- 
موسسه صالحین (

13- پروژه  سد اردبیل )قرارگاه سازندگی خاتم الانبیا-  موسسه عمران نینوا(

14- پروژه سد سقز )قرارگاه سازندگی خاتم الانبیا-  موسسه صالحین(

15-پروژه سد سیاه بیشه )قرارگاه سازندگی خاتم الانبیا-قرب کربلا(

16-پروژه تکمیل و بهسازی جاده هراز )قرارگاه سازندگی خاتم الانبیا-موسسه 
صالحین(

17-پروژه اتوبان گرمسار- قم )شرکت ساختمانی محمدیان(

18-پروژه حرم تا حرم )شرکت ساختمانی محمدیان(

19-پروژه فازهای پارس جنوبی عسلویه )شرکت ساختمانی محمدیان(

20- پروژه 1200 واحدی مسکن مهر قزوین ) شرکت طرح و توسعه آکام(

21- پروژه های مسـکن مهر دراقصی نقاط کشـور ) صدرا شـیراز، پرند، هشـتگرد، 
گنبـد کاووس، مازندران و ...(

22-کارخانه فولاد بردسیر کرمان)شرکت تام ایران خودرو(

23- تصفیه خانه فولاد خوزستان )شرکت مهندسی شفاب(

24- فاز 12 عسلویه )شرکت مهندسی شفاب(

25- تصفیه خانه ارومیه )شرکت مهندسی شفاب(

26- تصفیه خانه کنارک )شرکت مهندسی شفاب(

27- پروژه تجاری پارمیس زعفرانیه

28- پروژه کانال آب شهرری

29- مترو پل صدر )شرکت ارشد سازه توس(

30- مترو میدان قدس ) شرکت جهان کوثر(

31- تصفیه خانه پاکدشت )شرکت عمراب(

32- پروژه انبوه سازی پردیس-رودهن )تعاونی انبوه سازی امیدآوران قدر(

33-پروژه تصفیه خانه آب و فاضلاب شهر جدید پرند)شرکت گامرون صنعت(

34-پروژه فاز جدید کارخانه استیل البرز)شرکت هفت الماس(

35- پروژه استادیوم التاجیات عراق )شرکت بلند پایه (

36- پروژه استادیوم الزورا عراق )شرکت بلند پایه (

37-پروژه نیروگاه نوشهر)شرکت توسعه سازه های انرژی خزر(

38- پروژه مجتمع تجاری-اداری پاکدشت  

و بسیاری دیگراز پروژه های عمرانی و ساختمانی داخل و خارج از کشور 
که توانسته ایم در جهت پیشبرد سریعتر و با کیفیت تر آنان قدمی برداریم.  

و در آخر افتخار این را داریم که حداقل نیمی از کلیه اتصالات قالب بندی 
بتن ایران در این مجموعه تولید می گردد.

Russia

Iran

Turkmenistan

Irag

Uzbekistan

Afghanistan

Tajikistan

Venezuela

Kazakhstan

Syria
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* فیما یي کشـف لأهم النشـاطات والمشـاریع التي نفذتها بعض الشرکات والمؤسسـات الإنشائیة التي 

سـاهمت شرکة ضمان معها في مجال توفیر الأجهزة والقوالب والسـقالات : 

بالإضافة الی المشارکة في تنفیذ العدید من المشاریع العمرانیة والإنشائیة داخل البلاد وخارجها 

وفي نهایة المطاف تعلن شرکة ضمان عن فخرها وإعتزازها إستخدام کافة قابلیاتها الفنیة وإمکانیاتها من 

الأجهزة والمکائن الإنشائیة في تنفیذ مشاریع البنی التحتیة في البلاد .

1. المشارکة في بناء استاد ریاضي في کراسنودار بروسیا لمباریات کأس العالم في عام 2018

برعایـة قطـر في  الوسـطی  آسـیا  الأجانـب في  للرعایـا  أکـر مـشروع سـکني  بنـاء  المشـارکة في   .2

ن جیکسـتا طا

3. المشارکة في بناء أکر مسجد في آسیا الوسطی برعایة دولة قطر في ترکمانستان

4. المشـارکة في تنفیـذ مشـاریع ترمیـم وإعـادة بنـاء عـدد مـن المجمعـات السـکنیة في طشـقند 

بأوزبکسـتان

5. المشارکة في تنفیذ مشاریع بناء المجمعات السکنیة في فنزویلا

6. المشارکة في تنفیذ مشاریع بناء المجمعات السکنیة في أربیل والسلیمانیه بالعراق

7. المشارکة في تنفیذ عدد من المشاریع العمرانیة في العراق

8. المساهمة مع شرکة جاوید في تنفیذ عدد من المشاریع العمرانیة في أفغانستان

9. المشارکة في بناء مصفی نجم خلیج فارس لتکریر النفط 

10.المشارکة في تنفیذ مشروع الجسر و الطریق الشهید یاسیني

11. المشارکة في تنفیذ مشروع شق وتبلیط طریق سرخه حصار الدائري بضواحي طهران

12. المشارکة في إقامة جسر دماوند ـ آبعلی بضواحي طهران

13. المشارکة في بناء سد في ضواحي مدینة أردبیل

14. المشارکة في بناء سد في ضواحي مدینة سقز 

15. المشارکة في بناء سد سیاه بیشه في محافظة مازندران 

16. المشارکة في صیانة وتبلیط طریق هراز في محافظة مازندران

17. المشارکة في صیانة وتبلیط طریق کرمسار ـ قم السریع 

18. المشارکة في تنفیذ مشروع حرم الی حرم 

19. المشارکة في تنفیذ مشروع حقل بارس الجنوبي في منطقة عسلویة

20. المشارکة في تنفیذ مشاریع بناء 1200 شقة سکنیة في مدینة قزوین 

21. المشارکة في تنفیذ مشاریع بناء مجمعات مهر السکنیة في مختلف أرجاء البلاد

22. المشارکة في بناء مصنع الفولاذ في مدینة بردسیر- کرمان 

 23. المشارکة في بناء مصفی فولاذ لتکریر المیاه في محافظة خوزستان 

24. المشارکة في تنفیذ المرحلة 12 من مشروع حقل بارس الجنوبي في منطقة عسلویة

25. المشارکة في بناء مصفی لتکریر المیاه في مدینة ارومیه 

26. المشارکة في بناء مصفی لتکریر المیاه في منطقة کنارك 

27. المشارکة في بناء مجمع بارمیس التجاري في منطقة زعفرانیة بطهران 

28. المشارکة في حفر قنوات نقل المیاه في مدینة الري 

29. المشارکة في حفر أنفاق المترو في محطة جسر الصدر بطهران 

30. المشارکة في حفر أنفاق المترو في محطة ساحة القدس بطهران

31. المشارکة في بناء مصفی لتکریر المیاه في مدینة باکدشت بضواحي طهران

32. المشارکة في تنفیذ مشاریع بناء مجمع سکني عملاق في بردیس ـ رودهن بضواحي طهران

33. المشارکة في بناء مصفی لتکریر المیاه في مدینة برند الحدیثة بضواحي طهران 

34. المشارکة في بناء مصنع فولاذ ألرز بضواحي طهران

35. المشارکة في بناء استاد التاجیات الریاضي في العراق 

36. المشارکة في بناء استاد الزوراء الریاضي في العراق

37. المشارکة في بناء محطة لتولید الطاقة في مدینة نوشهر شمال إیران

38. المشارکة في بناء مجمع تجاري  إداري في منطقة باکدشت-طهران

المشاریع

روسيا

إيران
تركمانستان طاجيكستان

أفغانستان

فنزويلا

Projects

العراق

سوریا

أوزبكستان

كازاخستان
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Projects
Some projects of construction and trading company 
that we supplied formwork & scaffolding for them :

And many domestic & overseas  construction projects that 
we have been able to help them for doing better and faster.

At the end we are proud that at least half of all formworks & 
scaffoldings accesories in iran are produced in this complex.

1.World cup stadium in russia 2018

          2. The largest of resident project in cis by qatar in tajikistan

3. The largest of mosque in cis by qatar in turkmenistan

4. Reconstruction projects in uzbekistan

5. Housing projects in venezuela

6. Housing projects in iraq

7. Construction and civil projects in iraq

8. Civil construction project in afghanistan

9. Persian gulf star refinery in bandarabbas

10. Sahid yasini highway project by khatam-al anbiya construction headquarters

11. Sorkhe hesar project by khatam-al anbiya construction headquarters

12. Damavand bridge project by khatam-al anbiya construction headquarters

13.  Project of ardebil dam by khatam-al anbiya construction headquarters

14.  Project of saghez dam by khatam-al anbiya construction headquarters

15.  Project of siah bishe dam by khatam-al anbiya construction headquarters

16.  Project for completing and improving the road of haraz by khatam-al anbiya construction headquarters

17. Qom-garmsar highway by mohammadian construction company

18. Shrine to shrine project by mohammadian construction company

19. Asaluyeh projects in south of iran

20. Project of 1200 units of mehr ghazvin municipality by akam design and development company

21. Mehr housing projects in the parts of the iran (sadra, shiraz, parand, hashtgerd, gonbad kavoos,  
mazandaran and ...)

22. Bardsir steel factory, kerman by tom iran khodro company

23.  Refinery of khouzestan steel factory by shafab engineering company

24. Some phase of asaluyeh by shafab engineering company

25.  Orumieh refinery by shafab engineering company

26. Kanarak refinery by shafab engineering company

27. Parmis zaferanieh commercial project

28. Rey city water channel project

29. Metro bridge sadr by arshad sazetoos 

30. Metro of ghods square by kosar company

31. Pakdasht refinery by omrab company

32. Housing project by omidavaran ghadr

33.  Parand refinery by gameroun company

34. Th new phase of alborz steel factory by seven diamonds company

35.  Altajiat stadium in iraq by boland payeh company

36.  Al-zawra stadium in iraq by boland payeh company

37. Nowshahr power plant by khazar energy development company

38. Pakdasht commercial-office complex project

تام ایران خودرو

سـابیـر بیـن الملـل

مهندسـی عمـراب سازه پاد تهران

سازه صنعت کاران

شرکت مهندسی و توسعه نفت و گاز محمدیان
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2012

2011

International Exhibition of Building & Construction Industry - Tehran

International Exhibition of Building & Construction Industry - Shiraz & Mazandaran

نمایشگاه صنعت  ساختمان تهران سال 1392 

نمایشگاه صنعت ساختمان شیراز  و نمایشگاه صنعت ساختمان مازندران 1390

المعرض الدولي لصناعة البناء والتشیید طهران 1434 

المعرض الدولي لصناعة البناء والتشیید شیراز و مازندران من 1432 

Exhibitions

2013 International Exhibition of Building & Construction Industry - Tehran

نمایشگاه صنعت  ساختمان تهران سال 1391 
المعرض الدولي لصناعة البناء والتشیید طهران 1433 

المعارضنمایشگاه ها
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Certificates
الشهادات التقدیریةگواهینامه ها


